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Manuel Grau Cruz

Naci6 en la calle Ma-
yor de Callosa de Segura el 4
de noviembre de 1932. Hijo
de Manuel Grau Estan y Te-
resa Cruz Hernandez.

Comenzo los estudios
en las Escuelas Graduadas
de su poblacion. Entre 1936-
1939 asistio a la Academia
de D. Antonio Ballester Ruiz.
En 1940 continua sus es-
tudios en las Graduadas de
Callosa siendo su profesor D.
Joaquin Cartagena, simulta-
neando con la Academia de
D. Antonio Lloret Zaragoza.

Posteriormente traba-
jo un tiempo como menador
en la fabrica de Luis Galia-
na. Mas tarde como apren-
diz de panadero en Callosa y
Cox hasta los 17 anos. A esa
edad su padre tenia un pe-
queno taller de rastrillado de
canamo y decide trabajar con €l en 1949. En 1956 su padre decide darle
la direccion del negocio, encargandose de la compra y venta de la fibra.
Simultanea el trabajo con la asistencia nocturna a una Academia donde
obtiene el curso de Contabilidad.

En 1958 visito varias zonas canameras de Espana: Granada, Sevi-
lla, Balaguer y otras.

En 1960 amplia su empresa con el agramado mecanico comprando
canamo en varilla embalsado y sin embalsar. Con estas dos actividades
empresariales de rastrillado y agramado de canamo estuvo hasta la apari-
cion de la fibra sintética en 1968.

Contrajo matrimonio en 1960 con Dolores Torres Gilabert, del que
nacieron los hijos: Manuel, M* Dolores y Joaquin. Al contar su esposa de
propiedades rusticas, cultivé canamo y kenaf.

En 1969 emigra a Paris (Francia) donde ejercio el oficio de pana-
dero.



A su regreso en 1969 crea una empresa de calzado con otros dos
socios, con 24 trabajadores. Pasados unos anos en vista de no conseguir
los resultados previstos se disuelve la sociedad.

En 1975 vuelve a Paris a la misma empresa donde afnos antes tra-
bajo, llegando a ser jefe de la Seccion de Panaderia.

Regresa a Espana en 1977, compra acciones de la empresa Hiresa
y entra a formar parte de la plantilla laboral. Un afio después la empresa
compra unas maquinas para hacer articulos de calzado y le encargan la
creacion y direccion de este apartado empresarial. Con considerable éxi-
to se amplia la maquinaria y produccion, abasteciendo de sus productos
fabricados a 22 empresas del ramo de Elda y Elche. Participa en varias
ocasiones en las Ferias del Calzado de Paris y Madrid.

En 1982 cierra y desaparece la empresa Hiresa. Forma una nueva
empresa de los mismos articulos fabricados en Hiresa con el nombre de
PER-GRA.M.S.L., con los socios Diego, Antonio y José Pertusa Escudero,
Expedito Pertusa, Manuel Grau Cruz y Antonio Manzano. Fabricando ade-
mas articulos elasticos planos y redondos y abasteciendo a grandes alma-
cenes de articulos de calzado de Elche y Elda; y en exclusiva a la empresa
Panter de Callosa de Segura. Se disolvio la empresa en 2004, por la crisis
del sector calzado, vendiendo la maquinaria a otras empresas del sector.



“Bosquejo Historico”

El cultivo del canamo en la comarca meridional de Alicante fue du-
rante varios siglos una alternativa de cultivo en las huertas regadas por
el Segura junto con cereales, citricos, morera, hortalizas y olivo. Ya en el
siglo XVI se documentan transacciones de diversas cantidades de esa fibra
hacia otras poblaciones de comarcas cercanas. Su uso era muy diverso:
cuerdas, tejidos para el hogar y vestido, alpargatas.

En el XVIII, el impulso dado a la actividad naval en los departamen-
tos de Ferrol, Cadiz y Cartagena, supuso la puesta a pleno rendimiento
de las fabricas de lonas y jarcias para dotar a las embarcaciones de los
pertrechos necesarios, convirtiéndose en una materia de capital importan-
cia para el abastecimiento de la Marina de Guerra. Cada zona productora
suministraba a cada uno de los departamentos segun su proximidad geo-
grafica y sus necesidades: Cadiz de Granada; Ferrol de Aragon, Navarra e
importaciones de territorios del Baltico; Cartagena de Valencia (Plana de
Castellon, Horta de Valencia, Vega del Bajo Segura), Catalufia y en me-
nor medida de Italia. (1) Con cierta frecuencia surgieron conflictos con los
gremios de alpargateros de algunas zonas por las compras masivas y en
algunos anos por los embargos de la Armada, lo que les impedia produ-
cir para poder abastecer la creciente demanda de ese calzado en una co-
yuntura economica y demografica expansiva; a este periodo comprendido
entre 1748, con el comienzo de las compras, y entre 1805 y 1815, cuando
practicamente cesan, se puede calificar como “la edad de oro” del cafiamo.
(2)

Segun los datos que recoge Cavanilles, la comarca del Segura pro-
ducia a ultimos del siglo XVIII 63.420 arrobas de canamo, principalmente
en los municipios de Callosa de Segura (20.000 arrobas), Catral (18.000),
Almoradi (16.000) y Orihuela (6.000); muy inferior a las plantas horticolas
(1.201.146 arrobas) o aceite (93.630), pero que abastecia a una artesania
textil radicada en Callosa, a otras poblaciones de comarcas cercanas y
como se ha visto al Arsenal de Cartagena. (3)

La crisis de precios y produccion de las primeras décadas del XIX
por la retirada en las compras de la Marina se produjo en todas las zo-
nas. Madoz ya lo resena al referirse a la crisis que pasaba la comarca y
Callosa de Segura por la inactividad del cercano Departamento Maritimo
de Cartagena. A partir de ese momento el recurso a la politica arancelaria

1. Merino, J.P. Cultivos industriales. El cafiamo en Espafia (1750-1800).Hispania, 131, 1975, 567-
584

2. Garrido Herrero, S. Explotacio indirecta i progrés: el conreu del canem a Castelld (XVIII-XX). Re-
cerques, 38 (1999) 125-148.

3. Cavanilles, A.J. Observaciones sobre la historia natural, geografia, agricultura, poblacion y frutos
del Reyno de Valencia. Madrid, Imprenta Real, 1795, I.



fue la casi Uinica opcién para su supervivencia frente al cafnamo europeo
mas competitivo en cuanto a métodos de cultivo, elaboraciéon y mayores
producciones, y en concreto frente a Italia, la mayor productora del sur de
Europa. Asi ocurri6 con la rebaja de los derechos de importacion de 1865,
o la subida efectuada arancelaria en la década de 1890.

Un informe de 1875 ya advertia: “..si no queremos que la deprecia-
cién de nuestros canamos siga adelante y la importacion de hilaza extranje-
ra vaya aumentando......perfeccionemos el agramado”. (4)

Con esta situacion, el cultivo de la fibra se convirtio en marginal
de muchos regadios espanoles excepto en aquellos que contaban en sus
proximidades con industria alpargatera importante -Castellon y sur de
Alicante- que mantenia su pujanza cuando se produjeron conflictos arma-
dos -como las guerras coloniales o las carlistas- en los cuales la tropa era
equipada de este calzado, sacos y cuerdas de canamo.

La entrada en el mercado europeo continental en el Gltimo tercio del
XIX de la fibra de yute -en Cataluna lo hizo en 1880 y en las fabricas de
Elche- procedente de la colonia britanica de la India y mucho mas barata,
se convirtié en un serio competidor en su uso en los sectores tradicionales
del canamo.

La calidad de las fibras de los canamos de la comarca alicantina era
reconocida en su concurrencia durante el siglo XIX en varias exposiciones
nacionales y regionales, y anadido a la esmerada técnica de elaboracion
y acondicionamiento manual -en la cual la pericia en la fase de peinado o
rastrillado determinaba su uso posterior- permitia otras aplicaciones con
mayor valor anadido, ademas de la alpargatera, en las que las cualidades
era determinantes. Una de ellas era la hilatura para su empleo en la fa-
bricacion hilos de coser, cuerdas, redes y aparejos de pesca; realizada de
forma artesanal en distintas poblaciones de la provincia.

La industria de hilados catalana también utilizaba cafiamo prove-
niente de la zonas productoras de sus comarcas - Maresme, Urgell, Tor-
tosa -. En 1864 la empresa Marqués, Caralt y Compania introdujo en su
fabrica de ’'Hospitalet de Llobregat la hilatura de canamo por medios me-
canicos aprovechando la subida del precio del algodon en rama y de otras
fibras textiles por la Guerra de Secesion americana. Se sirvié de doce ma-
quinas de hilar movidas por una maquina de vapor de 36 caballos que
daba trabajo a 200 obreros, teniendo este producto asi trabajado una gran
aceptacion en el mercado. En 1889 empleaba a 600 trabajadores y consu-
mia mas de un millén de kilos de cannamo de diferentes zonas productoras.
Cambiada su denominacion por la de Caralt y Compania, hacia 1907 ya

4. Garrabou, R. Un fals dilema. modernitat o endarreriment de la agricultura valenciana, 1850-1900.
Alfons el Magnanim, Valencia, (1985) 109.



daba trabajo a 1.200 personas; creando en 1916 una sociedad con otra
empresa de la misma actividad: Enrique Pérez y Hermanos, convirtiéndo-
se mas tarde como Caralt y Pérez S.A. en la mas importante del mercado
espanol hasta su desaparicion en la década de los setenta del siglo XX. (5)

En 1904 la superficie cultivada era 650 has, y alcanzar en 1911
las 1.800 constituyendo... “una planta alternativa en la tierra buena del rio
Segura, donde tiene como es consiguiente, gran importancia, ocupando su
cultivo una décima parte del total del regadio constante”, cuando se hacia
referencia al mismo tiempo a la importancia que habia tenido en otras co-
marcas. (6)

La Guerra Europea de 1914-1918 se puede considerar como otra
“edad de oro” del canamo por la gran demanda que tuvo ante la escasez
de otras materias importadas como el yute, algodon y fibras exoticas, por
la imposibilidad de contar con medios de transporte suficientes debido a
las hostilidades en el mar y la extraordinaria actividad de las industrias
alpargatera, hilados y tejidos incapaces de atender los grandes pedidos
tanto para el interior como el exterior. Todo ello origindé un aumento ex-
traordinario de sus precios y la necesidad del empleo de otros materiales
de menor calidad de produccion nacional como el esparto.

Esta coyuntura fue propicia para el aumento de la superficie del
cultivo en la Vega del Bajo Segura, la mayor productora espanola en esos
momentos, y la obtencion de grandes ingresos que tuvieron como con-
trapartida la subida desorbitada de los arrendamientos de la tierra, las
dificultades para la expansion de otros productos de exportacion como los
citricos y el pimenton y la falta de abonos, tan importantes para obtener
cosechas de calidad en la agricultura intensiva. (7)

Pero sin duda, uno de los grandes beneficiados fue la clase patronal
y comercial del municipio de Callosa de Segura que era la que compraba
en una alta proporcion el canamo agramado a los agricultores de la co-
marca y a los de Granada, Albacete y Murcia, para posteriormente hacer
la operacion del rastrillado en sus locales por los obreros rastrilladores,
que aportaban los utiles de trabajo, y segin la calidad obtenida, abastecer
a las diferentes industrias. Los sectores mas demandantes de la provincia
fueron la industria alpargatera repartida por varios municipios con Elche
como nucleo principal y la de hilado en Villajoyosa.

También la empresa Caralt entr6 en competencia para conseguir
abastecer sus fabricas, originandose una red de intereses en una lucha de

5. Cabana i Vancells, F. Fabriques i empresaris. Els protagonistes de la revolucié industrial a Cata-
lunya. Enciclopedia Catalana, vol 3, Barcelona, 1992, 292-300

6. Garrabou, p 110

7. La prensa de Orihuela de esos afios se hace eco de la situacion. Ver Diario de Orihuelay La Vega,
durante los afios 1914, 1915, 1916



todos contra todos entre los mencionados cosecheros, industriales de Ca-
llosa, la industria de la provincia y la de Barcelona con Caralt a su frente;
con el recurso siempre presente de peticion de los industriales a la admi-
nistracién de autorizar importaciones de Italia, concedidas en 1914 pero
denegadas en los afos siguientes, y la acusacion de “egoismo desmedido”
a los agricultores por estar en contra de la medida y aceptar los contratos
precosechas y los sustanciosos precios que les ofrecian las empresas fora-
neas. (8)

Acabada la contienda, el mercado del canamo todavia arrastré un
tiempo sus consecuencias. Por una Real Orden de enero de 1917 se pro-
hibi6 la exportacion de la fibra en rama,... “en vista de las dificultades que
por las circunstancias actuales se presentan a la importacion....y reservar
para las necesidades de la industria nacional”, siendo autorizadas poste-
riormente a principios de 1920 unas cantidades después de una intensa
campana de los cosecheros de la comarca alicantina ante el comienzo de
la caida de los precios. Esos anos de tan intensa actividad sirvieron para
que la provincia de Alicante se consolidase todavia mas como la principal
productora e industrializadora manual de la fibra.

Otra de las consecuencias del conflicto fue la decision de Caralt
y Pérez S.A., de posicionarse en las zonas productoras y de esa manera
controlar el mercado de la fibra dedicandose también al proceso de prepa-
racion, para lo cual sobre 1919 se instalé en los municipios de Torrevieja
construyendo una instalacion industrial, y Callosa de Segura como centro
de compras y obradores de rastrillado; permaneciendo en esta tltima has-
ta mediados de los anos sesenta del siglo. (9)

Los anos veinte estuvieron condicionados por el arancel de 1922
y la entrada del canamo italiano en rama con las consiguientes protestas
de los agricultores alicantinos; la politica puesta en vigor por la dictadura
de Primo de Rivera con el Tratado hispano-italiano de noviembre de 1923
muy favorable para los industriales y muy lesivo para los intereses de
los cosecheros, la normativa intervencionista y autarquica de 1926-1930
plasmada en la Orden de “Proteccion del caiiamo nacional” que obligaba a
consumir un porcentaje de produccion nacional y la creacion del Comité
Oficial del Canamo como 6rgano paritario para regular su mercado. (10)

Pero sin duda fue José de Caralt i Sala, conde de Caralt, quien ejer-
ci6 una enorme influencia en el sector desde sus cargos de miembro de
la Comision Protectora de la Produccion Nacional, la Junta de Aranceles
y Valoraciones y del Consejo de Economia Nacional,... “la avaricia de la
Casa Caralt, habia logrado el mayor beneficio para la importacion del cana-

8. Semanario La Libertad. Organo de los industriales ilicitanos (Archivo Municipal de Elche) septiem-
bre-noviembre de 1915.

9. Cabana i Vancells, 298.

10. Gaceta de Madrid 1/2 y 22/6 1928



mo italiano en rama y la mayor cortapisa para la hilaza” sin olvidar incluso
la entrada en grandes cantidades para su transformacion en Callosa de
Segura... “Es dolorosisimo ver como hasta en la misma cuna de nuestra pro-
duccion llega la mercancia italiana aduenidndose de los mismos mercados
regionales”. (11)

La celebracion en Valencia en octubre de 1927 del I Congreso Nacio-
nal del Canamo al que asistieron representacion de agricultores e indus-
triales de Alicante, Barcelona, Castellon, Granada, Lérida y Zaragoza trato
de abordar algunos de sus problemas. Sus conclusiones mas destacadas
fueron: consumo obligatorio por los Ministerios, prohibicion de entrada del
extranjero mientras hubiese nacional, reforma de aranceles, creacion en
Orihuela de una Granja Experimental de cultivo y transformacion. Algu-
nas de estas medidas tuvieron en los afios siguientes su reflejo en varias
Reales Ordenes y Reglamentos ministeriales, pero ninguna consiguio lle-
gar al fondo del problema: conseguir la mecanizacion del cultivo y moder-
nizacion del sistema de transformacion e industrializacion que lo hiciera
mas competitivo respecto de otros paises, en un mercado con abundantes
fibras textiles mas baratas —yute, ramio, sisal, abaca- o con la tendencia al
empleo cada vez mayor de otros materiales para las suelas como el caucho.

“La acentuada tendencia a baja nos manifiesta que la importacion
de fibras exéticas se realiza sin tasa ni medida y que elementos fabriles e
industriales trabajan ante los poderes ptiblicos para soslayar la ley de pro-
teccion del canamo nacional”. (12)

La llegada de la II Republica y las consecuencias de la depresion a
escala mundial no hicieron sino acentuar los problemas. Las 12.000 hec-
tareas cultivadas en 1918 se habian reducido a la mitad en 1924 y a poco
mas de 3.500 en 1932. Aunque se promulgaron nuevas disposiciones para
sustituir a las anteriores - se cre6 un organismo llamado Comision del
Canamo-; las propuestas de los partidos que convocaron actos en Callosa
de Segura a favor de este cultivo y de su industria incidian sobre cuestio-
nes ya tratadas anteriormente:

Denuncia del tratado comercial con Italia, consumo por organismos
oficiales, establecimiento de un precio minimo, pago de primas por el Es-
tado, creacion de una Estacion Experimental, limitacion de las importacio-
nes de otras fibras. (13)

En realidad se asiste en esos momentos a la reduccion a la mini-
ma expresion del cultivo en muchas comarcas, pero dado el potencial del
regadio y la industria provincial, permitio su supervivencia a pesar de ser
una actividad manual no sometida a proceso alguno de mecanizacion y

11. Periédico El Pueblo de Orihuela, 23/11/1926
12. El Pueblo de Orihuela,16/9/1930
13. Diario de Alicante, 25, 26, 27/11/1931; EI Mundo Obrero, 24/9/1932 y El Luchador, 18/7/1933



modernizacion en alguna de sus fases, habiendo contado en ocasiones con
coyunturas favorables para hacerlo, ni tan siquiera cuando era evidente
que la cada vez mas facil disponibilidad de otros materiales la iban despla-
zando de sus usos tradicionales. (14)

El canamo en la provincia de Alicante durante la Guerra Civil

La permanencia en la zona leal a la Republica durante todo el trans-
curso de la Guerra Civil, permitio cubrir las necesidades de esta fibra a las
industrias y sobretodo al Ejército de manera decisiva, ante la escasez de
otras importadas como el yute, claro competidor, y posteriormente su total
sustitucion. Las cooperativas y colectividades de los sindicatos asi como
la Federacion Provincial Campesina, bajo influencia del PCE, continuaron
con el cultivo y la primera transformacion de la fibra. A pesar de la ca-
rencia de abonos nitrogenados, en 1937 se produjeron 38.568 quintales,
cantidad que superaba en 2.288 a la obtenida en 1935. Dar salida a esas
producciones encontré serias dificultades; muchas de las industrias de
alpargatas estaban paralizas o trabajaban a mitad de su capacidad, las hi-
laturas y redes de pesca también se vieron muy afectadas por la imposibi-
lidad de suministrar a los puertos del sur en poder de la tropas franquistas
y el posterior bloqueo de otros puertos de la Costa Mediterranea.

Sobre la base de la incautacion de tres de las mas importantes
industrias de rastrillado de canamo y una de alpargatas de Callosa de
Segura, se constituy6 a ultimos de 1936 el Sindicato del Arte Textil UHP,
controlado por UGT, que junto a los pequenos empresarios que continua-
ron con su actividad, convirtieron a esta poblacion en la mas importante
de este ramo industrial en el territorio republicano gracias a un crédito del
Frente Popular. Los envios al Ejército fueron el destino principal de su pro-
ductos como los sacos, y alpargatas en primavera-verano. A comienzos de
1937 se enviaron desde Callosa 45.000 pares de botas a Madrid y 3.000 a
Valencia, junto con 200.000 Kgs. de canamo rastrillado, segun se publica
en los diarios Bandera Roja, 11/9/ 1937 y Avance, 27/ 7/ 1938 de Alicante.

El buen discurrir de su actividad permitié al Sindicato del Arte Tex-
til dar préstamos sin interés a las Colectividades Agricolas locales.

En junio de 1937 el Ministerio de Hacienda y Economia dispuso
su intervencion junto con sus derivados, y en octubre fij6 los precios con
la finalidad de asegurar el aprovisionamiento a las fabricas que trabaja-
ban para el Ejército. En febrero de 1938 se cre6 por la Direccién General
de Industria la Comision Interventora del Cafiamo con sede en Alicante
abarcando a todo el territorio republicano. Los objetivos de este organismo

14. Se menciona una reunién en el Congreso de los Diputados de representantes de las industrias
alpargateras y de cafiamo con diputados de Alicante, Castellén y Santander estando presente Le-
rroux, Presidente del Consejo de Ministros, para que a los soldados no se les dotase de calzado de
suela de caucho. Publicado en el diario de Alicante DRA, 30/1/1935



fueron la sustitucion total el yute de importacion, confiscacion de las exis-
tencias en manos de productores no consumidores, implantacion de guias
de circulacion , control de precios, concesiéon de créditos para la moderni-
zacion de la elaboracion del canamo. La pujanza de la actividad , permitio
al Sindicato de Arte Textil prestar 1.000.000 de pesetas a la Comision In-
terventora para su desenvolvimiento y fomento del cultivo. (15)

Segin un informe del Gobierno Civil de 1939 el valor de las mer-
cancias depositadas en los almacenes del Sindicato del Arte Textil de Ca-
llosa en el momento de la “Liberacion” ascendia a 535.770°25 ptas.

El canamo en la posguerra

Acabada la contienda, la industria alpargatera en la provincia vol-
vido su mirada hacia el canamo. La demanda de calzado de la poblaciéon,
con un nivel de renta muy bajo, significé la pujanza de la industria a pesar
de la falta de materias primas. Poco podria hacer en ese sentido la produc-
cion de las exiguas 626 hectareas cultivadas en la provincia de Alicante
en 1939 o las 1.653 en toda Espana (Ministerio de Agricultura, Anuario de
Estadistica Agraria). La fuerte demanda de la fibra supuso un aumento es-
pectacular de su precio e hizo que otros materiales de producciéon nacional
como el esparto llegaran a ser muy demandados, pues para confeccionar
las suelas se hubo de recurrir al encapado de trenza de esparto recubierta
con una fina capa de canamo. En el caso de la fabricacion de alfombras
en Crevillente, ocurri6 otro tanto al tener que sustituir la pita, el sisal y el
yute por esparto y caiamo. La industria redera también se vio afectada,
por lo cual la Federacion de Armadores de Pesca y ante la posibilidad de
no disponer de los suficientes aparejos de pesca, constituyo una comision
para hacer gestiones ante las autoridades sindicales y conseguir la seguri-
dad en el suministro de redes y la calidad de las mismas.

Como consecuencia de las necesidades de canamo, el Gobernador
Civil Fernando de Guezala tom6 una serie de iniciativas para su control
por parte de la administracion y de esta manera hacer efectiva la inter-
vencion del canamo y sus manufacturas. Mediante tres resoluciones to-
madas entre mayo y octubre de 1939 se intervino en todas sus fases el
movimiento de hilados de canamo mediante guias que expedia el alcalde
de Callosa, y se controlo el mercado de redes. Igualmente se reguld por el
mismo procedimiento la obligacion del depésito del canamo agramado por
los agricultores en tres almacenes oficiales situados en las localidades de
Orihuela, Callosa de Segura y Almoradi que a su vez eran los encargados
de suministrar a los talleres y empresas de rastrillado las cantidades se-
gun los cupos asignados a cada una, y también a la industria consumi-
dora. Todo el proceso era controlado por la Oficina Central de Canamo en

15. Santacreu Soler, J. M. Leconomia valenciana durant la guerra civil. Edicions Alfons El Magnanim,
Instituci6 Valenciana d’Estudis i Investigacion, Valencia, 1992.Testimonio directo de Javier Zaragoza,
Presidente del Sindicato del Arte Textil durante toda la contienda e impulsor del mismo.



Orihuela, encargada de facilitar las guias. A pesar de esos controles, todo
lo que se movia alrededor de la produccion y comercio del canamo no dis-
curria por los cauces legales establecidos por las autoridades provinciales,
dado que, mediante una tercera circular sobre “Normas para la venta y
circulacion de canamo”, se recordaron el cumplimiento de todas las ante-
riores, se reforzaron los controles y se hablaba claramente de distorsion
del mercado y de irregularidades.

La sustitucion de Guezala por Rivilla al frente del Gobierno Civil de
la provincia supuso la promulgacion de nuevas medidas para un mayor
control e intervencion del mercado desde la produccion hasta la industria-
lizacion, creandose en julio de 1940 la “Asesoria del Cafnamo”, entidad
fiscalizadora que presidida directamente por €l...

“siendo el unico organismo que entenderd con funciones delegadas
de mi autoridad, en la recogida, almacenaje, fijacién de acupos industriales,
precios a productor y consumidor, y guias para transporte”. (16)

Durante el mes de agosto promulgd un conjunto de disposiciones
para regular el funcionamiento de la Asesoria ante el inminente comien-
zo de la campana, haciendo una visita a Almoradi, Callosa y Orihuela
donde se establecieron las delegaciones de la Asesoria. Algunas de éstas
obligaron a los cultivadores, en un plazo “improrrogable” de quince dias a
presentar declaracion ante el alcalde de su poblacion de la superficie sem-
brada, a los industriales se les fijaba los cupos segun sus necesidades, que
nunca serian superiores a las consumidas en 1935 en relacién al namero
de obreros que tenian, y en todos los casos todo movimiento de fibra iria
acompanado de la correspondiente guia.

Estas medidas no fueron bien aceptadas por los agricultores cana-
meros que esperaban obtener altos beneficios dada la gran demanda del
producto, pero el bajo precio de tasa que se les pagaba en el almacén ofi-
cial por su produccion les indujo a buscar otras vias como fue el “mercado
negro”; asi cabe entender las reticencias a presentar las declaraciones, que
a pesar de diversas ampliaciones de plazos, muchas no llegaron a cumpli-
mentarse como desde el Gobierno Civil se reconocio. (17)

Como consecuencia de los problemas anteriores, desde el Gobierno
Civil se regularon algunos de los aspectos mas importantes del sistema
de intervencion, tanto para productores como para industriales. Para los
primeros los precios de tasa de la campana de 1940 se establecieron entre
S a 8 ptas/Kg para el cafiamo en rama, segin su calidad y también auto-
riz6 el que los propios agricultores pudiesen rastrillar sus canamos si lo
creian convenientes antes de depositarlos en el almacén de la Asesoria del
Canamo. A los industriales se le aplicaron compensaciones como la subi-

16. Gaceta de Alicante, 14/7/1940
17. Gaceta de Alicante, 25/8/1940



da del precio de la tasa para la fibra rastrillada en casi un cien por cien,
justificada por el aumento de la obtenida por los agricultores y los gastos
para su transformacion; pero como consecuencia de medidas de presion
consiguieron posteriormente la derogacion de la autorizacion para que los
agricultores pudiesen rastrillar su propio canamo, iniciativa que les perju-
dicaba.

Las 2.700 hectareas de canamo sembradas en la provincia en 1940,
ponen de relieve la falta de incentivos para su produccion a pesar de su
fuerte demanda, motivado por la regulaciéon e intervencion del mercado.
Sirva como ejemplo las quejas al Gobernador Civil de los dirigentes de la
Seccion de Agricultores de Callosa por la mala calidad de los cafiamones
que compraban al Servicio Agronomico Provincial, lo que ocasionaba que
la germinacion de las semillas no llegase ni a un 3%, la tardanza en recibir
pequenas cantidades de abonos nitrogenados lo que producia enormes
pérdidas y los impuestos municipales. (18)

En un documento de la Camara de Comercio de la Provincia de
Alicante (Camara de Comercio, Industria y Navegaciéon de la Provincia de
Alicante, Memoria Comercial, afio 1946), calcula que el valor de la co-
secha de caniamo se acercaba a los 39 millones de pesetas, englobando
tanto el valor de la fibra como el de la semilla, solamente superado por la
produccion de la vid y el naranjo, siendo superior a las del olivo, tomate,
trigo o patata.

La industria canamera estaba compuesta por:

2 instalaciones de rastrillado mecanico (de la empresa Caralt y Pé-
rez con locales en Callosa y Torrevieja) con 32 trabajadores y una produc-
cion de 1.800.000 Kg anuales; 35 instalaciones de trenzado manual que
empleaban a 890 obreros y 801.000 Kg. de produccion.

El sector de hilados: 97 instalaciones con 1.105 ruedas, el mismo
numero de obreros y 3.978.000 Kg; el rastrillado manual con 164 instala-
ciones 690 rastrillos, el mismo numero de rastrilladores y 9.108.000 Kg.
en la provincia de Alicante, que unido a los subproductos y derivados del
rastrillado representaban un valor superior a 80 millones de pesetas, que
con el numero de asalariados, la convertian en una actividad de la impor-
tancia parecida, o en algunas cosas superior, a otras como la fabricacion
de hilados de lana y algodén, o de géneros de algodon de la Vega Baja
(Redovan, Cox, Rafal, Formentera, Benejuzar, Orihuela, Almoradi, Catral);
la industria manual del hilado en Villajoyosa, Campello, Santa Pola y Ca-
llosa, y mecanizados en Elche y Crevillente y la fabricacion de redes en
Villajoyosa, Crevillente, Santa Pola, Campello y Callosa.

José Miguel Cayuelas Pina

18. Archivo Histérico Provincial de Alicante. Gobierno Civil. 1070






Mi Objetivo

Es quiza la anoranza lo que me ha movido para escribir un poco
de lo que ocurri6 en la industria del canamo en Callosa. |Si, digo un poco!
porque es imposible llegar a la fecha de hoy con alguna exactitud de lo
acontecido durante esta época.

Me he servido para dejar constancia de lo sucedido durante este si-
glo XX; primero de mi padre, que me conté sus vivencias desde primero de
siglo; nacio el 31 de diciembre de 1900; y a mis propias vivencias, que naci
en la calle Mayor, n° 2 el 4 de noviembre de 1932. Apoyandome en ello, de
mi periodo como industrial de cafiamo que fui en diferentes facetas, asi
como en investigaciones y consultas.

No ha sido facil escribir lo acontecido en la industria del canamo
en Callosa, tantas personas que tuve relaciones con ellas; carreteros, co-
rredores de huerta, compradores de fibra, corredores de pueblo, balseros,
obreros rastrilladores, espadadores, aprendices de rastrillo que ensené,
delegados sindicales, algunos de ellos con cercana amistad como D. Anto-
nio Ballester y D. José Canales.

iPasajes, acontecimientos!

Pido, pues, disculpas si alguna persona, al leer estas paginas, no
encontrara algiun antepasado o presente que por formar parte de algin
modo de estos pasajes no estuviera incluido en ellos.

Si algiin estudioso, algun dia, se interesara por saber como fue el
siglo XX en Callosa, espero que estas modestas lineas de mis escritos le
sirvan de algo.

Manuel Grau
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HUERTA DE CALLOSA

© ANTONIC NAVARDO

PLANO DE LA VILLA DE CALLOSA DE SEGURA (Siglos XV-XVIII)

1) Grupo Barranco del Castillo. 2) Este paraje, llamado asi desde principios
del siglo XVI por rezarse en el mismo las ultimas estaciones del Via Crucis
por los habitantes de la villa, se trataba en realidad de una explanada de
almendros. 3) La aljama. 4) Ermita de San Roque (edificado a finales del s.
XV). 5) El Hospital. 6) La Ermita de los Dolores (1649). 7) Plaza de la Ermita
de los Dolores. 8) Posada de La Parra. 9) Callejon de la Posada. 10) Real Pésito
(1790). 11) Casa de los Hurtado. 12) Casa de los Artiaga. 13) Casa del Dr. D.
Fernando Salinas Pérez. 14) Casa del primer Ayuntamiento de Callosa. 15)
Casa de los Pérez de Meca. 16) Casa de los Galvez. 17)y 18) Casas de los Trives.
19) Casa de los Reig. 20) Casa de los Macacas. 21) Mesoén, propiedad de I).
Jaime Trives Galant. 22) Casa solariega de los Martinez. 23) Plaza del Mercado
(actualmente, de la Bacala). 24) Casa de D. José Salinas Miralles. 25) Casa de
los Guilabert. 26) Casa de los Guillo. 27) Situacion de las horcas municipales.
28) Convento de los Franciscanos (1585). 29) Casa de los Martinez Navarro
(D. José y D. Manuel fueron alcaldes y jueces de Callosa). 30) Casa de la
Vizcondesa de Casa Ferrando. 31) Casa de los Montero. 32) Casa de los Reig.
33) Casa de D. Jaime Trines de Sirvent. 34) Primer poésito de granos. 35) Casa
del Ayuntamiento de Callosa. 36) Cementerio. 37) Casa de los Gallego (D.
Pedro Gallego y Garcia). 38) Plaza de la Iglesia o de las Cadenas. 39) iglesia
de San Martin (1494). 40) Casa de los Grau, y después de los Sena. 41) Casa
de D. Pedro Gallego y Escalona. 42) Casa de D. Mariano Trives de Sirvent. 43)
Casa de D' Valeriana Juan y Gutiérrez, madre del primer Marqués de Amena.
44) Casa de los Mira. 45) Callejon de los Postigos. Servia para desaguar las
aguas de escorrentia procedentes de la Calle del Meson. Existia otro parecido
a continuacion de la Calle de la Carniceria. 46) Casa de los Gilabert. 47) Casa
de los Guill6. 48) Ermita del Rosario (1569). 49) Casa de los Martinez.
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La Villa de Callosa de Segura, 1900

Esta situada en el Sureste de la provincia de Alicante, bien comu-
nicada por ferrocarril y por carretera; al Sureste con Alicante y al Sur con
Murcia; dotada de estafeta de Correos y Telégrafos. Sus tres cuartas partes
de su extension, esta rodeada por la sierra que lleva su nombre “La Sierra
de Callosa”.

Es una comarca tradicionalmente Agricola, Industrial y Comercial.
Regadas su fértiles tierras, por las aguas del Rio Segura, a través de la
Acequia Mayor, la que distribuye las aguas, en diferentes arrobas para el
riego de toda su zona.

Su extensa zona agricola, a primeros del siglo contaba con alrede-
dor de 2.300 hectareas de tierra, de las que 1.700 hectareas eran de rega-
dio y 600 h. de secano. Entre las de cultivo encontramos, 400 h. cultivadas
de canamo.

Cuenta la Villa de Callosa en 1900 con 4.296 habitantes y su tér-
mino Municipal es de 24,8 Km?. Sus fértiles tierras de cultivo dio trabajo
a numerosos obreros agricolas; jornaleros y agramadores. Iban y venian
todos los dias a realizar los trabajos.

En cuanto a los propietarios hacendados, éstos vivian en casas
construidas en terreno de sus fincas y su mantenimiento lo basaban en

Callosa y su Sierra
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pequenios cultivos de hortalizas y animales de corral que criaban. Tam-
bién venian a Callosa, los miércoles, dia de mercado principal, donde se
abastecian de los comestibles que carecian. En estas visitas a veces traian
algtin animal para venderlo: pollos, conejos, pavos, huevos. También nos
visitaban las mujeres de los obreros de las pedanias agricolas de Callosa;
Barrio Los Dolores, Barrio San José, Barrio El Palmeral.

Fue muy concurrido el mercado, con la traida de animales para su
venta; existio un sector de personas que se dedicaron a ello, la “Recoba”.
Entre este sector, encontramos a familias dedicadas a ello; la familia Ca-
nales, a “El Tio Rojo el Pollero” con sus hijos: Vicente Canales y Francisco
Canales; La familia Serrano, compuesta por: Antonio, Manuel y Roque
Serrano, Valero, la familia Antonio y Cristébal Lucas, la familia Roque Ma-
cia (a. tio Valero) sus hijos: Manuel, José Roque y Antonio. La familia “Los
Pache” Francisco, Jesus y Juan Grau.

Se hacia en mercado de animales en la Plaza de la Ermita de los
Dolores, aunque algunos de estos Srs. “Recoberos” que fue como se les lla-
maba a los que se dedicaban a estas compras, se situaban en las entradas
a Callosa, y en concreto en dos puntos; uno, entrada Camino Almajal y
carretera de Catral y otro en la entrada a la calle Mayor, por el Salitre. En
estos dos puntos intentaban comprar los animales que entraban, con su
saber al regateo, antes que llegaran los portadores de animales al mercado
y se percataran de los precios existentes.

El comercio en Callosa de primeros de siglo fue muy importante,
la sostenida agricultura y el avance de la industria del canamo dio lugar
a ello. Con estas perspectivas fueron varias las familias que de diferentes
puntos llegaron y se quedaron en Callosa. En 1910 oriundos de Benia-
rres, la familia Ribera Mora, José Maria, Antonio, Fidel y Francisco Ribera
Mora; tres de ellos comerciantes y otro, Corredor de Seguros. La familia
Benimeli Ferrando, procedentes de Callosa de Ensarria, Salvador, Anto-
nio, José y Maria Benimeli Ferrando, dedicandose a la industria. 1912 D.
Diego Pertusa Seva, procedente de Rafal, industrial, se instal6 en la ladera
de la Sierra Carretera de Orihuela.

1915 D. Ramoé6n Agull6 Pinol, procedente de Monforte del Cid, alqui-
ler y venta de coches.

1915 D. Matias Bernabé Terrés, natural de Almoradi y vecino de
Catral, agricultor hacendado, en 1918. Fue el primero en la provincia de
Alicante en obtener permiso para el montaje de una fabrica de conservas
vegetales “La Callosina”; fabric6: tomate en conserva y frutos en almibar,
ubicada a la salida de Callosa hacia Orihuela a la derecha; le sucedieron
sus hijos: Matias, Manuel y José Bernabé Pertusa; fabricé hasta 1964 que
se cerrd. Vendio sus productos en toda Espana.

El floreciente comercio de estos anos, casi todo estuvo ubicado en el
llamado “Camino Real” Salitre, calle Mayor, calle Convento, direccion Cox
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y viceversa direccién Orihuela.

La calle Mayor acogi6 a gran numero de ellos con sus aproximados
350 metros de longitud a 52 comerciantes con diferentes actividades.

Agustin Beneyte Mateo,
Venta de Abonos
Mayor - 65

“La Sin Rival”
Fco. Grau Monera
Quincalla-Ferreteria, Mayor - 30

Taller de Zapateria
José M2 Gomez Guillén
Esmero y Economia, Mayor - 2

José Galiana

“La Estrella”

Labarteria-Guarnicionero

Automoviles Alquiler,
Mayor - 39

Venta de Aceite, José Galiana Manresa, José M? Hernandez,
Mayor - 19 Comercio de Tejidos, Mayor - 58 Toldos, Mayor - 72
BAR EL NIDO AUTOMOVIL Banca y Caja de Ahorros Maquinas de coser “Singer”
M. Martinez - A. Lopez, Miralles - Gomez - Salinas Luis Serna,
Mayor - 25 Plaza Constitucion Mayor - 60
Victoriano Pineda Mula Circulo Catdlico Manuel Araes
Almacén de muebles materiales, de Obreros Hojalatero,
Mayor - 72 Plaza de la Constitucion Mayor - 55
José M= Pérez Tiiigo “La Estrella” BAR “La Viiia”

Carlos Galiana Manresa
Comercio de Tejidos, Mayor - 66

regentado por Rafael Torregrosa
Plaza Constitucion
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D. José Domenech Mira,

D. Ricardo Mascarell

BAR-CAFE José Amoros Trives Funeraria José Ramirez
a cargo de Fco. Villa Ros, Perfumeria-Pinturas Drogueria, Moya “EL AMANTE”,
Mayor, 5 Mayor - 28 Mayor, 22
La Patria Hispana S.A. Seguros FARMACIA “EL SIGLO”

Luis Galiana

Mayor - 41 junto ala Ermita del Rosario Pinturas y Barnices | Tejidos-Parieria, Mayor - 45
Cristaleria Reposteria “San Roque” Cerveceria
Fidel Ribera Mora José Nieves Serna, Vicente Martinez,
Fca. de Mosaicos, Mayor - 36 Mayor - 36 Mayor - 32

D. José Guerola Lopez - Odontélogo
Visitas Casa de Rafael Ferrer,

CALLOSA de SEGURA. - Flaza de la Yglesia
o |

Mayor - 61
Peluqueria

Rafael Ferrer,

Mayor - 61 - 63

José M2 Villa Ros
Aceites-Cereales y Legumbres, <k s I
Mayor - 22 Calle Mayor, Plaza de la Iglesia
Ayuntamiento - afio 1904

“El Portugués” BAR del “SOL” Posada BAR

BAR musical, Manuel Ruiz Estan Casa Vicente Manresa
Mayor - 58 Frente Plaza Constitucion Frente Constitucion

“La alegria de la Huerta”
D. Pedro Gutiérrez Mompean
Tejidos-Paiieria, Mayor, 3

Farmacia
D. Enrique Manresa Mora,
Mayor - 65

Manuel Amat Estan
se hace Calzado a Mano,
Mayor - 55

Peluqueria
Joaquin Manresa Capel,
Mayor - 31

2

Zapateria “La Competidora’
se hace Calzado a Medida,
Mayor - 60

Banco Espaiiol de Crédito,
Mayor - 7-9

Antonio Artiaga
Calzados de Lujo Ultimos Modelos,
Mayor - 15

Sastreria-Paieria
José Soriano Bernabé
(junto Fonda Paca), Mayor, 5

José Salinas Miralles
Canamos
Plaza Constitucién
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Peiia “Los Leandros”
CAFE-BAR Hotel,
P. Constitucion - 1

“FOTO PRIDA”
Mayor - 14

Libreria
Vicente Lopez,
Mayor - 65

Imprenta
Matias Gonzalves,
Mayor, s/n

Peluqueria Hnos. Ricardo,
Juan Antonio, Fco. Salinas,
Mayor, 20

Peluqueria
M. Baeza,
n°7

Peluqueria
Luis Mora,
n° 10

Horno
Tio Alonsico,
Mayor, 12

Colchoneria
Roque Cutillas,
Mayor, 16

Calle Mayor frente a la Iglesia

o i

afo 1932

Luis Manresa Follana
Canamos,
Mayor - 33

Ferreteria Drogueria
Antonio Ribera Mora,
Mayor - 25

Agustin Pina Manresa
Alpargatas,
Mayor - 48
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BAR Confiteria Sta. Rita M. Grau Estai
Baeza, Bernardo, Venta de Hielo - Helados,
Mayor, 33 Mayor, 17 Mayor - 2

Fue el 4 de abril de 1925 un hecho histoérico, cuando su Majestad el
Rey D. Alfonso XIII, haciendo su traslado de Murcia a Alicante, a su paso
por Callosa, en la calle Mayor, enfrente de la Iglesia de San Martin, se con-
centro todo el pueblo para saludarle. Al ser casi imposible su paso por tal
aglomeracion, se ape6 del coche saludando a autoridades y pueblo; siendo
Alcalde D. Carlos Galiana y D. José Lucas Ibanez lider politico, invitaron al
Monarca a visitar el templo de San Martin; al ver al Monarca tan maravilla-
do, momento que inteligentemente aprovecho el Sr. Alcalde, para solicitar
para Callosa el titulo de “Ciudad” que fue inmediatamente aceptada por el
Rey.

E1 10 de noviembre de 1925, aparecio en la edicion n°® 314 de la Ga-
ceta de Madrid, en la pagina 765 el nombramiento de “Ciudad” a Callosa y
a su Ayuntamiento de “Excelentisimo”.

jAnno 1900-2000. Un siglo! Para la historia el siglo XX. Dos genera-
ciones nacieron y vivieron en las tres cuartas partes de su existencia, la
Industria del Canamo 1900-1970.

Callosa de Segura, con los habitantes de ese periodo, bas6 su eco-
nomia en el beneficio que le aporto la fibra de canamo, bien fuera como
agricultor que lo cultivo, como industrial que lo comercializ6 o como obre-
ro-obrera, nino-nina que trabajé en ello.

Un pueblo, Callosa que muchos de sus habitantes demostraran en
esos 70 anos su vocacion industrial. Fueron dos épocas que marcaron
el reconocimiento de Callosa a través de su industria. La primera con la
fabricacion de trenza o soga de canamo, que suministroé al sector de fabri-
cantes de alpargatas a nivel Local, Provincial y Nacional, afnos 1900-1948.

En los anos 1952-1970 fue reconocida Callosa internacionalmente
como la primera en fabricaciéon de Redes y Cuerdas para la pesca, abaste-
ciendo de estos productos a gran parte de los cinco continentes.

Fueron muchos los agricultores que cultivaron canamo en todo el
bajo Segura, desde el campo de Elche hasta Guardamar, que estuvieron
pendientes de los industriales callosinos que compraron sus cosechas de
canamo. Fue reconocida su industria a nivel Provincial, Nacional e Inter-
nacional. Renombre que el saber hacer de todo un pueblo, supo desarro-
llar las diferentes facetas de la industria del canamo.

1917-1948. La industria de la alpargata y la industria de la tren-
za fueron las primeras dando trabajo a gran numero de obreros-obreras
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locales y de pueblos limitrofes como: Cox, Granja de Rocamora, Redovan,
Orihuela, Almoradi.

1900-1968. Desarrollé la industria del Rastrillado o peinado de ca-
namo y el hilado, dando trabajo en estos afios a casi el noventa por ciento
de los obreros locales y gran numero de pueblos limitrofes.

Lamentablemente coge también este siglo los afios 1936-1939, la
Guerra Civil Espanola, la que nunca debié de ocurrir; perdimos todos,
ganadores y perdedores. Se fueron con ella algunos industriales, obreros y
obreras, padres, hermanos y amigos. Siempre los recordaremos y rezare-
mos por todos ellos, tengan el color que tengan.

El periodo 1940-1942 fue muy delicado para nuestro pueblo. El
desabastecimiento de los productos basicos de alimentacion como: hari-
na, azucar, aceite y otros, dio lugar al racionamiento de éstos. El Estado
emitio cartillas para su adquisicion, creando en cada pueblo la llamada
“Comision de Abastos” la que controlaba su distribucion. Este desabaste-
cimiento dio lugar al llamado “estraperlo”, el negocio de venta incontrolada
de estos productos. La harina, el tabaco, jamones, azlcar, aceite, aunque
a precios desorbitados se conseguian por esta via.

El entonces tren “Granadino” procedente de Andalucia fue la prin-
cipal via de entrada de estos productos. La llamada Comision de Abastos,
escasamente proporcion6 harina de maiz, de escaso valor nutritivo, harina
de trigo integral y harina de cebada. Dio cupos a los hornos con arreglo a
las cartillas que tenian asignadas, pudiendo retirar el beneficiario su asig-
nacién de harina u horneada.

Debido a esta situacion, las familias obreras carecian de economia
alguna. Fue a partir de 1948 cuando, poco a poco, se restablecio el abas-
tecimiento y con ello algo de economia. Poco después se suprimieron las
cartillas de racionamiento.

Ano 1960 se nos cruzod un “ciclo” el de la fibra “sintética”; revolu-
cionando con su aparicion la industria. En nuestro pueblo, sus ventajas
aportadas hicieron desaparecer en el ano 1968 el cultivo de canamo y
aprovechamiento de sus fibras en la industria de Callosa.

Esta fibra sintética es la que se sigue utilizando en la industria de
hilos, redes y cuerdas hasta nuestros dias.
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“EFEMERIDES DE CALLOSA DE SEGURA, ANO 1917”

7. Vista general de CALLOSA DE SEGURA

Es un pueblo de espiritu eminentemente laborioso, industrial y pro-
gresivo; Callosa de Segura esta llamado a ser uno de los centros febriles
mas importantes de la provincia, a juzgar por el caracter emprendedor de
sus vecinos y por el desarrollo verdaderamente notable que adquieren sus

industrias.

En tierras banadas por el Segura produce gran cantidad de naran-

jas, pimientos y canamo.

TABERNAS
José Abellan
Antonio Albentosa
Simén Andreu
Jesus Frutos
Marcelino Hurtado
José Lopez
Pascual Martinez
Vicente Martinez
Antonio Navarro
José Pujarte
Javier Quiles

TEJIDOS (COMERCIOS)

Manuel Cortés
Manuel Gonzalez

VETERINARIOS
Joaquin Quiles

VINOS (COSECHEROS DE)

Mariano Pedrazo
Vicente Saez
Antonio Girona
Mariano Girona

ZAPATERIAS
Pedro Rodriguez

Sus casas blancas y alegres, parecen replegarse como una bandada
de palomas a lo largo sobre las faldas de la sierra que se denomina con
el nombre del pueblo: Cerca, en las estribaciones de la misma sierra, cobi-
jase sencillo y alegre Redovan, y mas al sudeste Benferri rodeado también
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de campos muy fértiles, pero a los que no alcanza ya la prodigalidad del
rio.

Como pueblo industrial Callosa de Segura tiene actualmente una
importancia insospechada: la abundante produccion de canamo. Un ca-
namo de calidad muy apreciada en todos los mercados elaborado con sin
igual competencia por los callosinos que lo exportan limpio y dispuesto
completamente para su aplicacion a las industrias multiples a que se des-
tina.

Hay en Callosa de Segura también numerosos talleres de cordaje y
alpargatas, otras industria que a los moradores de la comarca producen
grandes rendimientos.

6. CALLOSA DE sF.GUR‘ﬁ - Vista de la Ermita de San Roque

Diego Pina, Edit

Ermita de San Roque

Posee varias iglesias, sobre un picacho de la sierra destacandose
como centinela del pueblo, esta, la ermita de San Roque, patron local al
que los callosinos guardan una tradicional y honda devocion.

El casino es un edificio, moderno, blanco y relativamente espacioso,
propiedad de la sociedad.

Cuenta ademas con otros centros y sociedades de caracter recreati-
vo instructivo o religioso.

Hace muy pocos afnos se establecio una feria anual coincidiendo
con las fiestas que se celebran en honor a N* Sra. del Carmen en 16 de
Julio: esta feria adquiere cada anno mayor importancia y a ella concurren
los mercaderes y feriantes de los pueblos de todo aquella extensa comarca.

También en Callosa de Segura existe un teatro inmediato al Casino,
y también una plaza de toros mandada a construir por dos industriales
callosinos entusiastas del arte de montes.
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El alumbrado es eléctrico, lo suministra las fabricas de Orihuela.

Callosa de Segura, celebra en el mes de mayo una fiesta muy tipica
que goza de fama en aquellos valles del Segura: denominada la “fiesta de
la mozas”.

Dedicada a la Virgen y a la procesion magma, el nimero culminan-
te del programa. Acuden bulliciosas y endomingadas las gentes de Ori-
huela, Redovan, Benferri, de los campos de la Murada y de la Matanza de
Cox, Albatera, Granja de Rocamora, Rafal y de tantos otros que salpican la
verde alfombra de aquella feroz comarca huertana.

4. CALLOSA DE SEGURA — Vista de Paseo de la Estacién & vista de Pajaro

Al acto religioso acuden las mozas del pueblo que en otros tiempos,
se vestian de blanco las andas de la Virgen. Las calles cabranse con follaje
y con flores.

Los naturales de Callosa se distingue también por su caracter fran-
co, esplendido y hospitalario.

El forastero tiene siempre en Callosa una amable acogida doble gra-
ta por la cultura, actividad y caracter expansivo y vecindario.

AYUNTAMIENTO
Alcalde Concejales D. José Gémez
D. Manuel Miralles Rives D. Roque Pina D. José Galiana
D. Joaquin Mora D. Luis Pina
Teniente de Alcalde D. Manuel Navarro D. Manuel Macii
D. José Rives Lopez D. José Franco Pastor
D. Pascual Salinas D. Enrique Manresa Secretario
D. Francisco Candel D. Ricardo Soler

32



ELEMENTO OFICIAL

Juez Administrador de correos Notario
D. Luis Mira D. Cruz Andreu D. Francisco Peiro
Secretario Administrador de Telégrafos Escuela Nacional

D. Valentin Medina

Fiscal

D. Carlos Manchon

D. Jaime Grau
Diia. Visitaciéon Lopez

Autoridad Militar: Jefe

D. Leopoldo Mora

puesto G.C.

D. Antonio Cortina

Pédrroco
D. Filiberto Aguirre
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SIXTO MACIA ALONSO
Comisiones v Representaciones
AGENTE DE ESTA PUBLICACION

INDICADOR DE COMERCIO
INDUSTRIAS Y PROFESIONES

ABONOS (COMERCIANTES)
Manuel Almira
José Ferrandez
Pedro Ferrandez
Antonio Garcia
Antonio Gilabert
Joaquin Gilabert
Antonio Seva

ABOGADO
Manuel Lucas Ibanez

ACEITES (ALMACEN DE)
Vda. de Miguel Miralles
Miralles Hermanos

Luis Manresa

ALBANILES (MAESTROS)
Victoriano Pineda Mula
Juan Antonio Alonso
Francisco Alonso

ALPARGATAS (FABRICA DE)
Manuel Benavent
Eduardo Garcia - Garcia - Barranco 21
José Galiana
José Manresa Bernabéu, mayor 11
D. Marti Segura, San Roque
Agustin Pina Manresa, mayor 18
Pina Hermanos, Paseo Estacion
Carlos Serna
José Valero
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ALUMBRADO PUBLICO
Por electricidad

BANQUEROS

Miralles - Gomez y Salinas

CAFES
Manuel Javaloyes

CANAMO
(FABRICA Y EXPORTADORES)
Jaime Amat
Antonio Artiaga
Juan José Alonso
Manuel Almira
José Amat
Francisco Belmonte
Antonio Benimeli
José Estan Albarracin
Cayetano Flores
Luis Estan
Alfonso Estan
Franco Hermanos
José Ferrandez
Antonio Galiana
José Galiana
Hijos de José Gomez
José Guirao Benavent
A. Luis Hurtado Belda, mayor 2
Viuda de Ramoén Lopez
Manuel Lopez Macia
Manuel Macia Alonso
Enrique Manresa, mayor
José Manresa Bernabéu, mayor 11
Tomas Manresa
Antonio Manresa
José Marco Lucas
Manuel Marco
Francisco Mellado
Manuel Miralles
Antonio Cascales
José Pérez C. Cuesta
Pina Hermanos, Paseo Estacion
Agustin Pina, mayor 48
Matias Pina
Manuel Ruiz Garcia, Rambla
José Rodriguez, Paseo Estacion
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Viuda de Tomas Salinas, Paseo
Estacion
Antonio Salinas y compania
Gaspar Samper, Paseo Estacion
Vicente Valdés C. Cuesta, 42

IHMEMWEEIE'ﬂJE"E-EHH AL TS

i Exportacldn de cafiamos

y peinados

i o T Gl i

-fj Callnsﬁ de Segura (Ahsante)

iﬁﬂ-‘!ﬂﬂ#ﬁﬁ“ﬁ-l@ul@ﬂ%iﬁﬂﬂhﬂﬂ!"

i

e AU s Ta v =m0

{ﬁwmmmmmwwmmmwmmwmwmwwm

fFABBICA. DE ALPARGATAS

Vs DE

Eduardo Gareia y Garcla

ESPECIALIDAD
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Calzado de Sport, Caza y Monte

"> 'EN BARCELONA &
Despncho Caille de San Andrés, 288 2

CABLOSA DE SEGURA  Borranco, 21 |
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COMESTIBLES Y ULTRAMARINOS
Agustin Beneyte
José Bernabéu Butron
Luis Manresa, C. Nueva
Cayetano Perea
Diego Pina
Fidel Ribera Mora
Manuel Salinas

CONFITERIAS
Jose Manresa
Viuda de J. Manresa Amat

CORRESPONSAL DE PERIODICOS

José Mira



CARNICERIAS
José Arroniz
Manuel Mora

Manuel Navarro
José Pérez

Abelardo Rives

Domingo Rives

Francisco Rives

Julio Rives
Manuel Rives

CALES Y CEMENTOS
José Ramirez
Victoriano Pineda Mula

CAJAS DE AHORROS
Miralles - Gomez y Salinas

CARPINTEROS Y EBANISTAS
Canales Hermanos
Victoriano Pineda Mula
José Ramirez, C. Abajo, 42
José Rodriguez
José Cuenca

CERVECERIA
Manuel Javaloyes

CERRAJERIA
Antonio Adsuar
Luis Galiana
Antonio Rodriguez

COMISIONISTA - CANAMO
Jaime Ballester
Gines Flores
Sixto Macia Alonso
Joaquin Serna
José Bernabéu Butron
Francisco Garcia

ESPECIALIDADES FARMACEUTICAS
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J. Martinez Cartagena

ESPECTACULOS PUBLICOS
Teatro Casino de Callosa
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ESTANCOS
Agustin Beneyte
Asuncion Grau

Diego Pina

FARMACIAS

José Martinez Cartagena
José Marco

Viuda de Enrique Sorribes

FERRETERIA
Fidel Ribera Mora
Victoriano Pineda

Diego Pina

FONDA
“El Porvenir” A. Mateo

GANADEROS
Manuel Butron
Cayetano Pito

GAS ACETILENO
Manuel Javaloyes

GASEOSAS (FABRICA DE)

Manuel Javaloyes

GUARNICIONERO
Antonio Dentell

HARINAS (ALMACEN DE)
Fernando Belda
Manuel Ifigo
Antonio Ifnigo
Miralles Hermanos
José Salinas
Antonio Segura Belda

HILOS (FABRICA DE)
Antonio Bueno
A. Luis Hurtado
Antonio Salinas Manresa
Agustin Pina Manresa

e
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HOJALATERIA
Pablo Falco
Manuel Javaloyes

IGLESIAS, CONVENTOS Y ERMITAS

Parroquia S. Martin
Monjas
Ermita S. Roque
Los Dolores
El Rosario

LOZA - CRISTAL Y PORCELANA
Guillvaldo Martinez
Antonio Mateo
Diego Pina
Fidel Ribera Mora

MAQUINAS PARA COSER
“Singer” Luis Serna

MEDICOS
D. José Berenguer
D. Rafael Espuela
D. José Lucas
D. Antonio Mora

PANADERIAS
Antonio Segura Belda
Alonso Andreu
Viuda de Cascales
Viuda de Antonio Serna
Blas Serna Salinas
Joaquin Serna Marco

PELUQUERIAS
Andrés Noguera Gil
Francisco Manresa

Miguel Noguera

José M* Pérez

Rafael Torregrosa
Isidoro Noguera
Hijo de Rafael Ferrer
Hipolito Artiaga

PERITOS AGRIMESORES
José Pina Grau
José Pina

&

”IAHTBHIB SEBUBA BELDA_

o I ALMACEN DE. l-ll?lnll.lNH.SR #
HORNO Y PANADERIS.

@alvario, 2 y San Roque, 12, .+ '__;-

CALLOSA DE SEGURA (Mlcante)_'{_j_f.. :

\P Telel’ond num 371

aaaaagaéaabaaamAaghaaA%;
Fé.'bnca de Géﬁ o

¢ b
4 b
ﬂi}h Trenzas de @anamo g
4
4
4

Rastrlllado y en ra.ma.

o

Jos¢ (Fuirao™ Benauenbvﬁ--;

ok EXPOR’I‘AGION
CALLOSA DE SEGURA (Allvaats) - B

V‘QV‘@VWVWW‘W'W @?WW?

@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@ﬂ

icas de: Céafiamo Rastrillado
" Y EN RAMA
,'I’renzas de lpdas clases

Vda. de Ramﬁin Lopez

.‘. T e

| _MHNUE:L LOPEZ
@ Cal!osa de Segura.  (Alicante)
E@@@@@@@@@@@@@@@%@@@@@

w@%@@@

INSISISISISIS

%@@@@@@@@@@@@@@Qf@&@@@@@ﬂ
%\ Garplnterla y Ebanisteria RB
@ ‘ (_)-' i .- N

@{J Fabncaclfm esmerada y sélida (@)
@ i de toda clase de muebles @
@ e e o @
% ‘Calle . de Abajo, 42 @
% EMLUS.& DE SEGURA (Allcante) @

I

@@@@@@ SISO u@w@@@@lﬂ

37



POSADAS
De la Parra
Joaquin Mora del Meson
Viuda de Villa

RELOJERIA
José Calpena “La Alicantina”
Luis Garri

COMERCIO DE SALAZONES
Agustin Beneyte
José Bernabéu Butron
Fidel Ribera Mora
Antonio Roldan
Antonio Roldan (hijo)

SASTRERIAS
José Soriano
José Vidal

SOCIEDADES
Asociacion Obreros de la Industria
Casino de Callosa
Circulo Catoélico de Obreros
Circulo Republicano Socialista
Sociedad “El Progreso”

SOGAS (FABRICA DE)
José Manresa
Pina Hermanos
José Butron
Vicente Valdés
Luis Hurtado
Agustin Pina Manresa

ZAPATERIA
José Amat
José Gomez
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LA FIBRA DEL CANAMO
Y LA AGRAMIZA




EL CANAMO Y SU CULTIVO

Es una planta anual de la familia de las canabineas de tallo ergui-
do, que alcanza unos dos metros de altura; ramosa, aspera, hueca y ve-
llosa; hojas lanceoladas y opuestas; flor de color verdosa y semilla esférica
oleaginosa, llamada canamon. Se cultiva para beneficiar sus fibras, que se
usan para la industria textil y su simiente se emplea para obtener aceites
industriales y para alimento de los pajaros.

Para el cultivo del canamo, el agricultor tenia un principal objetivo,
éste era, obtener el mayor rendimiento a su cosecha, a través de cantidad,
calidad, color y resistencia en su fibra. Con estas cualidades se consegui-
ria un mejor precio a la hora de su venta y por supuesto mas economia.
Para dirigir estos trabajos, lo hacia la persona de mayor edad de la casa, ya
que para este cultivo no existia, en aquellos tiempos, regla de tres alguna
pero si experiencia, a través de los afios vividos cosechando canamo y sus
logros conseguidos le servian de guia.

LA SIEMBRA

Se proveia el agricultor de la semilla “el canamoén” procurando que
fuera de buena calidad, mediano de tamano y limpio de impurezas; se
sembraban de 18 a 22 Kg. por tahulla segin el tamano del canamén. Para
obtener cantidad, dependia de la preparacion de la tierra, que consistia en
dejarla lo mas fina posible con los trabajos realizados en ella. Uno de los
mas importantes era el trejillar la parcela o allanarla, para que cuando se
regara, el agua inundara toda la superficie por igual. Si se disponia de es-
tiércol, se le anadia a la tierra mezclandolo antes de la siembra, de esta ma-
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nera aguantaba mas
la humedad de Ilos
primeros riegos y asi
favorecia el mayor na-
cimiento de la semi-
lla esparcida. Si este
nacimiento era abun-
dante, la varilla, al
crecer seria mas fina
y menos lefiosa, por lo
que tendriamos fibra
fina de mas calidad y
mas peso, 0 sea, mas
“cantidad” en la par-
cela cultivada.

Si que es cierto
que hay en parte de la
Vega Baja del Segura,
donde las tierras para
este cultivo son mas
idoneas, mas areno-
sas y suaves, favore-
ciendo con estas cua-
lidades, la abundante
germinacion de la se-
milla, las situadas en
los pueblos mas cer-
canos a las dos ori-
llas del rio Segura, el
canamo obtenido en
ellas tiene cierto re-
nombre de calidad.

No con mucha frecuencia, pero hubieron anos que hubo “sequia”
(falta de agua para regar el cultivo) y al no poder darle a la plantacion sus
riegos necesarios a tiempo, ésta se quedaba a mitad de su altura y la ca-
lidad y cantidad no se conseguia, aunque el agricultor temia su cielo, era
muy escaso su rendimiento. A este canamo, se le llamaba “pajarero”, el
agricultor lo dejaba hasta coger la simiente para poder tener algin rendi-
miento de la cosecha.

También hubo alguna riada, como la del ano 1953, el rio Segura
desbordo sus dos margenes inundandolas de agua, cogiendo en pleno de-
sarrollo la cosecha de ese ano. El canamo que se mojo con el agua mezcla-
da con tierra antes de agramar, perdiéo mucho de su valor, el agricultor al
venderlo lo hacia a un precio mas bajo de lo normal; a estas partidas, se le
llamaba “canamo arriado”.
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CANAMO
BLANCO

En la mis-
ma cosecha de
canamo, hay
dos facetas: “ca-
namo  blanco”
y “canamo de
simiente”, don-
de el agricultor
podia  escoger.
Para el canamo
“blanco” llegado
el mes de julio,
se contrataban
obreros, llamados segadores, que provistos de una hoz de hoja ancha, cor-
taba a ras de suelo las varillas de canamo, haciendo manojos o gavillas y
depositandolas en el suelo, a su espalda, terminando asi toda la parcela.
El trabajo de segado de cafiamo se realizaba en unas horas muy tempra-
nas del dia, a las cinco de la mafiana empezaban la siega, y a las once o
doce de la manana, se retiraban evitando las altas temperaturas de los
meses de julio y agosto, pudiendo hacer cada obrero una tahulla de siega,
cobrando en los afios 1930 ocho pesetas y un kilo de grano, trigo o maiz,
en 1940, cincuenta pesetas por tahulla.

Una vez segado, se pasaba
a su secado, donde a través de él,
se conseguiria la blancura de la fi-
bra. Era muy importante el calor
del sol en todos los trabajos del
canamo, aproximadamente a los
cuatro o cinco dias, se le ataba al
conjunto de las varillas un cordeli-
llo de esparto llamado “filete” para
que éstas, en los trabajos posterio-
res fueran unidas. Tenia la varilla
de media hacia arriba las hojas
que en término agricola se llama-
ba “hojarasca”. Un obrero provisto
de una horqueta golpeaba la garba
para que desprendiera toda la hoja
de las garbas; una vez hecho esto,
se abria la garba en el suelo en for-
ma de abanico, para que terminara
completamente de secar y perdiera
todo el verdor de las varillas; a vari-
llas mas blanca, fibra mas blanca.
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CANAMO DE SIMIENTE

Todas las plantas tienen el sentido de super existencia, en el ca-
namo, nace, crece y se desarrolla al mismo tiempo la varilla “macho” y la
varilla “hembra”, ésta es mas abundante que el macho. Durante el mes de
agosto, y estando macho y hembra en flor, el macho a través de los movi-
mientos causados por la brisa o viento, va soltando el polen y asi poliniza
a la hembra y ésta es la que da el fruto, o sea, el canamoén.

A ultimos de septiembre, una vez bien sazonada la planta y el ca-
namon, se pasa a la siega, siendo la misma que la del canamo blanco, sélo
difiere un poco en el trato que se le da a la garba. A los siete u ocho dias, si
ha secado la parte de arriba de la garba donde le ha dado el sol, se le ponia
un filete y se le da la vuelta, pasado unos dias, si el tiempo ha sido soleado
y seco, se formaba con las garbas una “cadeneta”, que consistia en poner
una garba encima de otra dejando al aire la parte de la garba donde esta
el canhamon, para que secara bien por los dos lados.

GIMENSA O JARGOLAR
Era el nombre que se le da al sacar el canamoén de la varilla.

En el centro de la ; -
parcela cultivada, se hace
una “era”, se limpiaba unos
diez metros cuadrados de
terreno, se rociaba con agua
y se aplanaba la superficie
evitando que no hubieran
grietas, para que no se me-
tiera el cannamon; en el cen-
tro de la era se ponia una
mesa fuerte y se escogia un
dia soleado y seco, se arri-
maban las garbas que ten-
didas en el bancal habian
secado, y con ellas una a
una, un obrero o persona de
la casa, daba golpes sobre
la mesa para que soltara la
hoja seca y los cafiamones.
Una vez hecho esto con to-
das las garbas de la parce-
la, hoja y cafnamones que-
daban hechos un montéon
en la era; si quedaba dia y
hacia brisa, se “aventaba” y
si no, se tapaba con garbas
hasta el siguiente dia.
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“AVENTAR”

Un hombre con una pala plana
de madera, iba cogiendo del montén
que quedo al sacudir las garbas de
hojarasca y canamoén y los lanzaba
hacia arriba, como la hoja fragmen-
tada pesa menos que el canamon,
éste caia a sus pies y los fragmentos
de hoja se alejaban, esta operacion
se hacia dos o tres veces segun el
viento. Se pasaba después al garbi-
llado, éste consistia: con un garbillo
de agujero claro, se le iba echando
el canamon, el obrero meneaba de
derecha a izquierda y de esta ma-
nera caia el canamon y se quedaba
en él las ramitas y trozos de tierra,
hecho esto con todo el montén, se
coge otro garbillo mas espeso de
agujero, que so6lo cayera al suelo el
canamon; se hacia la misma opera-
cion, para que asi se consiguiera la

mayor limpieza del canamon.

Con las garbas de canamo ya limpias de hojas y caiiamon, se esco-
gia un terreno, se ponia de pie una sobre otra, componiendo entre ellas la
llamada “garbera” hasta llevarla a la balsa para su coccion o embalsado.

ENRIADO O EMBALSADO

Habia en muchas casas de la
huerta un trozo de tierra disponible y
casi siempre a la orilla de la cenia o no-
ria la “balsa”. Una cavidad en el suelo,
rectangular, hecha de piedra y cemen-
to; de fondo aproximadamente un me-
tro y cuarenta centimetros, y de ancho
cinco metros. La largura variaba pues-
to que esto se media por “nevadas”
de canamo, las mas corrientes eran
de cinco a siete nevadas. Cada neva-
da acogia en varilla aproximadamente
cuatro quintales; disponia la balsa en
medio de cada dos metros cuarenta,
un escaléon hacia abajo, para que el
obrero desde él, pudiera facilitarle su
trabajo de llenado y sacado de la bal-
sa; disponia de una entrada de agua
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en la parte alta de la balsa, como también a ras de suelo una salida, para
facilitar el llenado y vaciado de ella. Se puede considerar el embalsado el
tramo mas importante del cultivo del canamo, de él dependia en bastante
la calidad y fuerza de su fibra.

Este trabajo, lo hacian obreros que estaban especializados en ello;
se les aproximaban en los alrededores de la balsa las garbas y el obrero
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las iba metiendo, una encima de otra, cruzandolas, ya que la parte de aba-
jo de la garba es mas gruesa. Esta parte se llama “soca” que la de arriba,
llamada “flor” de esta manera se igualaba la tira, este trabajo se podia
hacer de dos maneras, en “seco” sin agua en la balsa o con “agua”, llena
la balsa de agua. En seco se hacia mas rapido el embalse, se podia pisar
encima con cierta firmeza, con la balsa llena de agua, se tenian mas difi-
cultades, al ser una materia flotante, hasta que no se ponia casi la mitad
de su contenido y con dificultad el obrero no podia pisar encima, teniendo
que recurrir a ambos lados de la balsa para completar el llenado. A medida
que el canamo iba empapandose de agua, éste bajaba hacia el fondo, pero
parte de €l sobresalia del agua por no haberse amerado de ella, para esto
la balsa estaba prevista de unas piedras de considerable tamano, que el
obrero iba colocando encima de la parte que quedaba flotando, para que
a través de su peso, se cubriera totalmente de agua, en algunas ocasiones
se rellenaba de agua para su total cubrimiento.

Si el embalsado se hacia en verano, que es cuando tenemos el lla-
mado canamo “blanco” con doce o quince dias, se podia empezar a sa-
car muestras,
que consistia
en sacar una
garba de la
tercera  hile-
ra hacia aba-
jo, y ponerla
a secar; al dia
siguiente  es-
tando seca se
romperian las
varillas con las
manos; si se-
paraban bien
la fibra de la
cana o agrami-
za, éste estaba
en condiciones
de sacarlo de
la balsa. Si esto no ocurria, se repetia a los dos dias la misma operacion,
para la fibra es mas importante sacarlo “entero” que no “pasado” de balsa;
la fibra del “pasado” de balsa, perdia fuerza, y en el agramado tendria mas
desperdicio y menos precio a la hora de su venta, todo lo contrario de el
que se sacaba de la balsa “entero”.

Habia que tener en cuenta en el embalsado, a mas de la tempera-
tura ambiente durante el tiempo que estaba embalsado; si era la primera
embalsada del primer llenado de agua en la balsa, ya que el canamo al
cubrirlo totalmente de agua en la balsa, al paso de unos dias fermentaba
y debido a esto, el agua cogia ciertos grados de lejia. Por esta razon en el
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segundo embalse, con la misma agua y la misma temperatura ambiental,
era conveniente desaguar parte del agua y ponerle limpia; primero para
que cociera el siguiente embalsado al mismo ritmo que el anterior y segun-
do aclarar el agua para que no perdiera la fibra “color”.

Por lo tanto, segiin mi opinidn, el éxito del embalse, sea cafiamo
blanco o de simiente, estaba en las “pruebas o catas” tantas como hiciera
falta para que no se pasara de balsa.

Si el embalsado se hacia con temperatura fria, estaria mas tiempo
en la balsa, ya que la temperatura ambiental, jugaba en esto gran impor-
tancia.

Cuando a través de “catas” se decidia que estaba en condiciones
de sacarlo de la balsa, se llamaba a los obreros que lo habian embalsado,
casi siempre los mismos que la habian metido y que trabajaban en pareja.
En el “embalse” uno arrimaba y el otro metia, y para el “desembalse” uno
sacaba y el otro apilaba el canamo.

EL TENDIDO

Conforme se iba sa-
cando el canamo de la balsa
se dejaba empinado en los
terrenos que la balsa tenia a
su alrededor llamados “ten-
dederos”, para que escurrie-
ra el agua que las garbas te-
nian al sacarlo; pasado dos
dias, ya sin agua, garba por
garba se hacian con tres o
cuatro de ellas una especie
de barraca, con la parte de
abajo de la garba en forma
de abanico abierto, a esto se
le daba el nombre de “palo-
mares” cubriendo asi con
todo el canamo sacado, los
dos lados del secadero de la
balsa. Habia que darle al-
guna vigilancia a estos “pa-
lomares” si hacia aire y los
volcaba para ponerlos de
pie, pues mientras estuviera
htumeda la fibra se iria debi-
litando y perderia fuerza.

Cuando se conside-
raba que estaba totalmente




seco, se escogia un lugar y se hacia con todas las garbas la llamada “garbe-
ra” donde se retenia hasta la hora del agramado.

Este trabajo de sacado de balsa y metido, se cobraba por “nebas” en
los afios 1940, ciento veinte pesetas para los dos obreros.

LA GARBERA

Consistia en coger cuatro primeras garbas y ponerlas juntas de pie
y sobre éstas en circulo y apoyadas en ellas garba tras garba se iban co-
locando llegando a un considerable volumen dando al final una vertiente
hacia abajo para que si llovia, el agua deslizara.

EL AGRAMADO

Para cada trabajo del canamo solia haber obreros especializados
en ello. El agramador o agramaor, se proveia de la herramienta para rea-
lizar su trabajo, la “gramaera”. Esta era un tronco de morera de unos
dos metros de largo en la parte superior. En sus tres cuartas partes de
su longitud un vaciado en forma de V, donde encajaba un palo de olivera
cilindrico, cogido en la parte trasera de esta hendidura con un pasador y
con facilidad de movimiento hacia arriba y abajo, provisto de una cuchi-
lla metalica sin filo, dando a este conjunto de palo y cuchilla se llamaba
“maza”. La parte delantera de la “maza”, llevaba una agarradera en forma
de arco para poder cogerla, en la parte de abajo hacia la tierra lleva cuatro
patas para su mantenimiento, dandole un altura a la parte superior de
unos cincuenta centimetros.
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Estos obreros, solian ir en cuadrilla: tres, cuatro o cinco, o a veces
solos. Segun la cantidad de canamo a agramar, antes de empezar la par-
tida se ajustaba el “quintal”, que era la medida en peso de la fibra en esta
zona canamera del bajo Segura. 43 Kgs. 750 gramos. El precio del agra-
mado en 1940 fue de 125 ptas.; este trabajo se hacia a destajo y segun la
fuerza fisica o la destreza del obrero podia hacer mas o menos cantidad. La
media era de unos 35 Kg. al dia. Dependiendo en mucho de la temperatu-
ra, se empezaba el trabajo después de almorzar, segun el mes. A primeros
de agosto, en cuanto salia el sol y calentaba, se trabajaba el canamo blan-
co, que era el primero que estaba dispuesto en la temporada para agramar.

Hay que remarcar que es
un producto agricola, que con
la humedad se “contrae” y con
el calor y la sequedad se “suel-
ta”. El agramador ponia una
cantidad de garbas cerca de su
gramaera a calentar al sol; cogia
una garba, hacia la mitad de su
altura, con la mano izquierda y
con la mano derecha la agarra-
dera de la maza de la gramaera;
ponia la garba encima de la gra-
maera en el hueco en forma de
V, e iba soltando golpes con la
maza para trocear las varillas,
con el juego de la muieca de la




mano izquierda, iba dando la vuelta a la garba, con el fin de machacar
ambos lados de la garba. Los primeros golpes, algo distanciados, cada vez
mas cortos para triturar al maximo la agramiza de la varilla, bien triturada
esta parte de abajo de la garba, soltaba la maza y con la mano derecha la
introducia en medio de la garba y la espolsaba para que soltara el mayor
numero de agramiza. De vez en cuando, también solia golpear con la par-
te triturada sobre la gramaera para que soltara la agramiza; luego seguia
triturando con la maza la otra mitad, la espolsa y se la enrolla en la mano
izquierda para seguir machacando y espolsando. Cuando le queda poca
agramiza pone la fibra sobre la gramera, la presiona con la maza, cuchilla
y con la pierna izquierda tirando a su vez con la mano saca la fibra de la
maza hasta casi la punta; con este movimiento la agramiza que le queda,
va hacia abajo de la garba, machaca de nuevo triturando al maximo la
agramiza que quedara; este movimiento lo repetia cuantas veces lo creyera
necesarios hasta dejar limpia la fibra, estirando con estos movimientos las
fibras mas flojas hacia la parte baja de la garba. Estas fibras que colgaban
las introducia con la mano en la parte baja de la garba, repitiendo con
cada garba la misma operacion, agramando aproximadamente 82 garbas
por jornada, teniendo en cuenta que la temperatura fuera seca y soleada;
si esta era nubosa y hiimeda bajaria la cantidad.

Todos los dias, cada obrero ataba y depositaba la cantidad agrama-
da en la casa del duefio, poniendo cada uno de ellos una sefial de termina-
da para que no se mezclara con la del otro.

Al final de la semana se “aquintalaba”, o sea, se ajustaba en fibra y
peso el quintal 43 Kgs. 750 gramos.

El quintal solia tener 5 mazos y cada mazo 22 garbas, cantidad que
podia variar dependiendo del peso de fibra de cada partida a agramar.

Hecha esta ultima operacion, se depositaban los quintales en un
sitio seco, dando a esta fibra el nombre de “canamo en rama”.

La mision, pues, del agricultor supervisando todos los trabajos de
su cosecha habian terminado, y el producto obtenido pasaba a su poste-
rior venta.
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LA INDUSTRIA DEL
RASTRILLADO O
PEINADO DEL CANAMO

Se fundo esta Industria en la transformacion y manufacturacion
manual-artesanal de la materia prima la fibra de canamo, abundantemen-
te producida en la extensa zona del bajo Segura en los pueblos de Callosa,
Rafal, Benejuzar, Almoradi, Rojales, Orihuela, Molins, Redovan, Bigastro,
Catral, Dolores, Guardamar, etc.

La Real Orden de 26 de Mayo de 1790, declaré libre el ejercicio de
las industrias, decretd pleno libertad para la instalacion de Talleres (Em-
presas), surgiendo bajo esta orden los llamados “Patronos de Canamo”.

Fue éste el principal cultivo durante varios siglos “el cafiamo”, cul-
tivo que una vez terminado y convertido en fibra, el agricultor lo ponia a la
venta.

“COMPRA VENTA DEL CANAMO”

A partir de 1900 surgieron los llamados corredores de huerta o
compra de canamo. Conocedores de la zona donde operaban normalmente
durante la temporada de cafiamo que se extendia en el amplio perimetro
del bajo Segura. De Orihuela hasta Guardamar, su acumulada experiencia
sobre el cannamo y los pueblos donde tenia mas calidad y por lo tanto mas
rentable su compra. Con su conocimiento de la psicologia del comprador
y vendedor unido a su evidente perspicacia y sociologia les convertia en
verdaderos expertos en el arte del trato.

Algunos de ellos fueron: El tio Zapata, el tio Juan Antonio Munecas,
José Mellado, el tio Falacia, Jaime Cabrera, Horcate. Estos Senores salian



a la huerta, algunos en bicicleta e incluso andando. Mas tarde aparecie-
ron otros que emplearon medio de transporte mas adecuado, “la Carriola
o Tartana” carruaje de dos ruedas tirado por una yegua. Estos fueron: los
hermanos Joaquin y José Antonio Ramoén “los sisca”, Ginés Salinas y sus
hijos Ginés y José Maria, Francisco Praes (Paco Santiago), el tio Conejo,
Manuel Ferrandez (tio Banderas), entre otros.

Esta compra-venta se ejercia bajo el sistema de oferta-demanda. No
existia precio establecido alguno.

El vendedor recogiendo informacion de otras ventas, del corredor y
anadiendo a esto su situacién monetaria del dia, ponia o no, su producto
a la venta.

El comprador: el corredor de huerta, visitaba al comprador “patro-
no”, ofreciéndole las partidas de canamo de posible compra. Esta compra
siempre las hacia una persona bien conocedora de la fibra de canamo;
salian a la huerta a ver partidas, el comprador, con permiso del dueno,
deshacia el quintal (no siempre dejaban), cogia un mazo y lo examinaba,
valorando los kilos que podria tener de canal, clarillo estopa y mermas; lo
hacia mentalmente o con libreta y lapiz. A estos posibles kg. de las diferen-
tes fibras a obtener me-
diante el Espadado y
Rastrillado, les aplica-
ba a cada uno de ellos
el precio de venta en
plaza, al importe en su
conjunto le agregaba
los gastos fijos que el
quintal tenia (portes de
acarreo de la huerta a
casa, jornal de espada-
do, jornal de rastrilla-
do, pago de comision
al vender la fibra) com-
parado lo obtenido
con este calculo, con
el precio de venta que
pretendia el agricultor,
si los consideraba a
su favor compraba. No
siempre se compraba,
a veces el vendedor pe-
dia un precio que no se
ajustaba a los calculos
que el comprador ha
visto en esa partida de
canamo, y no se hacia la operacion; en otras se ajustaba y se hacia la
compra.
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“Esquema de compra” que se hacia mentalmente o con libreta y lapiz sobre

los anos 1950

Precio de compra del quintal:

950 ptas.

(gastos fijos por quintal)

Acarreo de la huerta al pueblo:

Espadar el quintal:
Rastrillar el quintal:
Comision al vender la

Total de gastos fijos:

Cantidades calculadas por el comprador y obtencion en

venta, segin precio en plaza

Canal 28 kg. a 29 ptas./kg.:
Clarillo 10 kg. a 21 ptas./kg.:
Estopa 5 kg. a 6 ptas./kg.:

Total a obtener en venta:

Resumen

Precio de compra 1 quintal:

Gastos fijos 1 quintal:

Total compra + gastos fijos:

Cantidad en ptas. a la venta:
Compra + gastos fijos:

Posible beneficio por quintal:

S ptas.
17 ptas.
35 ptas.

fibra: S ptas.

62 ptas.

812 ptas.
210 ptas.

30 ptas.
1052 ptas.

950 ptas.
62 ptas.

1012 ptas.

1052 ptas.
-1012 ptas.

40 ptas.

pesetas con su

A continuacion relacion de patronos afiliados al Gremio Artesano de los

anos 1940.

1. José Maria Alonso Amat
2. Alonso Andreu Salinas

3. Vda. de Antonio Artiaga

4. Manuel Artiaga Cuadrado
5. Joaquin Benabent Pérez

6. Antonio Belmonte Martinez
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7. Maria Berenguer Espinosa 36. Carlos Franco Belda

8. Joaquin Berenguer Salinas 37. Cayetano Ferrandez Trives
9. José Berna Navarro 38. Rafael Grau Mompean

10. Manuel Ballester Lopez 39. Luis Galiana Rives

11. Antonio Benimeli Llorca 40. Sucesora de Jacobo Garcia
12. Francisco Belmonte Martinez 41. Andrés Guirao Lopez

13. Antonio Belda Lopez 42. Manuel Grau Estan

14. Francisco Belmonte Martinez 43. Salvador Guirao Berna

15. Agustin Bertoméu Manresa 44. José Garri Manresa

16. José Belda Estan 45. Antonio Gomez Guillén
17.Manuel Belmonte Albert 46. Joaquin Goémez Mora

18. Francisco Carreras Garcia 47. Antonio Grau Morante

19. Martin Canales Ballester 48. José lllan Manresa

20. Manuel Carreras Amoros 49. Otilia Manresa Villanueva
21. Francisco Canales Pamies 50. José Manresa Macia

22. Antonio Cayuelas Cuartero S51. Francisco Molina Follana
23. Joaquin Culianez Gilabert 52. Manuel Gonzalez Martinez
24. Antonio Cascales Estan 53. Dolores Marco Praes

25. Cooperativa del Campo 54. Filomena Macia Bernabéu
26. Antonio Canales Valdés 55. Blas Mula Velasco

27. Caralt y Pérez, S.A. 56. Vda. de José Manresa Bernabéu
28. Luis Estan Albarracin 57. Hijo de Recaredo Mora

29. José Estan Botella 58. Luis Macia Rives

30. Luis Estaii Moreno 59. José Manresa Pineda

31. Antonio Estain Rodriguez 60. Dolores Marco Andreu

32. Joaquin Estan Egea 61. José Miralles Galiana

33. Juan Estan Samper 62. Maximo Miralles Rives

34. Manuel Fuentes Lopez 63. Manuel Manresa Serrano

35. Antonio Flores Grau 64. Manuel Ninerola Santo
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65.
66.
67.
68.
69.
70.
71.
72.
73.
74.
75.
76.
77.
78.
79.
80.
81.
82.
83.
84.
85.
86.

Vda. de Manuel Navarro Trives
Vicente Pina Rives

Violante Pina Estan

José Pina Ramos

Arturo Pina Estan

Antonio Pina Roldan

José Pareja Ballester

José Rives Gonzalez

Luis Roldan Macia

Manuel Ruiz Garcia

Manuel Rodriguez Rodriguez
Vda. de Abelardo Rives Almira
Pascual Salinas Berna
Joaquin Serrano Pareja
Gaspar Samper Estan
Antonio Seva Seva

Josefa Salinas Rives
Francisco Sanchez Guirao
Manuel Samper Estan
Sergio Salinas Canales

José Soriano Valdés

Vda. de Monserrate Soner Sanchez

87.
88.
89.
90.
91.
92.
93.
94.
95.
96.
97.
98.
99.
100

101.
102.
103.
104.
105.
106.
107.

Rafael Salinas Campello
Roque Samper Albert

Luis Serrano Pascual
Manuel Serrano Pascual
Martin Salinas Seva

Vda. de Manuel Soriano
Camilo Vilaplana Manresa
Vda. de José Valdés Garcia
Demetrio Vaillo Ruiz

José Vazquez Garcia
Gonzalo Zaragoza Gambin
Zaragoza y Penalva, S. L.
Teresa Zaragoza Garri

. Zaragoza y Penalva, S.L. Crevillente
Trinidad Baeza Amoros
Matias Bernabé Torres
Salvador Manresa Gonzalez
Antonio Valdés Garcia

José Murcia Aguilar
Trinitario Salinas Seva

Francisco Hernandez Ballester
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En el mes de Abril de 1920 se constituye la Federacion Patronal,
pagando los socios patronos 1 ptas. mensual, siendo su primer presidente
D. Eduardo Garcia Garcia fabricante de alpargatas y botas, con la marca
“Herna” estuvo situado en la casa de las “Gimenas” en la Plaza de la Cons-

titucion. Lista de los socios:

Federatiin Pafroma

— DE —
CALLOSA DE SEGURA

Relacién nominal de todos los

Sefiores Patronos federados -

Nam. NOMBRES Y APELLIDOS

D. Manuel Miralles Rives
Manuel Macid Alonso

» Antonio Manresa Garcia
Antonio Artiaga Martinez
» Manuel Rodriguez Selma
Sres. Franco Hermanos

D. José Macid Alonso

Sres. Rives y Mateo

D. Antonio Canté Espadas

v

e =T B W -

)

10 » Manuel Macida Marco

11 | » José Pérez Razén

12 | Sra. Viuda de Tomds Salinas
13 | D. Gasper Samiper Estan

14 » Manuel Manresa Serrano
15 | » José Butrén Herndndez

16 | Sres. Hijos de José Gomez
17 | D. Juan Mufoz Méndez

18 | » Agustin Beneyte Mateo
19 | » José Salinas Miralles
20 | » Tomas Culiaiez Torres
21 > Antonio Seva Ferrer
22 > Antonio Rolddn Macia

23 » Manuel Salinas Berna

24 | » Francisco Moreno Pina
25 | » Joaquin Salinas Martinez
26 | » José Mora Lucas

27 |+ José Cecilia Salinas

28 » Francisco Mellado Pina
29 Monserrate Sofier

30 » Antonio Salinas Manresa

31 | » Manuel Salinas Rodriguez
32 | » Diego Trives Lucas
33 - Antonio Benimeli Llorca

34 | » José Guinau Albert

35 | » Manuel Almira Macia

36 | - José Gambin e Hijo~

37 » Francisco Estan Albarracin
38 | » Agustin Martinez Garcia
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ANO 1920
Niim NOMBRES ¥V APELLIDOS
39 | D. Salvador Estaf Ferrindez
40 | » José Berna Navarro
41 » Miguel Artiaga
42 | » Fulgencio Almira Estaf
43 | » Joseé Guirao
44 | » José Manresa Bernabeu
45 | » Antonio Martinez Fajardo
46 > Antonio Niguez
47 » Antonio Paredes Gilabert
48 » Juan Martinez Fajardo
49 » Luis Estafi Albarracin
50 | » Gil de Gil Cartagena
51 » Luis Martinez Ferrdndez
52 | Sres. Meseguer Hermanos y Compaiiia
53 | D. Antonio Luis Hurtado
54 | » Juan . Alonso Manresa
55 | » Matias Pina Benabent
56 | » Manuel Marco Lucas
57 | » José Bernabeu Butron
58 | » Antonio Bueno Pedrera
59 | = Francisco Baeza Moya
60 | » José Mira Garcia
61 | Sres. Hijos de Agustin Pina
62 | » Eduardo Garcia e Hijos
63 | D. Antonio Mateo Salinas

» Carlos Serna Marco

» Manuel Ruiz Garcia

» Silvestre Ruiz Macia

» Antonio Pina Navarro

» José Molina Amat

> Miguel Monera Escudero
Sres. Pertusa Hermanos

D. Enrique Manresa Gonzilez
» Rafael Gomez Sevilla

» Manuel Navarro Grau

= Francisco Rives Guillén

» José Ramirez Moya

» Pascual Gilabert Diaz

» José Radriguez (A) Sola

» Joaquin Serrano Parcja
» Vicente Valdés Garcia
» Joaquin Bernabeu

> Alfonso Estdn Galiana
» Antonio Girona Bebia
» Jaime Ballester Maci4
» Eloy Grau Trives

» José Galiana Manresa
> -Ricardo Poveda Garcia



NOMBRES Y APELLIDOS

NOMBRES Y APELLIDOS

Nim, Nim,

87 | Sres. Poveda y Trigueros 135 | D. Antonio Lopez

88 | D. Javier Galiana Grau 136| » Cayetano Flores Manresa

89 | » Fernando Belda Pertusa 137| » Antonio Serrano

90 | Sra. Viuda de Ramén Lopez 138 » Sergio Salinas Campello

91 | D. Rafael Benabent Ferrdndez 139| » Ricardo Mora Ruiz

92 | » José Martinez Baeza 140| » José Estdn Botella

93 | > Antonio Poveda Monera 141} » Vicente Mora Serrano

94 | » P. Marti Segura 142 | » José Ballester Manresa

95 | » Manuel Herndndez 143| » Benito Serna Cuadrado

96 | Sres. Pina Hermanos 144 | » Joaquin Villa Ros

a7 > J. Martinez y Compaiiia 145 | Sres Joaquin Macid Mateo y Compania
98 | D. José Candel Ferrer (hijo) 146 | D. Antonio Garcia Serna

99 | » Luis Manresa Follana 147| » Antonio Canales Gimene

100| » Recaredo Mora Guillén 148 %"ﬁﬁaﬁ_‘z&ﬂ, .

101| » José Marco Lucas 140 | 1 cbicci Hircetl Hvces ..

102 » José Maria Rives Ramos 150 | « Q%/M Htrins

103 | » José Canales Beneyte 151 | « - e Cllerraed.

104 | Sres. Carreras Hermanos 152 fzﬂ*ﬁm‘w cl Coerate i, 2ol

105 | D. Rogue Martin 183 | o cbpiloini Clrron Rolont—

106 | » Juan Estan Roldan 154 | re.c fa—k&/? @rces Frler—

107 | » José Manresa Macia 155

108 | » Pascual Salinas Berna 156

109 | » Antonio Garcia Méds B R e o s K o e

110| » José Ruiz Ruiz B < e e D e A il

111 | = Joaquin Martinez Vives 150 e

112] » Lorenzo Jacobo Paredes 160

113| » Luis Amat Macia 161

114 | » Abelardo Rives Almira 162

115| » Roque Manresa Bernabeu 163

116 | » Mariano Manresa Illin 164

117| » José Manresa Aguilar 165

118 | » Daniel Illan Gomez TOB| cvissicossasainsinsss sttt s

119| » Vicente Oliver Herrero ] e e P D B B e e

120| » Trinitario Pina Manresa 108 | s i s

121 | D.® Angeles Benabent Gilabert 110} SRR e R

122 | Sres. Grau Hermanos 170

123 | D. Luis Manresa Garcia YR oo A R S R T

124 | » Domingo Marco Iiigo 172

125| » Antonio Ballester 173 ;
126 | » Rogque Marco 174

127 | » José lllan 175

1281 » Martin Illan Espinosa 176

129 | » Roque Samper Albert 177

130 | » Enrique Ballester 178

131| » José Cecilia Serna 179

132 | Sra. Viuda de Joaquin Serna 7180
133| D. Salvador Guirao 73 ] B B e e RS P e
134 | Manue! Navarro Trives - kg | K E e —
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EL ESPADADO DEL CANAMO




Todos los trabajos del canamo, si los estudiamos atentamente se
observaran que van todos en cadena; preparado de la tierra, cultivado,
sembrado, segado, metido y sacado de balsa, agramado, espadado, rastri-
llado, trenza, alpargata, hilados, cuerdas, redes.

EL OBRERO ESPADADOR

Contratado por el patrono, la mision manual-artesanal de este
obrero es la siguiente: Provisto de su herramienta de trabajo “espadador y
espadilla”.

Espadador: Una tabla de pino de una altura aproximada de 1 me-
tro, 25 cm. de ancho y 2 cm. de grueso, cogido con clavos a un cuadrado
de madera de morera de 50 cm. de largo, 15 cm. de grueso y 25 cm. de
ancho, donde se pone una gruesa piedra para que no se mueva. La espa-
dilla: Una tabla de madera de olivo, de unos 60 cm. de largo en forma de
bacala con las dos orillas semi-afiladas y en la parte superior un mango
para poderla coger con la mano.
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Se coloca en un lugar del llamado “obrador”, coge un quintal de los
que el “patrono” a comprado en la huerta y empieza su trabajo.

En la seccién de agramado, ya se apuntd, en que se componia un
quintal de canamo en rama 43,750 kg. su peso en fibra, 5-6 mazos, 110-
120 garbas. Suelta el fardo, coge un mazo y de éste una o una cada garba;
de ellas, saca la parte mas floja que el agramador ha introducido hacia
arriba, una vez que todas cuelgan, se enrollaba la garba en el antebrazo
izquierdo y la mano; pisa estas colas con el pie izquierdo, tirando hacia
arriba, quedando las fibras mas flojas y cortas en el suelo, garba de fibra
larga y fuerte quedan en la mano, la pone encima del “espadador” y con la
“espadilla” cogida con la mano derecha y siguiendo el giro de aspa de mo-
lino, la golpeaba para quitarle la posible agramiza que le queda, después
coge la garba con la mano izquierda la levantaba hacia arriba, abriendo
con la mano derecha las fibras y desenredando las posibles cruces de fi-
bras que quedaran, para facilitar posteriormente el siguiente trabajo de
“rastrillado”. Cada cinco o seis veces que hizo esta operaciéon, queda en
el suelo una cantidad de fibra corta; las coge en un manojo con ambas
manos, las recorta pisando las puntas, dejandolas de esta manera de una
longitud de setenta-ochenta cm. de largo, esto era llamado “cabo”. Pone el
manojo encima del “espadador” y con la “espadilla” golpea como anterior-
mente hizo con la garba de fibra larga, para limpiar de agramiza; primero
las tres cuartas partes de su longitud, después le da la vuelta haciendo
lo mismo con la otra parte, lo esclarece con la mano las fibras, le hace un
atado en una de las puntas en forma de mofio y lo deposita en el suelo;
repitiendo esta operacion con los 5-6 mazos y 110-120 garbas del quintal.

Con este trabajo el obrero “espadador” manual-artesanal, separa
las diferentes fibras; las largas: “canal”, la mas corta: los “cabos” en una
cantidad de 25-30, quedando en el suelo junto con la agramiza los pelillos
mas flojos; los coge, los une, los espolsa, les da unos golpes y en uno o dos
pequenos manojos, atando las dos puntas a éstos, se le da el nombre de
“revuelos”.

El espadador con su trabajo transforma el quintal de cahamo en
rama en 110-120 garbas de fibra larga, la “canal” 25-30 fibra corta los
“cabos”, 1-2 de fibra mas corta los “revuelos”. Este fue el trabajo del espa-
dador.

En el afio 1900 Callosa con 4296 habitantes tenia aproximadamen-
te 49 rastrilladores y 6 espadadores. En el ano 1941 con 11700 habitan-
tes, 315 rastrilladores y 155 espadadores.

Algunos de los precios de espadado.

Ano 1915 espadar un quintal 1,25 ptas.
Ano 1916 espadar un quintal 1,50 ptas.
Afno 1917 espadar un quintal 1,75 ptas.
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Ano 1918 espadar un quintal 2,75 ptas.

Afo 1919 espadar un quintal 4,00 ptas.

Afio 1945 - 1955 afiliado un quintal 15,00 ptas.
Afo 1945 — 1955 sin afiliar un quintal 17,50 ptas.

Un obrero y segun su habilidad y fuerza fisica, en una jornada de
10-11 horas, podia hacer un quintal y medio o dos quintales.

No tenia incidencia el trabajo del obrero espadador para la econo-
mia del “patrono” empresario, pero si facilitaba el siguiente trabajo del
rastrillado.

EL OBRERO RASTRILLADOR

El Obrador: Lugar de trabajo de los obreros, espadador y rastrilla-
dor, espacio amplio cerrado por paredes amplias, con claraboyas y gran-
des ventanas de cuatro hojas; adaptacion para obtener la maxima ventila-
cion del recinto, tan necesario dado al insano y nocivo de estos trabajos; en
medio del recinto y cogido a una de las paredes, la llamada “bancada” que
consistia en un tabléon de madera a la altura de 1,20 cm. del suelo, donde
con un clavo se mantenia el tablon del rastrillo, otro tablon a ras de suelo
con una claridad para poder meter la mano donde se ataba los cordeles del
rastrillo y mantenerlo fuerte torciéndolos con las garroteras.

Las ventanas de cuatro hojas, tenian como objetivo la ventilacion.
Cuando hacia viento se cerraban las dos de abajo, dejando abiertas las dos
de arriba; de esta manera el viento no enredaba los montones de levada
que iba haciendo el rastrillador. En todos los trabajos del canamo, tanto
en agricultura como en la industria, las herramientas y utensilios que em-
pleaban los obreros para su trabajo, eran propiedad de ellos.
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LA VENTA DE CANAMO RASTRILLADO

Una vez transformado el canamo en rama en las diferentes fibras
que a través del rastrillado se obtenian; canal, clarillo estopa, levada, éstas
se ponian a la venta. Durante el tiempo que se industrializé el canamo,
en rama y rastrillado, el precio de estas fibras se baso en la “oferta” y la
“demanda”.

Los de mayor economia conocian los puntos de consumo en toda
Espana de canamo rastrillado y en rama, a través de sus contactos, podian
escoger cuando vender y esto les permitia hacer operaciones de venta, ob-
teniendo buenos beneficios.

Hubieron empresarios como D. Antonio Gémez Guillén, con permi-
so para exportar e importar, e hicieron varias operaciones de compra-ven-
ta en el extranjero.

La firma Caralt y Pérez S.A. también efectud varias compra-venta
en el extranjero.

En los primeros anos 1920-1930 la industria constructora, de bar-
cos, consumio6 grandes cantidades de fibra de “Levada” para calafatar las
juntas de madera en la construcciéon de barcos.

Los de media y baja economia las ventas las hacian en plazas. Al-
gunos de ellos empujados por sus necesidades economicas.

Habian patronos que teniendo su propia industria de rastrillado,
compraban fibras a otros pequenos patronos guiados por corredores de
fibra en plaza, algunos corredores: Jeronimo Cutillas, Roque Manresa (El
Tio Mota), iba de pareja con (el Tio Arofas) Tono Navarro, (Tono Noguera),
Antonio Valdés, etc.

Estos patronos compradores de fibra fueron:

Desde los afios 1945 a 1965: Los hermanos Samper Estan, Antonio
Belda (Jusepe), Manuel Ruiz (El Suso), Gonzalo Zaragoza, Manuel Miralles
(La Gallera), Luisito Manresa, en algunas ocasiones compré Caralt y Pérez,
S.A. y Jaime Ribo, estos dos para sus fabricas en Barcelona.

Fue Crevillente uno de las plazas donde se consumi6é bastante la
fibra rastrillada. Hubo en estos anos, una importante industria de hilados.
Un Crevillentino, (llamado el Zurdo) con un carro tirado con una mula,
venia de Crevillente, compraba canal y clarillo, haciendo un viaje y a veces
dos diarios. Afios después estos viajes los hizo con un pequefio camion.

El corredor de plaza conocia a todos los patronos del pueblo; cono-
cia el sistema de fabricar de cada uno. Habian los que metian mas fibras
cortas en canal y clarillo, sacando mas Kg. en ello por quintal. Este mo-
tivo devaluaba en algo el precio a la hora de la venta. Otros tenian cierto
renombre en la limpieza en el rastrillado de estas fibras, siendo los mas
requeridos vendiendo algo mas de precio sus fibras. También sabian estos
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corredores de fibra a través de las rondas de visitas que efectuaban a los
patronos; las calidades de fibra en cada momento y las ofrecian a los com-
pradores. Corredor y comprador, preseleccionando por el corredor visitan
la casa del vendedor; el comprador, coge un fardo de canal o clarillo segin
compre uno u otro, saca una pieza y lo examina; observando la limpieza
de fibra corta, color, finura y fuerza de las fibras; pide el precio de venta
al comprador ofrece su precio de compra, valorado a través del examen
que hizo visualmente de la fibra. Si hay diferencia en precio, interviene el
corredor. Casi siempre se hacian las operaciones salvo pocas veces donde
no se llega al acuerdo en el precio o calidad. Cuando se cerraba la compra
se acordaba la fecha de retirada de lo comprado.

Habian en Callosa un grupo de senores, los llamados carreteros de
pueblos, que provistos de un carro tirado con una mula se dedicaban a
transportar las compras que se hacian desde la casa del vendedor hasta
la casa del comprador; algunos de ellos fueron: Antonio Martinez Rico (E1
Pipa), Paco Belmonte (El Rajero), Manolo y José Verdu, Francisco Juan
(Paco el del agua), Vicente el Carretero, etc.

El corredor era el que retiraba la compra provisto de carro; llega
a la casa del vendedor, éste en bascula o romana pesa la fibra y anota la
cantidad en una simple hoja de libreta con su nombre y fecha. El corredor
anota en su libreta, cantidad, precio y nombre del vendedor con la fecha de
retirada; aproximadamente a los treinta dias se hacia el pago de la compra
siempre a través del corredor.

La compra de la estopa, el trato se hizo de la misma manera y tam-
bién la retirada y pago. Los compradores eran otros seflores que aunque
tenian negocio de rastrillados fabricaban trenza.

Algunos de ellos: Joaquin Serrano, Manuel Gonzalez, José Pareja
Ballester, José Pareja Grau, Manuel Manresa (el Tio Periquique).

Hubo en Crevillente en estos anos una Cooperativa de hiladores;
su presidente fue: Abel Zaplana Belén, comprando grandes cantidades de
canal y clarillo siendo los corredores de Callosa los que tramitaban las
compras. Estos pagaban a mas largo plazo; a veces se pasaban de 45 dias.

El obrero rastrillador, lo contrataba el patrono mediante palabra,
con absoluta libertad para prescindir de €él, con la simple palabra, “El lu-
nes no vengas” motivos: poco rendimiento con arreglo a la obtenciéon en
cuantia de las mejores fibras, de canal, clarillo y menos estopa y mayor
limpieza en las dos primeras. Hay que remarcar que en todos los tiem-
pos hubieron rastrilladores que con su habilidad o destreza, conseguian
mejores resultados con su trabajo en cuanto a kg. de las mejores fibras,
canal-clarillo dando lugar a que el patrono obtuviera mas beneficios; los
obreros que reunian estas condiciones eran los mas solicitados y los que
menos tiempo estaban sin trabajo.
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Otro motivo por lo que se prescindia del obrero, era la falta de mate-
ria prima, el canamo. Esto podia ocurrir a primeros de junio de cada afio,
cuando el canamo de esa campana se habia agotado. Si no compraba el
patrono fibra en otras zonas canameras o tuviera reserva de fibra, el obre-
ro se prescindia de él.

EL RASTRILLO

Tablero rectangular de madera de 50 cm. de ancho por 1 m. de largo
y 3 cm. de grueso, reforzado en sus dos puntas con dos tirillas metalicas,
en una de las puntas porta 3 tiras o bandas de 40 puas de acero templa-
do, separadas unas de otras por 5 mm., en la parte derecha de las bandas
porta una pda curva
hacia afuera, llamada
“Paa  Tronchadora”.
Se apoya en la pared
o bancada con una o
dos puas clavadas en
ella; en la parte ante-
rior, lo sostiene un ca-
ballete de dos pies de
madera; en la parte
de abajo del tablero,
porta a cada lado una
anilla en la que con un
cordel atado a ellay a
la pared o “bancada’;
en la parte de abajo,
se sujeta al rastrillo
con varias vueltas, es-
tos cordeles se le mete
en medio de ellos una
cana o palo y dan-
do vueltas al palo se
consigue una presion
hacia la pared o “ban-
cada”, quedando, de
esta forma, bastante sujeto para el trabajo del obrero rastrillador; aporta
un cajon llamado “Tapadera” para cubrir la ptuas en el montaje y desmon-
taje o traslado del rastrillo.

Rastrillo

EL RASTRILLADO DE CANAMO

El obrero rastrillador, tenia como mision a través de su trabajo ma-
nual-artesanal, la obtencion de las diferentes fibras que tenia el quintal,
en cantidad y limpieza de ellas; canal, la mas larga y valorada en el mer-
cado; clarillo, la segunda valorada y la estopa, la menos valorada, también
algunas veces, se sacaba canal y levada solamente. Coge el quintal que
el espadador habia preparado mediante su trabajo, transformado en ca-
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nal-cabos y “revuelos”; suelta el quintal de su atadura y cogiendo los cabos
uno por uno y empieza a pasarlo por las puas del rastrillo, de punta hacia
adentro hasta que llega a la mano, sacando cada 4 6 5 clavadas las fibras
cortas que han quedado en las puas del rastrillo, depositandolas a su iz-
quierda formando un montén, dandoles el nombre de “levada de cabos”.
Terminada esta parte peinada, le da la vuelta y hace lo mismo con la otra
mitad que tenia en principio, cogiendo con ambas manos, resultando una
cantidad de fibra larga y limpia dandole el nombre de “flor de cabo”, que
después se aplicaria en el trabajo de la obtencion de la canal. Estas fibras
las depositaba en la garrotera cana o palo introducido en los cordeles que
sujetaba el rastrillo en la pared o bancada.

“La canal”, la fibra mas larga y cotizada en el mercado; hay que
tener en cuenta que la llamada “garba” que sigue éste nombre desde el
segado en el cultivo del canamo. Consta ésta de dos partes con diferente
nombre, la “Soca” es la parte que le segador cort6 a ras de suelo y la flor es
la parte opuesta, “la de arriba”.

Coge la garba el obrero de la soca, con ambas manos y le da 4 6 5
clavadas en el rastrillo, quedandose en las puas las fibras mas flojas; a
las mas largas les da un estiron con la mano izquierda; estas fibras las
deposita en la garrotera con la fibra de cabos; las fibras que quedan en las
puas del rastrillo, les hace un pequeno rabo y las deposita a su izquierda,
formando un montén conforme vaya rastrillando la garba, esto es “Levada
de Canal”, se enrolla la parte rastrilla de la soca a la mano y mufieca derecha
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y la otra punta, la “flor” la enrolla y sujeta con la mano izquierda en la pta
tronchadora. La garba hace una curva, (pua tronchadora y mano derecha).
En esa curva el obrero, con la pierna derecha a la altura del fémur le da
golpes hasta tronchar o romper la garba; la parte de garba que queda en
la pua tronchadora la agrega a la que sigue en la mano y vuelve a recortar
de la misma forma que la anterior, quedando las fibras en la mano de una
longitud de unos 90 cm. A continuacion empieza el rastrillado-peinado
de la garba. Va clavando la garba en las puas del rastrillo, poco a poco,
de punta de la garba hacia la mano donde tiene enrollada la otra punta
de la garba, elevando ésta hacia arriba y dejandola caer sobre las puas,
estirando hacia atras, con un movimiento sincronizado, cuerpo y brazos,
repitiendo este movimiento cada vez que clava la fibra en las puas del
rastrillo, quedando en estas las fibras cortas y flojas; cada 4 6 5 clavadas
a estas fibras que cuelgan de las puas del rastrillo les da un tirén y se lo
pone encima de la garba que tiene cogida con la mano derecha; hace un
pequeno rabo a la fibra que queda en el rastrillo para poderla coger poste-
riormente; la saca y la deposita a su izquierda en el montén de levada de
canal; le agrega a la parte rastrillada la fibra llamada “flor de cabos” que
anteriormente le saco a los “cabos”, entera o a mitades, teniendo en cuenta
de repartir estas fibras de cabos en todas las garbas del quintal; les da 2 6
3 clavadas, cubre las fibras afiadidas con los laterales de la misma garba,
les da 2 6 3 clavadas y se la desenrolla y enrolla a la misma mano la parte
de la garba ya peinada, haciendo la misma operacion con la parte no ras-
trillada. Acabado esto, le hace en la parte de la zoca de la garba un atado
en forma de mono y lo deja en un sitio limpio en el suelo, repitiendo este
trabajo con las 110-120 garbas que tiene en el quintal.

RASTRILLADOR .

Sacando Canal
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EL CLARILLO

El obrero rastrillador durante el trabajo de el “sacado de canal” que
es como se le daba de nombre, habia dejado el montén, primero de levada
de cabos a la izquierda del rastrillo segiin se mira, y después otro mon-
ton de levada de canal para obtener el “clarillo”. El rastrillador coge unas
cuantas levadas de cabo y otras tantas levadas de canal, estas dos parte
forman un manojo, cogidas con la mano derecha y ayudado con la izquier-
da va dando clavadas en las puas del rastrillo hasta que llega a ambas
manos, quedando en las manos la fibra mas larga que deposita encima del
tablon del rastrillo, detras de las puas. Las fibras que han quedado inser-
tadas en la puas, las saca, las espolsa y repite la misma operacion dejando
las fibras de la mano encima de la anterior en el tablon del rastrillo; repite
otra tercera vez de diferente forma que las dos anteriores, 2 6 3 clavadas,
las fibras que hay en el rastrillo que sobresalen de las puas, las “repela”.
Repelar es estas fibras que cuelgan de las puas, con la mano izquierda las
corta de un repelén y se las pone en la mano derecha, lo que queda en las
puas es la “estopa”; lo saca y lo deja bajo del rastrillo, repite esto hasta
llegar a la mano, lo que le queda en la mano derecha lo pone encima de las
otras dos partes; unidas las tres partes, rastrilla la parte de la empuna-
dura de estas fibras y la desposita, ya rastrilladas ambas puntas encima
del tablon del rastrillo. Sigue y repite la misma operacion, esta segunda
parte efectuado el mismo trabajo que la primera la pone encima de la otra
y sirviéndose de la pua tronchadora le hace un atado en las dos puntas,
quedando asi hecha una pieza el clarillo. El nimero de piezas de clarillo de
un quintal, variaba segiin la fuerza de la fibra, a mas Kg. de canal, menos
de clarillo. Terminada toda la levada de canal y cabos, ataba las piezas de
clarillo en un pequeno fardo, poniendo como base las piezas a pares y en-
cima de cada dos otra, terminando segun piezas en un pequena piramide
de 1 6 2 piezas. Las ata con 2 cordelillos que €l mismo ha hecho; entonces
la “estopa” que durante el sacado el clarillo ha ido echando bajo el rastrillo,
las saca, las espolsa, uniendo en lo posible estas fibras cortas hace con
las manos un manojo, lo clava poco a poco en las puas, le hace un rabo a
las fibras que salen de las puas, lo saca con la mano derecha y le hace un
atado en una punta, en la parte del rabo algo larga, y en la otra, un corte,
formando asi la “bomba de estopa” que es el nombre que se le da a estas
fibras, con un cordelillo, como las anteriores, las ata una por una.

Resumiendo: El obrero rastrillado, con su trabajo manual-artesa-
nal ha trasformado los 42,250 Kg. que el espadador lo habia preparado; en
este hipotético porcentaje dentro de los parametros que se daban.

29 Kg. de Canal 2 fardos
9 Kg. de Clarillo 1 fardo
3,250 Kg. de Estopa 1 fardo

41,250 + mermas 1 Kg. Total 42,250 Kg.
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La media de un obrero rastrillador era de un quintal al dia, traba-
jando a destajo, 10 - 11 horas, podia variar a mas segun edad, fuerza fisica
o destreza en el trabajo. Los precios quintal, fueron de 2,50 ptas. en 1915
a 8 ptas. en 1919, en 1948 a 48 ptas., en 1955 a 60 ptas.

También se daba con frecuencia, que por encargo o interés del pa-
trono, el obrero rastrillador lo transformara en canal y levada, no sacando
ni clarillo ni estopa. Sacaba la canal como anteriormente se dijo, y la leva-
da de cabos y de canal, los cogia de la misma forma que para hacer clarillo;
el manojo de las dos levadas, los iba clavando en las puas del rastrillo de
esta formas ambas fibras quedaban mezcladas. Hacia lo mismo que hizo
con la estopa, quedando canal y levada. Este trabajo se pagaba a menos
precio por quintal, se trabajaba mas rapido.

Estos tres productos o seleccion de fibras que el obrero rastrillador
ha transformado mediante su trabajo, “Canal”, Clarillo y “Estopa” los reu-
ne o ata en fardos o bultos, mediante unos cordelillos que €l mismo hace;
con una levada en el rastrillo, se coge las puntas de la fibra y con la palma
de ambas manos se van torciendo y a su vez estirando hacia atras llegando
a casi tres metros de longitud; tuerce un poco mas, con la mano derecha,
tiene la punta y con la izquierda coge el centro del cordelillo teniendo las
dos manos en forma de cruz, llegando al rastrillo con la mano derecha
estira de las fibras, quedando las dos puntas unidos en la mano; suelta la
izquierda y las dos partes se semi-tuercen, haciendo de esta forma siete
cordelillos, cuatro para atar dos fardos de canal, dos para atar un fardo de
clarillo y uno para atar la estopa.

Estos tres productos, se los baja o entrega al patrono, que controla
mediante su peso obtenido de este trabajo, que valorando el precio de ven-
ta de cada fibra, sabra el posible beneficio a obtener.

El obrero rastrillador como tal, si tuvo incidencia en la industria
del rastrillado de canamo, bastantes de ellos, con su habilidad, destreza
o interés en su trabajo, conseguian obtener algan Kg. mas de fibra de las
mas valoradas, “canal”, “Clarillo”, que otros, éstos primeros fueron los mas
buscados, los que mas trabajaban al afio.

En 1920 se instalo en Callos la firma Industrial mas importante en
Espana en consumo de fibra de cannamo.

Importando grandes cantidades y consumiendo canamo nacional,
teniendo en Callosa la delegacion mas importante en compra de fibra en
rama y rastrillado, asi como un buen ntmero de obreros,, espadadores y
rastrilladores, para su elaboracion, siendo su total consumo en sus facto-
rias de Barcelona, para empleo en hilos finos mecanicos, lonas y tejidos.

Algunos de sus delegados en Callosa; Tomas Salinas, Roque Man-
resa, Antonio Lopez, Antonio Ros, Francisco Canales Pamies. La empresa
catalana de Jaime Ribo, fue la segunda en consumo de canamo en rama y
rastrillado.
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HILATURAS

Caralt - Pérez, S.A.
V2R

Delegacion de
CALLOSA DE SEGURA

N7

Avda. José Antonio, 32 Travesia

Teléfono 22
@ @

Durante los anos que se industrializo el canamo hubieron patronos
de diferente economia; la fibra de canamo tuvo siempre altibajos de precio;
los econémicamente fuertes aprovechaban cuando los precios eran ba-
jos para comprar grandes cantidades a los agricultores y almacenar estas
compras, pero teniendo en cuenta que en Septiembre del siguiente afo
habria una nueva cosecha de canamo a la venta. También lo hacian con la
fibra rastrillada, Canal, Clarillo, Estopa, poniéndolos a la venta cuando los
precios eran favorables y obteniendo buenos beneficios.

El empresario econémicamente flojo, lo tenia mas dificil, la mayoria
eran pequenas empresas familiares trabajando padre, hijos y hermanos,
con poco capital que no les permitia grandes inversiones; compras de 20-
30 quintales, que con su trabajo sacaban el jornal semanal para mantener
la familia; las compras eran al dia. Compraban, rastrillaban y vendian
para volver a comprar. Ellos no podian especular, habia veces que la pre-
mura de la venta del producto rastrillado las hacia cambiando el dinero
de la inversion, sin beneficio e incluso perdiendo. Tenian que vender para
comprar y disponer del quintal diario para ganar el jornal y subsistir él y
su familia.
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Precio de Espada y Rastrillado de los afios 1915-1919

Rastrillado Espadado
1915 - 2,50 ptas. quintal 1,25 ptas. quintal
1916 - 3,00 ptas. quintal 1,50 ptas. quintal
1917 - 3,50 ptas. quintal 1,75 ptas. quintal
1918 - 4,50 ptas. quintal 2,75 ptas. quintal
1919 - 8,00 ptas. quintal 4,00 ptas. quintal

Precio de canamo rastrillado en venta, Kg.

Anos 1932 1933 1934 1935 1936

Canal repasada: 5,00 ptas. 5,50 ptas. 5,00 ptas. 5,00 ptas. 5,25 ptas.
Canal Fina: 4,35 ptas. 4,70 ptas. 4,60 ptas. 4,25 ptas. 5,20 ptas.
Canal corriente: 3,90 ptas. 2,22 ptas. 4,30 ptas. 3,90 ptas. 4,60 ptas.
Canal comun: 3,80 ptas. 3,90 ptas. 3,95 ptas. 3,60 ptas. 4,30 ptas.
Clarillo 1% 2,25 ptas. 2,67 ptas. 2,80 ptas. 2,60 ptas. 4,30 ptas.
Clarillo 2*: 2,15 ptas. 2,52 ptas. 2,60 ptas. 2,50 ptas. 2,90 ptas.
Clarillo simiente: 1,90 ptas. 2,30 ptas. 2,40 ptas. 2,20 ptas. 2,75 ptas.
Clarillo levada: 2,00 ptas. 2,35 ptas. 2,50 ptas. 2,40 ptas. 2,15 ptas.
Canal simiente: 2,45 ptas. 2,90 ptas. 3,00 ptas. 2,50 ptas. 3,00 ptas.
Durante casi los 3 afios de Guerra Civil Espaniola 1936-1939, la
Industria en Callosa se semi-paralizé ocasionada por la incertidumbre del
momento; la falta de transporte repercutia en la venta de los productos

fabricados, cayendo la economia del sector tanto en el obrero como en el
patrono.

Se cred en esta zona el Sindicato de Arte Textil; una entidad que se
hizo cargo del canamo que hubo durante la contienda.

Al terminar la Guerra Civil Espanola, y casi paralizada las estruc-
turas economicas del pais, el nuevo Estado Nacional acometié la tarea de
planificar un esquema para promover la economia nacional.

La falta de divisas y la dificil situacion mundial, amenazada por
una nueva guerra, desabastecié de materia prima el pais, como (yute, si-
sal, abaca, lonas y caucho) por cuya causa el canamo adquiri6é gran impor-
tancia a nivel Nacional, Provincial y Local.
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Poco se pudo resolver el problema. Las aproximadas 626 hectareas
cultivadas en toda la vega de la Provincia de Alicante y en conjunto 1.653
H. en toda Espana, en la campana de 1939, ocasiono un elevado aumento
de los precios y cierto desabastecimiento en el mercado.

En 1940 el aumento de la superficie sembrada fue de 2.700 H. en
la Provincia de Alicante y en resto de Espana, 5.546 H., haciendo un total
de 8.246 H.

A nivel Nacional se dicta el decreto de 28 de Junio de 1940, or-
denando la intensificacion del cultivo del canamo y evitar en posteriores
campanas las irregularidades observadas en las anteriores campanas.
Asegurando a los productores precios remunerados y cortando las especu-
laciones a su vez, se interviene la produccion y se obliga a los agricultores
a declarar la superficie sembrada.

Bajo la orden del 5 de Agosto de 1940 el Gobierno Provincial Civil,
crea la Asesoria del Canamo, siendo el inico 6rgano que a partir de la pro-
mulgacion del decreto anterior, establece la recogida, almacenaje y fijacion
de cupos industriales, precio al productor y consumidor y guia para su
libre transporte.

Estos son algunos de los Patronos del Canamo que dieron de alta a
sus obreros en las Oficinas del Gremio Sindical del Canamo para obtener
el correspondiente cupo:

Rafael Grau Mompean 4 rastrilladores

Luis Manresa Follana
José Galiana Manresa
Antonio Alonso Albert
Manuel Samper Albert
Santiago Oliver

Luis Hurtado

Gaspar Samper
Francisco Benabent
Antonio Belmonte
Antonio Estan
Joaquin Serrano
Andrés Guirao

Manuel Belmonte

74

4 rastrilladores
6 rastrilladores
5 rastrilladores
3 rastrilladores
3 rastrilladores

3 rastrilladores

2 espadadores
3 espadadores
4 espadadores
1 espadador
1 espadador

2 espadadores

14 rastrilladores 8 espadadores

5 rastrilladores
3 rastrilladores
2 rastrilladores
4 rastrilladores
S rastrilladores

3 rastrilladores

3 espadadores
2 espadadores
1 espadador

3 espadadores
2 espadadores

1 espadador

2 aprendices

2 aprendices



José Canales Mompean
Antonio Ros Salinas
Matias Pina

Vda. de Juan Martinez
José M?. Alonso Amat
Juan Estan Samper
Luis Estan Albarracil
José Manresa Macia
Antonio Belda Lopez
Luis Serrano Pascual
Agustin Martinez Macia
Antonio Seva Seva
Antonio Flores

Antonio Gomez Guillén
Tomas Marco Culianez
Manuel Serrano Pascual
Fulgencio Almira

José Ballester Samper
Francisco Molina
Francisco Praes Garcia
Salvador Guirao Berna
Luis Estan Moreno
Antonio Mora Albert
Manuel Ballester
Francisco Manresa
Antonio Canales Valdés
Sergio Salinas Canales

José Guirao

4 rastrilladores
6 rastrilladores
9 rastrilladores
2 rastrilladores

1 rastrillador

2 espadadores
3 espadadores
S espadadores
1 espadador
1 espadador

11 rastrilladores 6 espadadores

4 rastrilladores
2 rastrilladores
4 rastrilladores
3 rastrilladores
4 rastrilladores
6 rastrilladores

2 rastrilladores

2 espadadores
1 espadador
2 espadadores
1 espadador
2 espadadores

6 espadadores

15 rastrilladores 8 espadadores

5 rastrilladores
2 rastrilladores

3 rastrilladores

2 espadadores
1 espadador

2 espadadores

13 rastrilladores 6 espadadores

7 rastrilladores

6 espadadores

13 rastrilladores 6 espadadores

2 rastrilladores
3 rastrilladores
1 rastrillador
1 rastrillador
4 rastrilladores

1 rastrillador

1 espadador
1 espadador
1 espadador
1 espadador
2 espadadores

1 espadador

15 rastrilladores 8 espadadores

2 rastrilladores

Hijo de Enrique Manresa 9 rastrilladores

1 espadador

2 espadadores
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David Mora

Manuel Ruiz

Vda. de Manuel Soriano
Vda. de Manuel Miralles
Luis Macia Rives
Antonio Benimeli

Hijo de Diego Pina
Alonso Andreu

Manuel Fuente

Manuel Artiaga Cuadrado
José Estan Botella
Manuel Macia

Joaquin Berenguer
Matias Pina

Vicente Pina Rives
Antonio Cascales Estan
Rafael Salinas Campello
Francisco Canales Pamies
Carlos Franco Belda
Joaquin Berenguer
Manuel Hernandez Macia
Dolores Marco Praes
Concepcion Manresa Illan
Vda. de Monserrate Sofner
Gonzalo Zaragoza Gambin
Manuel Manresa Serrano
Vda. de Tomas Salinas M.
Juan Estan Samper

Maximo Miralles
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6 rastrilladores
6 rastrilladores
4 rastrilladores
8 rastrilladores
9 rastrilladores
4 rastrilladores
6 rastrilladores
4 rastrilladores
3 rastrilladores
2 rastrilladores
S rastrilladores
6 rastrilladores
19 zapatilleros
1 soguera

4 rastrilladores
4 rastrilladores
4 rastrilladores
S rastrilladores
4 rastrilladores
2 rastrilladores
S rastrilladores
3 rastrilladores
4 rastrilladores
2 rastrilladores
8 rastrilladores
3 rastrilladores

6 rastrilladores

30 mujeres sogueras

8 rastrilladores

2 espadadores
3 espadadores
3 espadadores
3 espadadores
4 espadadores
2 espadadores
3 espadadores
2 espadadores
2 espadadores
1 espadador

2 espadadores

3 espadadores

1 espadador

2 espadadores
2 espadadores
3 espadadores
2 espadadores

1 espadador

2 espadadores
1 espadador

2 espadadores

2 espadadores



Daniel Illan Gomez 8 rastrilladores
Sergio Salinas Campello 3 rastrilladores
Antonio Martinez Fajardo 4 rastrilladores
José Grau Mompean 2 rastrilladores
Pascual Salinas Berna 11 rastrilladores
Manuel Garcia Navarro 11 mujeres sogueras
José Cecilia 2 mujeres sogueras

Tomas Manresa Culianez 2 mujeres sogueras

Joaquin Serrano 29 mujeres sogueras

José Berna Manresa 6 mujeres sogueras

Carlos Franco 21 mujeres sogueras

José M?. Pina Alonso 1 costurero

Joaquin Berenguer 4 costureros

Roque Samper Albert 2 rastrilladores 1 espadador

José Manresa Bernabeu 2 rastrilladores 1 espadador

El total de los obreros que se dieron de alta en Abril de 1941 en el
Gremio Sindical del Canamo fueron 357 rastrilladores, 165 espadadores,
S costureros, 50 mujeres zapatilleras, 1 mujer cosedora a maquina, 102
mujeres sogueras, en Callosay 117 obreros en el resto de los pueblos de la
comarca. Al transcurrir de los anos, 1943-1944 el agricultor fue aumen-
tando el cultivo del canamo elevando la oferta de fibra, lo que dio lugar a
la derogacion de la orden de 1940 volviendo la libre circulaciéon y compra
venta del canamo.

Conforme fue aumentado la economia en la poblaciéon callosina a
finales de 1949-1950, se increment6 el nimero de patronos, fabricando
una o mas actividades de la industria del Canamo, como era:

Joaquin Serrano 4 rastrilladores 3 espadadores Ras“cr~111ado
de canamo
Trenza para
29 sogueras alpargata
Joaquin Berenguer 2 rastrilladores 1 espadador RaSi[IillladO
de canamo

Fabrica de

19 zapatilleras 4 costureras
alpargata
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Juan Estan Samper 11 rastrilladores 4 espadadores Rastcr~111ado
de canamo
Trenza para
alpargata
Rastrillado
de canamo

30 mujeres sogueras

Carlos Franco Belda 4 rastrilladores 2 espadadores

Fabrica de
alpargata
Rastrillado
de canamo
Trenza  de
alpargata

21 mujeres sogueras
Matias Pina 9 rastrilladores 5 espadadores

1 mujer soguera

También surgieron en esos anos considerable numero de especula-
dores donde sin tener fabrica, compraban y vendian productos relaciona-
dos con la industria del canamo.

La mayoria de estos nuevos patronos, eran de muy poco capital,
incluso habian los que empleaban créditos cortos para mantenerse; el sis-
tema era comprar una partida elaborada y venderla, con o sin beneficio, y
asi sucesivamente.

Cuando en la zona canamera del Bajo Segura y a finales de cada
campana anual, (esto era por el mes de Junio) la oferta de fibra era menor,
algunos patronos compraban en otras zonas donde también cultivaban
canamo, como:

Elche de la Sierra (Albacete)
Calamocha (Teruel)
Tudela (Navarra)
Balaguer-Cervera (Lérida)
La Vega de Granada (Granada)
La Rinconada (Sevilla)

En estas zonas el canamo era de menos calidad que el del Bajo Se-
gura y se compraba por arrobas, 11 Kg. 500 gramos.

En estas zonas el canamo lo embalsaban en las laderas de los rios
de su comarca, con agua corriente, por lo que el agua no fermentaba ni
criaba lejia, resultando que tenia menos polvo y era bastante menos da-
nino que el embalsado en aguas estabuladas como en la zona del Bajo
Segura.

COOPERATIVAS DEL CANAMO

El decreto de 2 de Enero de 1942, dio impulso a la constitucion de
16 Cooperativas del Canamo, aunque su denominacion oficial era de “Coo-
perativas del Campo”. En estas Cooperativas ajustadas a la ley, los socios
tenian libertad de, llevar o no, su canamo a ella. Esta ley s6lo lo compro-
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metia a llevar una pequena cantidad de la cosecha, declararla para man-
tenimiento de la Cooperativa, no adquiriendo ninguna obligacion. Esta ley
instaba al agricultor a mejorar su cultivo del canamo para abastecer las
necesidades de la Industria Nacional en cuanto a cantidad y calidad.

En Callosa de Segura, como punto principal de la Industria Ca-
namera, fue la primera que se fundo, aunque con bastantes dificultades
en su fundacion. En su primer ano de andadura en 1942 transformoé en
espadado y rastrillado mas de 40.000 quintales de cafnamo, por un valor
aproximado de 20 millones de pesetas, quedando el margen obtenido en
esta transformacion, integramente para el socio cooperativista, con un nu-
mero de ellos de 380 socios.

El socio llevaba su cosecha al almacén; a la entrada en ella, se cla-
sificaba las partidas, valorando color, finura de las fibras y fuerza, osea,
1%, 22y 32 clase a tener en cuenta a la posterior liquidacion y pago ultimo.
En cuanto a esta clasificacion, cre6 bastantes y continuados conflictos en
la Cooperativa.

Cada partida se le ponia un precio al quintal, segiin clase, se pasa-
ba a la sesion de rastrillado, sacando las diferentes fibras, canal, clarillo y
estopa, poniéndolos a la venta.

En el afio 1946, se cre6 un conflicto en la Cooperativa Callosina.
Lentamente, pero avanzando, fueron saliendo nuevas empresas de ras-
trillado de canamo, subiendo por este motivo la demanda de fibra en la
huertas; los agricultores dejan de aportar sus cosechas a la Cooperativa,
acarreando con ello, por falta de canamo para elaborar, un expediente de
despido a parte de sus obreros, agramadores, espadadores y rastrillado-
res.

El agricultor, prefiere la venta libre de su producto antes de llevarlo
a la Cooperativa. A falta de aportaciones de canamo la actividad queda
casi paralizada y meses después definitivamente paralizada, pasan éstas a
otras actividades.

A primeros de Febrero de 1948 llegan a un acuerdo después de
varias reuniones. Una representacion Patronal del Gremio Artesano del
Canamo y una representacion Obrera, acuerdan el precio a pagar por las
empresas por cada quintal de canamo trabajado: Que es como sigue:

Se acuerda en esas fechas de 1948 las gratificaciones a los obreros
de Navidad, dias festivos y antigliedad, 18 de Julio vacaciones.

El 31 de Diciembre de 1952 se aprueban los precios a seguir por
el acarreo de canamo por quintal de los diferentes puntos de la huerta al
pueblo.

79



n:ud del';cuordoﬁ';n&a
Gremlo Artessno’ ddl c&ﬂu
g.r_por las: cmproscu ‘en' csdn qul,

griclo bll! dcl quintal ....s teseiresersasesaninisansnaeans
.—&*- p.l"f. descanso dOMIﬂicli ib&-.oncolttuouol.ototouoo-o-
"Fésflvua, vaceciones y gratificaciénes de Nuv..y 18 UUIIB Yo st
'c.r..fll de ‘Vide - .'..1410‘.01...0!. !

Toin] M pcgcr por un quLn&.i pi-s sos. Bl

} 'Refinade de Céiamo _ ,
Por repessr un kilog de n®# 1 u 2
rtglop;-:o lncluldg la 6% parte descanso donlnlcel ..........0'90
Flus de corestiall de VIda ceeeiieeesinstioasanavoresaseiniasags 0:22
-?esflvos ,v-c.clanas y gretificscidnes de Nev, 18 Julio .....-0 05
_ Totul @ pcgur por un kllog e e

' Por repalnr un ‘kllog de n2 3 u -4 _

i Preclo base Inclulde 62 perted & descaso dominicel ..cceceaes O! 98
i plus.de carestle de VIde eevevivecsmecrssasastsssarnnarassees O
sftvus vuc.clones y gr.liflclcloncs de Nave 18 Julio eeeees. 0'05

i'OS--”

Todoi ‘los trabajos conalgnados qua se racllz.n en las fobrlchs ‘seran
g::reneninda en.un 25 % sobre los preclos a quq se genien cobr-ndo, Hesta

Ellpropenic scuerdo es de carscter provisional holi-ndoue - resul tas de
da® qua en su dla. -cuards la Supcrtorldnd. i -

“Por espadsdo de un quln+¢l de céiiamo . se anicnduro laﬂlfnd de loa unnflda-
des plclflcadus psra el risirlllcdoL

e

Gratificaclones, vacaciones, auwmentos p&riodigds Por tiem-
PO 4% werviclo y diaé Trestilivos gue corresponde. Pﬂrcibir a lows obro—
ros rastrilladores y @@ Duadadocres durante el ano.—__

= = == e e

Auxento periddico por tiempo de servicio . .
que =@ abona en lu fiesta del patron de la
indistria (17 ds ERero)eceese-es R T e B T S ptaa.
Gratificacidn 18 deé JullOseesssssosassssassslb6'60’
Gratificacidn Navidadeesossessonsonsssnensess3’bh?'0o/ #
Vacaclones® en Agos#tOcseessssssnans ..........258'00 i
Festlvos abonables sin recuperacidn (9).....239'67~- »

OTAL.... 2 »

. Jornal base del Obrero al dAlia...s.s.s+17 ptas.
Jornada dominical 16'66 4 sobre di-
Cha DAB@aecesscsssssssnsssssnasscans2’83 ptas.
Plus Carestfa de Vida 40 2, sobre
A1CN3 DAB@ecsssssassssssasssnsssssb’80 s

'\ TOTAL-..--.no-v'oc-10026.0i s dia.
&

80



% o

DELEGACION PROVINCIAL DE SINDICATOS

DE FALANGE ESPAROLA TRADICIONALISTA
Y DE LAS J. 0. N. 8.

ALICANTE

Registro de Salida

(5 I R R Lt B
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En la Ciudad d¢ Callesa de Segura,siendo las trece
y treinta del dia treinta y uno de Dicliembre del afiec mil novecien-
tes oincuenta y deos,se reunen el Jefe de Zona de la Junta Gremial
8indical del Cafiame,Delegade Cumarcal de S8indisatos y Jefe provisio-
nal Comarcal del Transporte rodade pur carretera,canmarads Manuel Ro-
driguez, para presentar ante la primera Autoridad 8indical menclenada
1a reclamacidn de que dctualmente 21 percibo ygue alcanzan por el trans
porte redade en la industria del cafiamo es inferier & las posibilidade
economicas que los carretercs tlenen & su aloance. Consultades que
fueren algunes empreraries o industriales de la mencionada industria
vienen de acuerdo en aprobar la siguiente plantilla dando cada parte
su conformidad a log precios nue a centinuacion especificamos.

Oafiame de 1la Vega,a 5 ptas. quintal.

c gamo retirado del Campo de Elche,a 7 ptas.quintal.

Oaname retirado del Campo de la Mata y @1 Raso,a 6 ptas.quintal.
céfiames retitades en kilometrajes superiores a 20,su precio serd
cenvenide entre carretero e industrial.

ge considerard come porte mfriime para todes 1os sparta-
des del presente acuerdo el de 10 guintales,es declr,gue por lo tanto
el industrial viene obligado a satisfacer aun cuande retire menos
cantidad.a pagar el porte de los 10 gquintaleg que en el presente pa-
rrafe nemos mencionado.

Pyr el camarada Redriguez.se nace conatar yue los do-
IlnfOI por algunos transpurtistas se nace servicle los festlvos y
deminges y por nuestra Autoridad es necesarioe hacer saber que aque-
1lles que inourran . en el deswprestiglo de la Ley del descanso domini-
cal o rlltlvo,aor‘n sancionados con tedo el peso de la mima, tanto
&l industrial cowo al carreterv.-

Esta plantillae empezuri a regir a partir del primero
de Enero de 1953.
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A principio de 1950 y durante toda su década, en bastante numero,
hubieron reuniones de los patronos en la de entonces “Plaza de la Baca-
1a”, hoy Plaza Reina Sofia, donde se concentraban patronos, corredores de
huerta, corredores de pueblo, carreteros, en pequenos grupos, donde se
cambiaban impresiones y noticias sobre la marcha del mercado en cuanto
a precios. Provistos de “babero”, prenda de algodon de color gris oscuro,
de largo mas abajo de las rodillas, con un bolsillo a cada lado; prenda ti-
pica de aquellos tiempos. Los patronos tenian que buscar carretero para
traer el canamo de la huerta a la “bacala”; tenian que cambiar impresiones
de como estaba el precio de la canal a la “bacala”; tenian que hablar con
el corredor que te comprd una partida de fibra para cobrarla a la “baca-
1a”; tenian que ofrecer alguna fibra rastrillada, a buscar al corredor de tu
confianza y ofrecerlo, a la “bacald”; ver un corredor de huerta para salir a
comprar a la “bacala”.

Este fue el modus operandi, y los comentarios diarios de la marcha
industrial de nuestra Callosa.

En la acera de enfrente la Posada de Vicent, el bar de Medrano “Bi-
libili” y el estanco de D. Diego Pina.

Los que vivimos aquella época, la anoramos. La sencillez de las co-
sas con su pasar diario; la aproximacion de las gentes, eso si, a las 9 todos
a casa; al dia siguiente, a rastrillar, espadar, a salir a comprar canamo, en
fin, a “trabajar”.

Fue la década de 1950-1960 donde mas auge mantuvo la industria
de rastrillado de canamo, aumento la economia individual y, a causa de
ello, surgieron un considerable nimero de pequenos patronos (ya ante-
riormente, se expuso el “modus operandi” de estos pequeinos patronos); un
poco de capital para la compra de un carro de canamo, 20 - 30 quintales,
rastrillarlo con dos o tres rastrilladores y un espadador. Trabajo para éstos
de 10 - 15 dias, y a “vender”; no habia reserva de capital para especular.
Si habia suerte que se mantenian los precios de fibra rastrillada y la com-
pra en la huerta salia como se habia previsto, se podia ganar algo en la
operacion. Si los precios bajaban, habia que vender para volver a comprar;
se cambiaba el dinero o se perdia algo. La otra “cara”, el patrono econo-
micamente fuerte. Estos Sres. tenian una plantilla de obreros bastante
superior, compraban en la huerta, canamo en rama, cuando los precios
los consideraban favorables, manteniendo reserva de canhamo en rama, en
sus almacenes. Las fibras de su fabricacion las vendian por todas partes
de Espana; tenian enlaces en los principales puntos donde se consumian
estas fibras; se permitian comprar fibras elaboradas en plaza a estos pe-
quenos patronos, saturando los precios de compra, sabedores que éstos
tenian que vender. Habia quien mandaba a un corredor de plaza y le decia:
vete a buscar “soga de ahorcao”, éstos eran los que tenian obligadamente
que vender; ellos especulaban de esta manera y conseguian mayores be-
neficios.
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Fue, desde primeros de siglo, un problema en algunas temporadas
la oferta del canhamo por parte de los agricultores, debido al “agramado”.
Era lenta su transformacion en fibra, si la temporada era lluviosa, restaba
dias soleados para agramar. No s6lo ocurria esto aqui, en Italia y Francia,
este problema también existi6. Surgié la noticia en un periodico provincial
el 26 de Febrero de 1954.

El viejo problema de agramado de canamo definitivamente resuelto.
El Sr. D. Antonio Gilabert Pastor, ha inventado una maquina que lo hace.

Tuve la suerte de ver hacer la dicha maquina, y las pruebas que
hizo. Era el armazon de madera y bastante voluminosa, casi como una
maquina de trillar trigo. He de reconocer y alabar la formidable idea del
Sr. Gilabert en su acertada vision, la que dio pie a posteriores maquinas
agramadoras.

El Sr. Gilabert hizo esta maquina en la calle “La Roveta”, en el n°
10, en unos almacenes a la derecha segun se entra a su propiedad. ¢Por
qué no soluciono6 el problema del agramado?. Segtin mi version: “primero”,
porque esta maquina sélo pudo, como todas las maquinas que surgieron
después, hacer la primera fase del agramado, el chafado primero de la
agramiza en todas las garbas, el resto del agramado se tuvo que hacer ma-
nual hasta la desaparicion del canamo; “segundo” cuando esta maquina
del Sr. Gilabert surgi6 en el ano 1954, el agricultor dudé en su empleo;
dudo6 si, cortaba o no, la fibra al pasarla por los rodillos y no se decanté
por este tipo de agramado.

Surgio por esas fechas el Sr. Santacruz (“Martin el Coro”), que ins-
talé en el Camino Almajal un complejo de maquinas, unas pequenas y
concretas, para el picado de “borras”, que se espolsaba la agramiza, a
mano y poco tiempo después se hizo una maquina para el espolsado me-
canico.

Con el paso del tiempo se comprob6 que alguna de estas maquinas
no danaban las fibras. Estas maquinas estaban hechas con una bancada
de cuatro rodillos cilindricos, uno tras otro. Estos primeros fijos, sélo con
movimiento para rodar, provistos todos de unas estrias en forma de V.
Encima de éstos, otros cuatro rodillos de las mismas caracteristicas, pero
con libre movimiento hacia arriba, todos ellos movidos por un juego de pi-
nones; el principal por un motor eléctrico en maquina fija, los rodillos con
movimiento hacia arriba, estaban presionado con un muelle. Cuando se
metia la garba para el chafado, con el grueso de ésta, los rodillos subian
y bajaban segun el volumen de lo introducido, triturando en breve tiempo
la agramiza de la garba; con dos o tres pasadas quedaba la agramiza fina-
mente triturada.

Se sigui6é avanzando en este agramado mecanico; se hicieron ma-
quinas “ambulantes” en los talleres de Antonio Zaragoza, en el n° 26 de la
calle Ramiro Ledesma Ramos y los talleres de Rafael Millan en la calle San
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Miguel, n° 2 el mismo tipo de maquinas; situadas encima de un chasis
metalico provisto de ruedas de goma 2 - O - 4 de ellas para su facil trasla-
do, movida por un animal de tiro o adosada a otro medio de traccion. Su
mecanismo se movia por un motor de gasolina o gasoil. Estas maquinas
salian a la huerta, en busca de partidas para agramar. Se componian de
un equipo, maquina agramadora y dos o tres obreros agramadores, que
después del chafado de la agramiza, espolsaban las garbas, daban con
ellas alguna pasada final en la agramadora manual, terminado el agrama-
do, lo aquintalaban y, hecha la partida, se trasladaban a otra partida de
canamo en varilla a agramar, resultando el agramado mucha mas rapido
que el totalmente manual. Tuvieron que tener en cuenta los compradores
de canamo (referente a las mermas de peso por quintal) que mientras el
canamo agramado manual, la agramiza se situaba en la parte baja de
las garbas, que era donde el comprador las localiza para determinar las
mermas. En el agramado mecanico la agramiza, mucho mas triturada, se
encontraba en toda la largura de ésta, siendo las mermas superiores.

Aparecieron, alrededor de 1956, dos industriales de rastrillado que
viendo la posibilidad de compra de canamo en varilla, se adentraron en
esta nueva faceta, montando dos fabricas de agramado mecanico. Una D.
José Ballester Samper en el n° 60 de la calle Salitre, en unos amplios te-
rrenos hacia adentro de dicho numero. Mont6é maquinaria para chafado de
agramiza en borras, canamo en varilla y Kenaf, con un equipo de obreros
conocedores de este trabajo. Tuvo la agramiza triturada importancia y va-
lor para su uso en los hornos como combustion, en las fabricas de ladrillo.

D. Manuel Grau Estan, monto6 su fabrica en la calle Ciudad Jardin,
a la derecha del Campo de Futbol, segun se entra, en unos terrenos alqui-
lados a D. José Serna Flores, con maquinaria para agramado de canamo
en su primera fase de chafado, y un equipo de obreros agramadores, pro-
vistos de gramaera para el espolse y terminado, atendiendo también a los
Sr. “Borreros”, en el chafado de su borras. La agramiza que se producia la
consumia en exclusiva la Union de Panaderos de San Martin “Panificado-
ra”, llevandolas todos los dias en grandes capazos (“estivas”) a su sede en
Pio XII, n° 4.

El Sr. Grau, compraba partidas de canamo en varilla, embalsado y
sin embalsar: El embalsado lo llevaba directamente en camiones provistos
de volquete a la fabrica de agramado; el crudo, lo llevaba a Cox, donde en
el paraje de “La Marquesa” habia un nacimiento de agua y dos grandes
balsas; las que arrendo y embalsé todo el canamo que compraba. Estas
compras se hacian mediante corredor que las ofrecia de toda la huerta y
campo de Elche, funcionando estas fabricas hasta la extincién del cana-
mo, alrededor de 1968.

Fue alrededor de 1955, en uno de los numerosos viajes que hice a
diferentes zonas canameras de Espana; llegué al pueblo de Balaguer pro-
vincia de Lérida, pueblo agricola y cosechero de canamo, regada su huerta
por el rio Segre, donde en sus riberas se embalsa el canamo.
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El principal motivo de éste viaje fue el conocer el sistema de agra-
mado que se utiliza en ésta comarca.

Existian tres fabricas que comercializaban todo el canamo de la
zona, las tres empleaban el mismo sistema de agramado, el “mecanico”

Es conocido que la region Catalana, la temperatura ambiente es
bastante mas fria que la de Callosa, y también hay que tener en cuenta
que para agramar el canamo, a mano o maquina, éste tiene que estar, seco
y caliente, para facilitar este trabajo.

Maquina de chafar la agramiza

Esta diferencia de temperatura, se suplia de la siguiente manera; al
lado del cobertizo donde estaban enclavadas las maquinas para el chafado
de la agramiza de las garbas disponian de una “habitaciéon horno” donde
calentaban el canamo.

Una habitacion de unos cinco metros cuadrados, con una puerta
de entrada, para poder meter y sacar el canamo. En todo el subsuelo una
especie de horno donde se quema la agramiza y se calienta la habitacion,
y a su vez, el canamo en varilla, alli depositado.

Cuando consideran que el canamo esta caliente, empieza el trabajo
de agramado, sacando el canamo de la habitacién horno, en pequenos pu-
nados de 20-25 garbas, las chafaban y volvian por otro, con este sistema
incluso lloviendo podian agramar.

En cuanto a la limpieza de la agramiza de la garba puede compro-
bar el novedoso sistema que se empleaba, en esta zona no se conocia el
agramado manual.
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“Habitacién Horno”

Disponia cada fabrica del llamado “Bombillo de Espolse”, éste con-
sisti6 como veremos en el dibujo posterior de la siguiente estructura.

Un bombillo de madera, de unos dos metros de largo y noventa
centimetros de circunferencia provisto todo el largo de él de unas barras
metalicas esparcidas una de otra de 20 centimetros, sujetado el bombillo

“Bombillo de Espolse”
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en dos pilares, uno a cada lado a través de cojinetes, movido por traccion
eléctrica de un motor y su polea, su movimiento es de abajo hacia arriba.

Las barras de hierro del bombillo tienen un saliente hacia arriba de
cinco centimetros.

El obrero coge la garba de canamo ya triturado su agramiza la pone
encima del bombillo y conforme va girando este hacia arriba le quita la
agramiza, el obrero sujeta la garba con una mano y con la otra abre la fi-
bra de la garba en forma de abanico, hasta que considera que esta limpia,
le da la vuelta y hace lo mismo con esta otra parte de la garba, quedando
totalmente limpia de agramiza.

En esta zona pude comprobar que el cafiamo lo aprovechan so-
lamente al setenta por ciento, las fibras de la parte baja, donde aqui se
sacan los cabos y se incluyen en el rastrillado, ellos los quitan y los des-
tinan a estopas, solamente aprovechan la canal y la levada que queda al
obtenerla.

No utilizan el espadado del “Bombillo Espolsador” pasan el canamo
al rastrillado.

Alrededor del ano 1950, se fueron dando de alta en el Gremio del
Canamo los patronos, asignandoles un numero patronal, asi como a los
obreros un numero de cartilla de productor. En la relaciéon, se pueden ob-
servar las altas y bajas de las empresas donde trabajaron:
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TRENZA O SOGA.
SU FABRICACION

Fotografia de 1930. Reunién de obreras sogueras en la calle a pleno trabajo.



Fue la industria de la trenza o soga muy importante en Callosa,
fabrico trenza para el consumo local y vendié y abastecié a nucleos impor-
tantes, fabricantes de alpargatas en toda Espana desde primeros de siglo
hasta 1950. Empleando en este trabajo a mas del sesenta por ciento de
mujeres y jovenes de nuestro pueblo.

Se abasteci6 de este producto a importantes nucleos zapatilleros de
Espana como la fabrica en Elche “La Zapatillera”, en Vall d’Uixé (Caste-
ll6n) la firma “Segarra” y buen numero de pequenas empresas en: Arnedo
(Logrofio) Caravaca, Cieza, Aguilas (Murcia), en el (Pais Vaco) Azpeitea,
Cervera del Rio, Alama.

Empleando en esta fabricacion de trenza “La Estopa” la fibra de ca-
namo mas barata obtenida en la industria del Rastrillado o peinado de ca-
namo. Algunos precios
de las diferentes fibras
empleadas en los anos
1920, Estopa, la mas

Algunos de los precios de trenza de canamo Kg.

empleada, 1,60 pts. Ar:lo 1922 2,60 ptas. Kg.
Kg., Levada 2,10 pts. Ano 1923 2,11 ptas. Kg.
Kg., Levada Reprin, Ano 1924 3,37 ptas. Kg.
2,60 pts. Kg. mano de Ano 1925 3,65 ptas. Kg.
obra de la “Pareja”, Ano 1926 2,97 ptas. Kg.
nombre que se le dio Ano 1927 2,63 ptas. Kg.
al compuesto de 3 Kg. Ano 1928 2,37 ptas. Kg.
125 grs. de fibra de

canamo, “La Estopa” Grupo de sogueras, afio 1930
1,25 pts.

En los anos
1920 todos los patro-
nos de las diferentes
partes de la industria
del cahamo, estuvieron
inscritos en Sindicatos
o Gremios, y los obre-
ros u obreras en Socie-
dades.

¢Como se hizo
la trenza?. La obre-
ra soguera iba a casa
de un patrono deter-
minado, éste le toma
el nombre y le pesa 3
Kg. 125 grs. de estopa,
cantidad designada en
todo el ambito soguero
para una “pareja” de
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soga, empieza su trabajo haciendo “las mallas” la malla es: coge un poco
de fibra de canamo, “estopa” y lo estira uniendo sus cortas fibras a una
longitud de unos cuarenta centimetros y hace un montén de ellas, en nu-
mero considerable. Su herramienta de trabajo son sus dos manos y dos
sillas de porte bajo, una donde se sienta y otra delante de ella que recibe la
soga conforme la hace; coge tres mallas, las cruza en una punta y empieza
el trabajo, cruzando las mallas de derecha a izquierda y de izquierda a de-
recha, quedando siempre una en medio, alisando a su vez la malla hacia
abajo, conforme se termina la largura de la malla se le agrega otra y asi
sucesivamente hasta que quedan mallas. Cuando las mallas se agotan, se
vuelven hacer, hasta terminar todos los 3 Kg. 125 grs. de estopa. Una vez
hecha la trenza se pasa a su cogido, se coge una punta de trenza y se va
depositando en el brazo izquierdo, una vuelta y otra, se coge y pisa con el
pie izquierdo, con la mano derecha se le dan vueltas a este circuito pie -
brazo, formando la pareja; se la ata con un cordelillo, hecho por la soguera
con fibra de estopa, cogiendo el centro de las vueltas y se le devuelven al
patrono, que la pesa a su recibo, pesando la pareja 3 Kg. Los 125 grs. se
consideran mermas. Se cobra su importe de mano de obra y a hacer otra.
Una soguera podia hacer en 10 horas, pareja y media o dos parejas, de-
pendiendo del tiempo que dedicara a ello. No siempre se hacia el mismo
numero de trenza. El nimero de trenza, se determina con la brazadas de
soga que tiene la pareja; para hacerla mas gruesa la trenza, se hace la ma-
lla mas gruesa en fibra, esta trenza gruesa se emplea prioritariamente, en
la fabricacion de suela para bota o botin.

Era tipico en los anos 1930-1940 ver a mujeres con la pareja de
soga bajo el brazo, llevando al patrono y cobrar su trabajo 1,25 pts. pareja,
para ir a la tienda a comprar menesteres y poner la olla de comida, hubie-
ron muchas familias que la pareja de soga, con su jornal era el manteni-
miento diario.

Fue muy importante en los afios 1930-1940 la demanda de tren-
za a nivel local y nacional, con la falta de obreras sogueras en Callosa, el
patrono de trenza abri6 despachos para dar estopa en algunos pueblos
limitrofes atrayendo personal para hacer trenza.

En Almoradi Joaquin Serrano Pareja con 75 obreras
En Orihuela Antonio Seva con 50 obreras
En Orihuela José Baeza Manresa con 20 obreras
En Almoradi Gaspar Estan Samper con 40 obreras
En Orihuela Martin Canales Ballester con 40 obreras
En Orihuela Alfredo Ruiz Mainas con 12 obreras
En Almoradi José Ballester Lopez con 70 obreras

Con la intervencion del cafiamo en 1941, los patronos inscritos en
el Sindicato de Trenzadores de Canamo, declaran el nimero de obreras
sogueras para obtener el cupo de compra de fibra y su movimiento.

Estos industriales de la trenza, en siguientes repartos de cupo de-
clararon las obreras sogueras que tenian en pueblos limitrofes.
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Sigui6 anos después la fuerte demanda de trenza, siendo Callosa la
principal suministradora de este articulo para los fabricantes de alparga-
tas, dando lugar a la aparicion de otro tipo de trenza que se empled para
la fabricacion de alpargata, algo mas barata que la de canamo, pero de
menos calidad.

La trenza de esparto, encapada o recubierta de fibra de Canamo.
Ante dicha demanda alrededor del ano 1943, fueron varios los empresa-
rios que se dedicaron al encapado de trenza de esparto, entre ellos encon-
tramos a D. Antonio Cascales Estan en el B° de la Cruz, a la salida hacia
Cox. D. Pascual Salinas, en compania con D. Salvador Benimeli Ferrando,
en la calle Abajo n° 76. D. Sergio Salinas Canales en la calle Pio XII. D.
José Galiana Manresa en la carretera de Catral, etc.

Se crearon depositos en Callosa de trenza de esparto y representan-
tes que suministraron la trenza a los patronos consumidores; algunos de
ellos fueron: D. Federico Rives con D. Rigoberto Meseguer, D. José Canales
Cascales con D. José Tomas.

Algunos industriales compraron este articulo directamente a los
productores. La zona de procedencia fue Cieza, Caravaca, Cehegin, Pro-
vincia de Murcia.

ENCAPADO DE TRENZA DE ESPARTO

Este trabajo lo realiza un obrero hilador, con su rueda de hilar y dos
ninos o ninas menaores. El sitio donde se realiza este trabajo es un espacio
alargado al aire libre de unos 25 metros de largo y dos metros de ancho,
llamado este espacio de trabajo “carrera” (este nombre mas adelante se
explicara). A la derecha de la carrera unos soportes de medio metro de
ancho hechos con canas o madera en toda su largura, para dejar la trenza
encapada durante su cogido y no toque el suelo.

En la parte de arriba de la carrera, se sitia la rueda de hilar, en
el extremo de abajo, el “ferrete”, una devanadera, un torno para coger la
trenza una vez encapada.

“El trabajo”, el obrero encapador coge del almacén tres fardos para
todo el dia de trenza de esparto, cada fardo esta compuesto de 25 - 30 ma-
dejas de 22 metros de largo y 28 -30 Kilos de peso, y la fibra de canamo,
normalmente “Clarillo”, suele ser el encapado al 6 Kg. de fibra por 100 de
trenza, 6%. Tiene este trabajo su importancia, habia que recubrir o enca-
par 100 Kg. de trenza con 6 Kg. de canamo, toda una proeza; el obrero que
por alguna razon le faltaba cafiamo, no era bien visto.

Se pone una madeja en la devanadera, el maestro hilador coge una
punta y va hacia la rueda, el menaor la engancha a la garrucha, el menaor
de “Ferrete” la engancha a este, el ferrete es una pieza metalica compuesta
de un eje movido por bolas hacia ambos lados, izquierda o derecha.
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Rueda o mena para recubrir o encapar trenza de esparto con fibra de cafiamo

Las garruchas de la rueda donde la trenza da vueltas para recubrirla o

encaparla de fibra de cafiamo.
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El maestro pone en su cintura una pieza de clarillo (fibra de ca-
namo), el menaor da a la rueda (no muy deprisa) y la soga da vueltas de
abajo hacia arriba. El maestro se pone de cara hacia la trenza y empieza a
aplicar con la mano derecha fibra de canamo y la soga con las vueltas, las
va llamando. El maestro lleva en la mano izquierda un pano mojado apre-
tando la soga, para que la fibra de canamo quede bien unida a la trenza y
al mismo tiempo controlar las vueltas de la soga, para que se adapten a su
caminar. Andando hacia el final de la carrera, termina el encapado de esta
soga, le grita al menaor “alarga” que consiste que este de a la rueda alguna
vuelta en sentido contrario, al que hizo durante el encapado, para la soga
pierda las vueltas que pueda tener.

El menaor de ferrete, ya tiene puesta otra madeja de soga en el de-
vanadero, el maestro coge la punta y a paso ligero o veces “corriendo” va
hacia la rueda para repetir durante todo el dia el mismo trabajo. La subida
del maestro con la punta de la soga hacia la rueda “corriendo” es la que le
da a ese trecho de 25 metros el nombre de “Carrera”.

La soga encapada la va depositando el maestro mientras sube al
soporte de su derecha. Para que no toque el suelo, el muchacho del ferrete
coge la punta, la inserta en el recogedor llamado “Torno” y la recoge. Cuan-
do el torno esta lleno de trenza encapada pone otro y este pasa a la seccion
de “cilindrado”.

El encape de trenza de esparto con fibra de canamo, en cuanto al
porcentaje fue variable segiin demanda, se hacia al 6% - 8% 6 10%.

Un obrero encapador hace, segun destreza, de 70 a 100 Kg. de
trenza. Se pagaba en el ano 1943 que fue cuando aparecio este fabricado a
0,25 - 0,30 céntimos Kg. de trenza, y los menaores cobraban 2,50 - 3 pts.
al dia. El horario de trabajo, como todos los de aquella época, fue 10-11
horas diarias, de lunes a sabado incluido, o sea seis dias de trabajo.

Estos precios de los jornales, fueron subiendo con el paso de los
anos. El nivel de vida era muy bajo y muy dificil.

Los recogedores, llenos de trenza encapada, pasaban a los alma-
cenes donde otros obreros los “cilindraban”, lo cogian en madejas y los
hacian fardos de nuevo para su venta.

El cilindrado de trenza encapada, consiste: en pasar la trenza por el
“cilindro”. “Cilindro” dos rodillos de hierro macizo con una circunferencia
de 20 - 25 cts. El de abajo fijo, el de arriba con movimiento hacia arriba,
presionando este con un muelle cada uno. El rodillo de abajo lleva una
hendidura exacta a 16 mm., el rodillo de arriba un sobresaliente con los
mismos mm. justos, paralelos, uno encima del otro. La cara de entrada a
los dos rodillos esta tapada con una chapa metalica y ésta lleva un agujero
que coincide exactamente con la hendidura del cilindro. Con esta chapa
metalica se protege un posible accidente y su agujero la direccion de la
trenza, pasando por el cilindro toda la trenza encapada. Este trabajo lo
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realiza una obrera cilindradora. Detras de este cilindro otra obrera, casi
al mismo tiempo, recoge una por una la trenza y en un madejero hace
madejas, ata los dos extremos y estas madejas se hacen fardos de trenza
encapada y cilindrada para su venta.

Los anos de 1950 fueron los que mas demanda tuvieron de este
fabricado, siendo los consumidores los industriales alpargateros locales y
nacionales.

Plantilla de obreros encapadores de la empresa D. Salvador Beni-
meli Ferrando.
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Plantilla de obreros cilindradores y cogedores de madejas de la em-
presa de D. Salvador Benimeli Ferrando, afios 1952-53.
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Fue este tipo de trenza de esparto encapada o recubierta con fibra
de canamo muy demandada por la industria alpargatera, por su economia
en el precio de compra y su rapidez en el servicio. La trenza de canamo, su
produccion era mas lenta y su costo mayor aunque esta ultima siempre se
adapto mejor al pie.

97



PRIMER REPARTO

i gy s e .
oo frun et foor_ v .
_II‘F‘“/’Z%W" ooy
F I fPetan. rowsa  +
o] | Uy flrdook Mordire s
= 1:3'764”5°M ‘%"" Z *
Yo (Aot Coualsy Collirktsr »
L i ,@%‘g ey [Herii

i 2 Y f.;omu,-m f%,
. 1y ﬁwm{;‘uw /ag ¥

A
N -*
| Xt .
V6 Bl w Sl B
_ X

A

x

98



SEGUNDO REPARTO

"%WL%% L

|10 r|"qaq fvt«" e
11 : ;If-au-..--‘- oo "f.' .
. &P im ng.. (‘%/{fm

G (gomo—-w WM o “

.I;' f’{féomm _:

‘{. e | 9~.a;u-l" ot
/T /f"w Holiva -
y0 2 £l Aopeon /M/ N
KL N %’/M déwyaao
2 M farbols Modic /%/
40 rHM M&M /ﬁ-ﬁ?ﬁu

2 - (Bhasoroclt
¢ o5y W A
Yo luzm%.« (Bt ...

"

M/%ma/é,

43 .
- fJé .Z..,W . (a,zw,.azf/

¢
!
!
f
23 2
L
)
4

2 .
{f
fo
3 ALl Bl Bt . o
W fwﬂzm@m =

TN JJVM«{W. 5l (Gl

Bl frodls Moo (Brihaok]. of Ficlo

L 7. {Qovid Noes Lo
'_i . 4 CL..Q» Uthaplowuas [Mouwrra- (&J.mq)
S Sy Span Paye (Gl

T
%
. hl 3 ‘.‘ “\

i

___/

/

‘ZJZL P ) %(M«««-))

99



TERCER REPARTO

JE

el

R .

I

vl o

pwe

&u.% ‘ﬁf»cu. &MJ?A.

ouo %
hﬁb&mm

&1“‘%“‘

100

R

W A
e
i< S

6

e
S

B T
7.

(e L) N




LA INDUSTRIA DEL HILADO



LA INDUSTRIA DEL HILADO

La industria del hilado la encontramos en Callosa desde primeros
del siglo XX. Tiene como finalidad hacer hilos finos de dos, tres o cuatro
cabos, segun sea su destino para el consumo posterior. Estos hilos se fa-
bricaban con fibra de canamo, rastrillada o peinada; segiin fuera su grosor
se emplean diferentes fibras, canal, clarillo, son las mas usadas. Los hilos
se catalogan por el numero de hilos que se obtienen de un Kg. de fibra de
canamo, y estos van de menos a mas, en numero (cuanto mas alto el nu-
mero, mas fino el hilo).

La economia en Callosa de 1900 a 1920, a nivel con el resto de Es-
pana, fue muy débil, aunque nos beneficiamos de la gran aportacion que
nos dio el enclave en nuestra villa la fibra del canamo. En 1913 con 7200
habitantes, Callosa disponia de 23 telares para fabricar lonas, ocupados
por S0 obreros, 5 fabricas de alpargatas, dependiendo de ellas unas 200
obreras alpargateras y unas 5 empresas de hilados, con unos 30 obreros,
encargados de hacer hilos para la principal industria de estos anos, la al-
pargatera.

Estos hilos comerciales para esta industria fueron:

Hilos de guita clavar, 29 m. 29 hilos Kg.
Hilo de guita ribete, 29 m. 20 hilos Kg.
Hilo de coser, 26 m. 12 hilos Kg.
Hilo de guita 26 m. 12 hilos Kg.
Hilo de borde pulido 26 m. 12 hilos Kg.
Hilo cosedera 3/c, 29 m. 8 hilos Kg.

Hilo cosedera 4/c, 29 m. 8 hilos Kg.

Consumiéndolos en los distintos puntos industriales alpargateros,
a nivel Nacional: Caravaca, Cieza (Murcia), La Rioja, Pais Vasco, Navarra,
Mallorca, Vall d’Uix6 (Castellon) y Provincial: en los pueblos de Elche, Cre-
villente, Granja de Rocamora, Redovan. _— .

El obrero que realiza el hilado se
considera artesanal, ya que lo hace con
sus manos, provisto de la rueda de hilar
movida en estos primeros anos, por un
nino o nina de temprana edad, de cinco a
siete afnos. Hubieron nifios que a esa edad
hilaron, como nos muestra la fotografia.

Las herramientas que el hilador usa
para realizar su trabajo son: rueda caballe-
te y cruz, una barra de hierros justo al lado
de la rueda donde ata los hilos y cabos, el
“ansas”, palo de madera en forma de T en
medio de la carrera con separadores para
apoyar los hilos. El “pedral” que tensa los
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Rueda o mena de hilar

cabos para ser corchados, barra de hierro al final de la carrera para atar
los hilos una vez corchados, y “horqueta” que sujeta el hilo después de
corchado para su final torsion.

Estos utensilios, la mayoria de las veces eran del obrero hilador, en
pocas ocasiones los ponia el patrono.

El enclave donde estos obreros hiladores hacian su trabajo fue en
las laderas de la sierra, desde la salida a Redovan hasta el B® La Cruz, ha-
cia Cox. En espacios aplanados en estas laderas de la sierra de diferente
anchura, segun los hiladores que con sus ruedas las ocupaban, unos cin-
co o seis metros de ancho por treinta de largo, normalmente cada hilador
ocupaba uno cincuenta de ancho por treinta de largo, dandole el nombre
a este espacio “La Carrera”.

El obrero hilador tuvo cierta importancia en su trabajo. Como ya
anteriormente se ha expuesto, los hilos se catalogan por numero, cuanto
mas alto es el nimero, mas fino es el hilo. Habian obreros que trabajaban
con mas soltura cierto numeros de hilos, que eran donde mas cantidad
hilaban al dia y mas jornal sacaban con su trabajo.

Otros se adaptaban a cualquier numero de hilos. También los habia
especializados en hilos finos, como el Sr. Juan Meseguer Berna (Juanico
el tranquilo) que empez6 a hilar a los siete anos, llegando a hilar hasta el
numero cincuenta.

Este trabajo de hilado se pagaba por numero de hilos Kg. Cuanto
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mas fino el hilo, mas se pagaba el Kg. En los anos 1920 fueron:

Hilos de guita clavar, 29 m. 29 hilos Kg., 6,25 ptas.
Hilo de guita ribete, 29 m. 20 hilos Kg., 4,30 ptas.
Hilo de coser, 26 m. 12 hilos Kg., 2,30 ptas.
Hilo de guita 26 m. 12 hilos Kg., 2,30 ptas.
Hilo de borde pulido 26 m. 12 hilos Kg., 2,60 ptas.
Hilo de bordo sin pulir 26 m. 12 hilos Kg., 2,20 ptas.
Hilo cosedera 3/c, 29 m. 8 hilos Kg., 2,20 ptas.
Hilo cosedera 4/c, 29 m. 8 hilos Kg., 2,75 ptas.

Un obrero hilador, en invierno con 10 - 11 horas, hilaba 6 Kg.; en
verano con 12 - 14 horas hacia 7 - 8 Kg. del n°® 20/2/c.

Cuando el hilador, hila un cierto nimero; por ejemplo el n° 22, hilo
“blindado”, 21 metros de largo, 3/c la fibra que se emplea es la “canal”, el
hilador tiene que sacar 22 hilos Kg. de fibra para que sea correcto su tra-
bajo; si no conseguia sacar esa cantidad de hilos, bien fuera por habilidad
o por falta de finura de la fibra de canamo, y entregaba 21 hilos/Kg., el
encargado de recoger el trabajo, le decia, has “capado” el Kg. Esto era mal
visto como obrero hilador, llegando a veces hasta no darle a trabajar estos
numeros de hilos.

¢COMO HACIA SU TRABAJO EL OBRERO HILADOR?

El obrero hilador, tomaba del empresario o encargado de este unos
Kgs. de canamo rastrillado, normalmente para la semana de lunes a saba-
do, diciéndole el n° de hilos, n° de cabos a sacar por Kg. El obrero ojeaba la
clase de fibra recibida para este trabajo, quedando la mayoria de las veces
de acuerdo para realizarlo. Alguna que otra vez, el obrero hilador consi-
deraba que el canamo recibido en finura de fibra, no se adaptaba al n° de
hilos a sacar por Kg. llegando en alguna ocasion a rechazar el trabajo.

EL HILADO

La cruz de hilar como vemos en la fotografia esta compuesta por
tres garruchas a la izquierda de igual tamano y una a la derecha algo mas
grande. Las tres primeras giran hacia la derecha, movidas cada una de
ellas por una cuerda circular que hace girar la rueda de hilar, la cuarta
garrucha gira en sentido contrario a las tres anteriores; la cuerda que la
hace girar proveniente de la rueda, antes de llegar a ella, lleva una vuelta
y de esta manera gira en ese sentido. El hilador y el nifio - nifa “menaor”
valiente y avispado por haber soportado en sus anos de “menaor” el carac-
ter de diferentes maestros. Antes de que se haga de dia ya estan en su ca-
rrera, haga frio o no; se ata el maestro un cordel a la cintura y encima una
garba de canal o clarillo. Vemos en la cruz de hilar que las tres primeras
garruchas, detras de éstas, llevan una pequena garrucha sin movimiento
por el hilo de las ruedas, portan las cuatro garruchas una ansa o “anseta”
donde el maestro empieza el hilado.

Coge el hilador unas fibras de canamo y lo engancha en la “anseta”.
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Cruz de hilar

En la mano derecha lleva un pano doblado, que antes ha mojado en el bote
con agua que tiene al lado de la rueda, y el nifio menaor, siempre atento,
con la simple palabra de su maestro “dale” empiezan el hilado: el maestro
va caminando a paso pausado, desde la rueda hacia atras de espaldas,
llega a mediados de la carrera donde esta situada el “ansa”, pone el cabo
encima y sigue; el menaor sigue con atenta mirada a su maestro, sabe
que con cualquier despiste de
su parte, le puede acarrear al-
gun reproche, llegando el maes-
tro hilando al final de la carrera,
el maestro grita al nifio “para”.
Este deja de dar a la rueda, el
maestro ata la punta del cabo
a la barra de final de carrera y
sube a paso ligero o corriendo
hacia la rueda, en este escaso
tiempo, su menaor pasa la cuer-
da de movimiento de la garru-
cha de delante a la pequena de
detras, para que la primera que
porta el cabo hilado no gire. Al-
gunas veces se suele poner a la
garrucha una cruceta, de esta
manera el hilador hace el se-
gundo y tercer cabo. El corcha-
do del hilo: para este trabajo de
corchado del hﬂO, el hilador se Hilador, hilando el cabo
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sirve de dos aparatos “El Pedral” y el “serraor”. El Pedral es un instrumento
de madera con una altura de 1,80 m. por 5 x 5 de grueso, hincado a la tie-
rra al final de la carrera, en la parte superior esta provisto de tres ruedas
de madera, una en el centro de unos 20 ctms. de diametro y dos peque-
nas de 2 ctms. de diametro; las tres acanaladas para dirigir el hilo. En la
parte superior del palo a la derecha lleva una media cruceta a la altura
de la rueda grande, un poco mas abajo y hacia la izquierda, otra media
cruceta porta la otra rueda pequena, pasa por las tres ruedas un hilo de
1,50 ctms. de largo, el pedral esta orientado hacia la rueda de hilar, en la
parte de delante el hilo lleva un pequeno ferrete metalico donde el hilador
engancha los cabos, en la parte de atras del hilo, lleva una piedra pequena
para que sirva de contrapeso. “El serraor” es una pieza de madera dura de
olivera conico, en una parte mas ancha de 6 ctms. de diametro y la parte
mas fina de unos 2 ctms. de diametro, porta tres ranuras de alto en bajo o
canalones de 1,50 ctms. de profundidad donde pasaran los cabos.

Cuando el hilador llega al final de la carrera con el tercer cabo, coge
los dos cabos ya hilados, los une y los engancha al ferrete del pedral, el
menaor quita la sujecion que puso al primer y segundo cabo, para que las
garruchas giren. El maestro pasa cada uno de los tres cabos por la ranura
del serraor, lo coge con la mano derecha, con la mano izquierda abre con
los dedos los tres cabos evitando asi que se junten entre ellos. A la orden
suya de “dale” el menaor gira la rueda, el hilador camina serraor en mano
hacia la rueda, corchando de esta manera el hilo.

Cuando se ha corchado el hilo, la siguiente operacion es el retor-
cido o “la Calama” del hilo, se pasa el hilo torcido a la cuarta garrucha,
ésta gira hacia la izquierda la cuerda que desde la rueda la hace girar lleva
una vuelta hacia la izquierda que la hace girar en ese sentido. El hilador
comienza el siguiente hilo, con otro primer cabo, cuando llega al final de la
carrera, pasa el hilo corchado del ferrete del pedral al gancho del hilo de la
horqueta. “La horqueta”: es una rama de arbol en forma de Y de unos 35
ctms. de altura clavada en el suelo a 1,50 metros del pedral hacia arriba,
una cuerda de unos dos metros, en un extremo lleva un gancho, en el otro
una piedra de unos 2 Kg. de peso. En el gancho, engancha el hilo corchado
y tensa la piedra pasando el hilo por el centro de la horqueta, sube a la
rueda y empieza el segundo cabo, mientras lo hila la garrucha grande va
torciendo el hilo corchado. Cuando el hilador llega a la altura del “ansa” y
ve que la piedra ha llegado a la horqueta, grita al menaor “saca el doble”.
Para la garrucha grande, para que no de vueltas y sigue menando. Cuando
el hilador llega con el segundo cabo al final de la carrera, el menaor saca el
hilo de la garrucha grande y lo ata en la barra de hierro, que esta situada
a la derecha de la rueda. El hilador coge la punta de este hilo con el retor-
cido que se le ha dado; el hilo se ha encogido un poco; el hilador lo estira
hasta la barra de hierro que es la que marca su medida y lo ata (cada tipo
de hilo tiene su largura). Este es el procedimiento del hilado y corchado de
los hilos.
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Obreros hiladores de los afios 1950
De pie: Confite, Manuel de la Vieja, Ramén, Mujer, Fenoll
Agachados: Pina, Paco Mariano, Bastias

La media de hilado de un obrero era al dia:

N° 80 1,25 Kg. 27,22 ptas./Kg.
N° 40 2,00 Kg. 22,76 ptas./Kg.
N° 30 3,00 Kg. 17,06 ptas./Kg.
N° 20 4,50 Kg. 12,04 ptas./Kg.
N° 10 7,00 Kg. 8,02 ptas./Kg.
N° 5 9,00 Kg. 4,28 ptas./Kg.
N° 2 17,00 Kg. 2,88 ptas./Kg.

El siguiente paso que realiza el obrero hilador y su menaor es el
“Pulido del hilo”. Al final de cada jornada de trabajo se realiza el pulido de
los hilos que se han obtenido. Estos hilos estan atados a las dos barras de
hierro, una en la rueda y la otra al final de la carrera. El maestro hilador
desde el final de la carrera desata los hilos que corresponden al ntimero
de hilo que ha hilado si es el n° 8 - 8 hilos, si es el n® 24 - 24 hilos. Coge
las puntas con la mano izquierda y con la derecha va enrollando los hilos
mientras va subiendo a la rueda, cuando llega mete los hilos enrollados en
la mano izquierda en un caldero que tiene lleno de agua, mojandolos por
completo. Saca los hilos y vuelve al final de la carrera y los ata de nueva
a la barra de hierro, repitiendo esta operacion con todos los hilos hilados.
Maestro y menaor, provistos de un punado de hilos de esparto, llamados
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“filetes” sumergen estos en el agua, con la mano izquierda colocan un
cierto numero de hilos entre los filetes; los presionan con ambas manos
y van caminando desde la rueda al final de la carrera; de esta manera el
hilo coge cierto brillo, al quedar los pelillos del hilo pegados repitiendo esta
operacion hasta que el hilo queda pulido y con cierto brillo, quedando los
hilos en las barras hasta su secado. Cuando considera el hilador que el
hilo esta seco, procede a su recogida. “El enmadejado” coge el maestro,
el nimero de hilos correspondiente al Kg. con ambas manos en forma de
brazas; cuando llega a la rueda une los hilos de ambas manos haciendo
una madeja de unos 60 ctms. repitiendo esta operacion con todos los hilos
pulidos.

Al pasar los anos 1920 la industria crecia muy lentamente. La in-
dustria del hilado iba emparejada con la de la alpargata. En 1935 siguio
el estancamiento debido a la incertidumbre politica de estos annos. Con el
comienzo de la Guerra Civil en 1936 hasta su final en 1939 la industria
casi se paralizo. Fue a partir de 1940-1942 cuando empez6 lentamente su
recuperacion, no todos los obreros tenian trabajo en esos afos, algunos
tuvieron que buscarlo, como:

“El Tio Chepano” que hilaba algunos Kgs. de guita y cosedera y se
iba a venderlos a los pueblos mas cercanos de Murcia, Cehegin, Caravaca,
Cieza donde también se fabricaba la alpargata.

En 1945 con algo mas de movimiento industrial, algunos patronos
empezaron a mover la industria del hilado. Maximo Miralles en el huerto
del “Pache”, Gonzalo Zaragoza, Hermanos Estan Samper, Antonio Gémez,
Antonio Cayuelas, Luis Manresa, Hermanos Samper Estan. Estos patro-
nos repartian el canamo a los obreros hiladores en sus domicilios y reco-
gian los hilos, una vez hilados pagando la mano de obra a los obreros.

Fue a partir de 1950 cuando la industria del hilado alcanzé cier-
to interés en el industrial callosino. Al consumo de hilos de la industria
alpargatera se uni6 la creciente demanda de hilos para la fabricacion de
redes de pesca. Estos patronos industriales cambiaron el sistema de fabri-
cacion.

Cada fabricante tuvo un experto hilador, que se llevaba cantidades
de canamo a su domicilio y repartia a los obreros, recogiendo el hilo y pa-
gando la mano de obra, cobrando del patrono una comision por Kg. hilado.

Algunos de estos Srs. fueron: Manuel Espadas Lopez (Manuel de la
vieja) se llevaba el canamo de los Hermanos Estan Samper. Manuel Estan
[llan (Rojo el hilaor) le tomaba el canamo a los industriales, Cayuelas y
Torregrosa. José Soriano (El Tio Carabina) tomaba el canamo a Torregrosa
y Cayuelas. Antonio Rocamora tomaba el canamo a José Ballester Lopez.
Monserrate Aparicio Murcia tomaba el canamo a Luis Manresa. Antonio
Guerrero tomaba el canamo a Gonzalo Zaragoza. Paco Sanchez Guirao (El
Tio Paco Sanchez) tomaba el cafiamo a Antonio Gomez Guillén.
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El nuevo sistema que la industria del hilado adopto fue el siguiente:
estos intermediarios, se proveian de una cantidad de fibra que el principal
industrial le facilitaba, diciendo los numeros de hilados que debia sacar
dandole total libertad para efectuar su cometido. Cada intermediario tenia
cierto numero de obreros hiladores que le trabajaban; cada obrero tiene
una tendencia a un nimero de hilo que es donde mas cantidad hila al dia.

El obrero coge del intermediario la cantidad de cafiamo para la se-
mana. El intermediario le dice el n° de hilo que tiene que hilar, el obrero
hilador los sabados entrega el hilo hilado durante la semana y cobra su
trabajo. Esto se repite con todos los obreros que tiene el intermediario. Los
lunes de la semana, el intermediario baja en un carro los hilos fabricados
a casa del Patron; sacan cuentas de los Kg. fabricados y cobran ellos una
comision por cada Kg. hilado; con el mismo carro cogen nueva cantidad de
canamo para la siguiente semana.

Esto fue hasta los anos 1960 el modus operandis de la industria del
hilado a nivel del 80% de esta industria.

El intermediario al principio también le cobr6 al obrero hilador una
pequena comision por darle trabajo. Los trabajadores se negaron de hilarle
al intermediario que le cobraba esta comision, desapareciendo por com-
pleto la comision al hilador. Hubieron algunas empresas que no tuvieron
intermediarios como: Los hermanos Manuel, José, Fidel Mora Martinez,
(Los Recaderos) tenian la fabrica en la ladera de la sierra detras de San
Roque, en el paraje “Los Almendros”.

José Bernabé Pamies y su sobrino Miguel Sanchez hilaban en Pio
XII, n° 23.

Salvador Benimeli en comparfia con D. Pascual Salinas tenia la fa-
brica en Calle Abajo, n°® 3.

La economia Espafiola, ya en 1950 mejoré. La industria iba toman-
do cierto nivel; la industria de la pesca cada dia subia la demanda de hilos
para la fabricacion de redes. La oferta de hilos casi no cubria la demanda.
En otono e invierno el hilador hilaba pocos Kg. al no disponer de luz solar
para su trabajo, los dias eran cortos. A consecuencia de esta escasez de
hilos surgi6o un nuevo sistema de hilos, las llamadas “Porchas”.

Es un almacén tipo porcha, con una superficie de 30 metros de lar-
go por 8 metros de ancho. Edificio de planta baja; construido en platafor-
ma en la ladera de la sierra. Los muros de piedra vista de la misma sierra
y mamposteria; techo a dos aguas, hecho de vigas de madera cubiertos con
teja dotada con luz eléctrica.

Estas porchas las ocupaban cinco hiladores con sus respectivas
ruedas; al disponer las porchas de luz eléctrica, el hilador en los meses
de poca luz solar, podian trabajar las 11-12 horas como en los meses de
verano y la produccién se nivelo.
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Estas porchas se edificaron en la ladera de la sierra en el B° La
Cruz, salida hacia Cox. Algunos las hicieron con permiso para edificarlas,
otros comprando el terreno y otros sin permiso alguno. Estos Srs. fueron:
Agustin Campillo, Fermin Balboa, Teleforo Follana, Alfredo Follana, José
Manresa Espadas.

La creciente subida de demanda de hilos desperté interés en los
pueblos limitrofes a Callosa; entre ellos Crevillente donde se abastecia de
canamo de Callosa, lo hilaban y vendian los hilos en nuestro pueblo.

En 1955 se creo en Crevillente una importante Cooperativa de Hila-
dores, unificando precio de mano de obra asi como precio de venta de los
hilos fabricados, uniéndose a ella la mayor parte de estos industriales.

Fue su presidente mientras estuvo la Cooperativa en activo D. Abel
Zaplana Belén, industrial de remarcada consideracion en esa plaza.

Después de la aparicion de las “Porchas”, el hilado siguié cambian-
do su fabricacion. La estampa de hilador, rueda, menaor, cambi6. En los
talleres mecanicos de Garceran se hicieron ruedas de hilar movidas con un
pequeno motor eléctrico con dispositivo de paro, arranque y giro a derecha
e izquierda, pasando con este adelanto, el pequefio menaor a segundo pla-
no, aunque siguio algunos anos como pulidor de hilos. Como vemos en la
fotografia.
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En el ano 1956, otra nueva novedad hace su aparicion en la Indus-
tria del hilado. El llamado monofilamento de plastico. Una maquina extru-
sora hace el filamento a 1 mm. de grosor, el hilado se hace reuniendo los
filamentos segun el grueso del hilo y retorciéndolos en las ruedas de hilar
para formar los cabos y doblar o corchar los cabos; obteniendo hilos de to-
dos los nimeros. Este trabajo lo realizo el obrero hilador hasta la aparicion
de las maquinas hiladoras y corchadoras. Afilos mas tarde aparecieron las

maquinas trenzadoras adaptadas para hacer hilos en forma de trencillas
de todos los numeros. Este nuevo sistema de la obtencion de los hilos hizo
desaparecer al obrero hilador y su menaor.

2 - 13

Ruedas de hilar eléctricas - menaor puliendo hilos

111



La primera maquina de
monofilamento de plastico, em-
pezo a producir en la fabrica de
los hermanos Pertusa; en Ciudad
Jardin, financiada por un consor-
cio de empresarios que poco des-
pués fundaron la empresa de Hi-
los y Redes del Segura, S.A.

Siguieron apareciendo nue-
vas fibras como el polipropileno,
nylon y polietileno, adaptandolos
a la fabricacion de todo tipo de hi-
los para la fabricacion de redes.

No debo terminar este capi-
tulo de hilado, sin hacer mencion
de los que a mi parecer, mas su-
frieron en todo el trabajo del cana-
mo, a los ninos-nifilas menaores.
Perdieron su infancia ayudando
con su modesto jornal diario al
mantenimiento y sustento de sus
familias. Tuvieron que cambiar
la escuela y sus horas de ocio al
duro trabajo de la rueda. Aun-
que habian escuelas nocturnas,
cquién después de 10 - 11 horas
de trabajo y la madrugada del dia
siguiente iba a ir a la escuela?.
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y --fplantt'”a df; mano de obra de gfilados de ediiamo

—=

Corona y Golerén
25 mis. 3.

NEE Precio .
2 2'88
3 324
4 3'81
5 4'28
6 513
7 5'70
8 630
9 667

10 720
12 8'02
14 021
16- 1024
18 11'37
20 12'04 .
22; 12'49 -
24 13'64
26+ . 14'78
28. 15'04
30 17'06
32: 18'22
34 19'40
36 20'53
38 21'63
40 22'76
42 23'08
44 25'12
46 2622
48 27'22
Hilos Blindados
21 mts. 3e.

] N.° Precio
22 11'37
24 12'04
26. 1291
28 13'83
30 14'72
32 15'62
34 16'51
36 17'85
38 18'74
4 19'63
50 2508
52 26'04
54 2767
56 28'78
58 20'67
60 30'68 |
70 3571
80 40'85
an 45'07

100 51'00

Hilos Blindados 21 mis. 2/c.

Hilos de Empaqualur 3/.

N2 Precio Pi“ 6 a g:_l{g ptas
o 13'84 “ g 2 620 “
50 1717 “ 10 a 720 “
60 20'62 " 12 a 8- " ;
70 23'86 Hilos de Empaquefar 2fe.
80 27122 N° 6 a 380 ptas.
90 3072 : 7 a :23 "
1% 20 2 a0
120 40'87 “ 12 a 630 “
CORDELERIA DE CANAMO
4 m.m. 8 cabos 7'44 ptas‘
4 6 . 6'03 -
4 = 3 348 -
6 = 6 - 372 .«
[§] o 8 L] 4"46 L=
5 L 3 - 3'— -
5 « 6 - 4'46 -
e 8 . X 445 «
8 en adelante . 334 =
Ramales 0'— .
CORDELERIA MEZCLA
3 m.m, 3 cabos 511 ptas
4 3 . 4117 .
5 ! 3 « 3'__. -
6 a7, 252 -
i) o 4 ] 3— «
A 4 a 252 «
6a7 mm6b cabos . 4'44 <
8 m. m, en adelante con filistica del 8[1 312 o«
8 « en « « « « 100 360 -
8 « en « € « « 120 480 «
Ramales 576  «
HILOS COMERCIALES ——
Hilo guita clavar de 29 mts. 20 hilos a 1226 ptas. bulto
. « ribete de 20 « 20 = a 840 - =
«  coser de 26 . -« 12« a 436 - .
- guita de 26 <« 12 = a 436 - «
« bordo pulido de 26 <« 12 =« a 403 = "
. « sinpulir de 26 = 12 = a 444 -« .
Cosedera de 3/c. de 29 « g = a 436 - «
. de 4fc. de 20 « 8 . : a 554 - «
Tirantal de 21 mts. 6/c. La madeja a 1'80 ptas.
. de 21 3fc. La « a 072 -
Los Tirantales se entienden plegados en madejas de una tirada.
= FILASIICA DE CANAMO ——
2 m. m. a 233ptas. — 2 m.m. a 271 ptas.

Plantilla de mano de obra de hilados de canamo y las distintas cla-

ses de hilos que se fabricaban en los annos 1940-1950.
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Empresa de hilados de D. Manuel Mora Martinez, con relacion de
los obreros que tenia a su cargo hasta 31 julio de 1954. El 1 de agosto de
ese paso a ser titular de la empresa D. Fidel Mora Martinez.
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D. Francisco Sanchez Guirao (El Tio Paco Sanchez), con la platilla
de obreros fijos y a domicilio. Le hilé a comision durante varios afios a D.
Antonio Gémez Guillén.
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Fabricante de hilados. Sucesores de Antonio Cayuelas. Le hizo hila-
dos a comision a D. José Soriano (el Tio Carabina).
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D. Sergio Salinas Canales, empresario hilador hasta 31 de octubre
de 1955 que dio la baja a su empresa.
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LA INDUSTRIA DE
LA ALPARGATA




HISTORIA DE LA ALPARGATA

El origen de la alpargata o esparteila, se empieza a conocer en el
siglo XIV. En el Museo Arqueologico de Granada, se conserva una alparga-
ta encontrada sobre restos humanos en la “Cueva de los Murciélagos”; se
piensa que fue utilizada hace 4000 anos.

Este calzado ligero, hecho de cuerda trenzada y lona, es originario
de Espana. Ya en el siglo XIII fue llevado por los soldados a pie del Rey de
Aragon. El nombre de “alpargata” viene de la palabra “esparto”, una clase
de fibra utilizada para fabricar las suelas.

La alpargata se fabrica empleando una lona fuerte, con suela de
trenza de canamo o yute. Es muy liviana y de buen agarre al suelo. Su
origen puede ser pirenaico, en un documento redactado en catalan descri-
be las espardenyes (“alpargatas”). Forman parte del traje tipico de buena
parte de Espana y especialmente de los territorios de la antigua Corona de
Aragon (Aragon, Valencia, Cataluna, Navarra e Islas Baleares) asi como la
region de Murcia, Almeria y en el ambito cultural vasco Pais Vasco, Nava-
rra. Estuvo extendida como calzado obrero urbano; también la utilizaron
los obreros de las minas.

LA INDUSTRIA DE LA ALPARGATA EN CALLOSA

A primeros de siglo, ano 1900, Callosa con 4296 habitantes tenia
48 obreros alpargateros. Fue en estos anos la provincia de Alicante, y en
sus pueblos de Callosa, Elche, Crevillente, Aspe, etc... la principal pro-
ductora de alpargata, consumida por la poblaciéon espafola obrera y clase
media baja. Los productos que se fabricaban fueron: “Alpargate de Carre-
tero”, “Alpargate Valenciano”, “Alpargate Murciano”, “Zapatilla” y bota o
botin.

En 1885 fue la mas destacada empresa de Callosa de Segura en la
fabricacion de rastrillado de canamo y de alpargatas, la regentada por D.
José Franco Pastor e Hijos; aparece en el periodico (Heraldo de la Indus-
tria) el 1 de febrero de 1902, como la mas importante en la fabricacion de
alpargata de Espana, exportando grandes cantidades de estos productos.

Pasando anos después, 1910, a dirigir la empresa los Hermanos
Franco Belda.
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HERMANOS
FRANCO BELDA

"LOS FRANCO"

Manufactura y Exportacién de Cdriamos y Calzados
Calle Aliaga, 24 e Teléfono n° 507 Callosa de Segura J

=

La fabricacion de alpargata, como todos los trabajos del canamo,
su manufactura fue manual-artesanal. Se empleaba en ello: lona fuerte
(procedente de Barcelona e importada), suela hecha con trenza (los prime-
ros anos de yute), poste- - .
riormente, hasta los anos
1950, con trenza de ca-
namo e hilo para su cosi-
do de canamo.

La fabrica se com-
ponia de personal obrero
dentro de la misma en
poca cuantia y personal
de calle bastante mas
numeérico.

El personal dentro de la fabrica lo componia: los cortadores de cor-
tes de lona a mano con tijera, las aparadoras que cosian los cortes a ma-
quina a pedal, las que ponian los ojetes a las
botas y alglin tipo de alpargata.

El resto de su fabricacion se hacia en la
calle. Compraban y fabricaban la trenza de ca-
namo; tenian a mano un numero suficiente de
personal obrero, Urdidor-Costurero de suela, al
que le entregaban la trenza, el nimero de suela
a hacer y este en su casa lo hacia. Entregaba
el trabajo hecho, lo cobraba y otra partida, asi
sucesivamente, todo el personal urdidor-costu-
rero.

El costurero es el obrero manual-arte-
sanal que se encarga de hacer con la trenza o =



soga la suela para la alpar-
gata, con su banco de coser
suelas compuesto este: ban-
co alargado, en la parte de
delante un tablero semicir-
cular provisto de cuatro pa-
tas, las dos delanteras unos
10 ctros. mas bajas que las
de atras para mayor como-
didad del obrero. A un extre-
mo del tablero, una pequena
lata con un poco de fibra de
canamo mojada de aceite,
para untar el punzoén en el :
cosido de la suela, llamado “mojete”. Un pequeno palo vertical en el tablero
para apoyar la suela en su cosido; el costurero utiliza para el cosido de la
suela las herramientas del “punzon” “chamaril” y el “almaraz” para el ter-
minado de la suela.

El costurero de suela, el primer trabajo que realiza es el “urdido”,
recibe la trenza del encargado de fabrica y el nimero a hacer y en su banco
o encima de una mesa, provisto de una tabla medidora, hace un circulo
con trenza a la medida al nimero y lo va rellenando de trenza de fuera ha-
cia dentro ensanchando en una punta a base de trenza esa parte y formar
la suela.

Este trabajo se hace por docenas de pares, o sea, una docena son
24 suelas. Al costurero en la fabrica le daban la soga para urdir la suela
en cantidad casi exacta para hacer el numero encargado. La “cosedera”, el
hilo de canamo de 3 cabos semitorcidos, uno por suela.

El cosido de la suela: el costurero coge el hilo “cosedera”, le hace un
“cabillo” en una de las puntas; el “cabillo” es quitarle un poco de canamo
a cada parte de los tres hilos que lo compone y torcerlo con la mano, de-
jando esa punta torcida y fina para poderla meter en el ojo del “punzon”.
El “punzon” es una pua de acero de unos cuatro o cinco mm. de grueso y
quince de largo, con un mango o agarradera bien adaptado a la mano. La
punta fina para facil clavado con una abertura en medio donde se pone el
“cabillo” punta de la cosedera. El cosido de la suela empieza de media sue-
la hacia el talon, mete el punzén en la suela justo en medio de la trenza y
en la punta que sale le inserta la punta del hilo cosedera “cabillo”, lo saca
hacia él, el punzon y también la punta de la cosedera, lo despasa el hilo
quedando todo el hilo hacia €l; le da la vuelta a la suela, pasando el hilo
hacia la parte contraria, apoya la suela en el palillo del banco y mete el
punzoén, haciendo lo mismo, asi hasta formar la parte de la suela llamada
“talon”, la otra parte la hace igual formando la puntera deja una pequeia
parte de hilo en cada suela para unir las dos suelas que forman el par.

Este trabajo de urdido y cosido de suela se hizo siempre en la calle,
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yendo a la fabrica a recoger el material para su confeccion, llevarlo hecho
y cobrar el trabajo. Este trabajo siempre lo realizaron hombres.

Dentro de la fabrica encontramos, el encargado o director de fabri-
ca, que reparte el trabajo de calle, a sogueras, costureros, zapatilleras y
lo recoge a su entrega y supervisa a los cortadores de lona, hombres a las
cosedoras de cortes a maquina de pies, mujeres.

Este trabajo de cortadores de lona y cosedoras de corte, se solia
hacer dentro de fabrica.

Nos muestra la fotografia un equipo de personal de fabrica de los
anos 1915 compuesto de: encargado, cortadores de lona, cosedoras de
cortes de lona y zapatilleras.

La fabrica de los HERMANOS FRANCO, en la década de los anos
1910 y 1920 tuvo una gran produccién, llegando a fabricar en 1916, 2200
docenas semanales; exportando grandes cantidades de alpargatas. Los
anos mas significativos fueron 1914 y 1918 con casi 400000 docenas por
ano. Los paises importadores fueron, entre otros:

En Sudamérica: Cuba, Panama y Puerto Rico.
En Europa: Francia e Italia.

En Africa: Argelia y Marruecos.
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Vemos en esta fotografia cilindrando trenza, afio 1950.

Ademas el consumo Nacional, el ejercito espanol adopt6 la alparga-
ta en forma de botin como calzado de campana en 1918 siendo la fabrica
de los HERMANOS FRANCO la suministradora.

Algunos datos de exportacion del anno 1919, 260000 docenas.
Anos: 1925 - 1926 - 1927 - 1928 - 1929 - 1930 - 1931 - 1932 - 1933

Docenas: 2000 - 1800 - 2000 - 1400 - 1200 - 1800 - 1200 - 1400 - 140

A partir del afio 1930, debido a la situacion politica y la escasa
estabilidad de los distintos gobiernos republicanos, casi desaparecio la
industria alpargatera.

En el anno 1916 el Sr. D. Eduardo Garcia y Garcia dirige la segunda
fabrica en importancia en Callosa, situada en la segunda travesia del en-
tonces Paseo de la Estacion el n°® 3: hoy Calle Juan de Rivera.

t[hmmmmwmmmwwwmmmwmuuuwm
i

al . | FABRICA DE ALPARGATAS

_Eduardu barcia y Garefa

: ,,ESPECIALIDA:D
L - EN TODA CLASE DE

Galzado de Sport, Gaza y Monte
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Llegando a fabricar 1200 docenas semanales, con un sistema de fa-
bricacion parecido a los de los HERMANOS FRANCO, casi todo en la calle.

A los obreros costureros se les pagaba el urdido y cosido de suela,
por puntos o punzadas que se le daban a la suela en los afios 1920.

Suela del N° 30-31 - 31 punzada - 4,25 ptas. docena
Suela del N° 27-29 - 32 punzada - 3,50 ptas. docena
Suela del N° 26-27 - 30 punzada - 3,25 ptas. docena
Suela del N° 21-25 - 28 punzada - 3,00 ptas. docena
Suela del N° 39-42 - 46 punzada - 7,50 ptas. docena

El coste de la vida en los anos 20 era: una pieza de pan de 700 gra-
mos costaba 0,48 céntimos, 1 litro de aceite 1,59 céntimos, 1 kilo de carne
4 ptas.

Un obrero costurero-urdidor podia hacer, segun destreza en el ofi-
cio, docena y media trabajando no menos de 10-11 horas al dia.

En el mes de Abril de 1920 se constituye la Federacion Patronal,
con una cuota mensual de 1 pta. para su mantenimiento por patrono,
siendo su primer presidente D. Eduardo Garcia y Garcia. Fabricante de
alpargata y botas, con el nombre de CALZADOS “HERNA”, formando con
sus obreros un equipo de futbol, “Los Herna”. El Sr. Eduardo era hermano
del Sr. Jacobo: el Sr. Eduardo llego a fabricar 1200 docenas semanales de
botas con dos o tres ribetes y con cerquillo.

El hijo de D. Eduardo Garcia, D. Rogelio Garcia, no tuvo fabrica de
alpargatas, pero fue en 1940 encargado general de la fabrica de los HER-
MANOS FRANCO.
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A instancia de la sefora de D. Rogelio Garcia, montan una nueva
fabrica de alpargata con el nombre de SUCESORA DE JACOBO GARCIA
en el ano 1943, situada en la cuarta travesia del Paseo de la Estacion fren-
te a las vias del ferrocarril, fabricando “la bota alpargate de carretero, la
valenciana y la zapatilla murciana”.

Siendo el sistema de fabricacion, el trabajo de cosido de suela y za-
patilla todo en la calle. En 1956 pas¢ a dirigir la fabrica su hija, Dna. Maria
Dolores Garcia, doctora analitica, casada con un capitan de barco mercan-
te de nacionalidad griega, D. Kiriakos Lyontis. Ailos después, alrededor de
1958, dejo de fabricar al dominar el sector el calzado de piel. Tenemos tres
generaciones de fabricantes de alpargata.

1° Eduardo Garcia y Garcia afio 1916

2° Jacobo Garcia y Garcia afno 1920

3° Sucesora de Jacobo Garcia y Garcia anno 1945
4° Maria Dolores Garcia anno 1955

En los primeros anos de siglo hasta 1920, casi toda la materia pri-
ma empleada para la fabricacion de alpargatas fue: yute para la trenza en
la confeccion de la suela, importado a Espana de las Colonias Inglesas de
Asia y parte de lonas para los cortes, los hilos para el cosido se fabricaban
en Callosa de fibra de canamo.

El cosido de la alpargata: Este trabajo se hizo hasta los afios 1950
por mujeres, se utilizaba para ello, el “caballete”, horma, mordaza, pun-
zon, aguja y rempujo.
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“CABALLETE”

Una madera de pino semi-cuadrada, de 10 ctros. de ancho y 6 ctros.
de grueso con una altura de 80 ctros., cogida en el extremo inferior a una
tabla de pino de 30 ctros. de largo, 12 de ancho y 4 de grueso; en esta tabla
inferior, pone los dos pies la cosedora y sujeta el caballete, en la parte su-
perior, lleva una separacion o corte que se articula con una bisagra, para
abrir y cerrar esa parte y sujetar la suela con unos clavos que sobresalen
en forma de dientes en ambas partes. Con un pasador, cruza las dos par-
tes fijando este pasador con una clavija.

“Caballete”

La aguja cosedora de unos 10 ctros. de largo, acerada en un extre-
mo, una punta fina para su mejor clavado, en la otra punta algo achatada
con un pequeno agujero llamado “0jo”, donde se ata la guita de canamo
para el cosido, el grueso de la aguja es de 2,50 mm.

“La mordaza”: se utiliza cuando algin punto del cosido la aguja no
se puede sacar con la mano, se estira con la mordaza.

“Punzon”: cuando durante el cosido en alguna parte no hinca la
aguja, se hace el agujero con el punzoén, facilitando el clavado de la aguja.
El rempujo: una pieza metalica redonda de 3 ctros. de ancho, ahuevada en
la parte inferior para mejor acople a la mano derecha que la porta; en la
parte superior toda llena de hendiduras para fijar la aguja y empujar en
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el cosido, se sujeta en la palma de la mano con unos hilos

Se puede ver en la fotografia algunos trabajos del cosido “el cosido
de la alpargata”. En algunas partidas, segun encargo, se le hacia a la suela
“cerquillo”, esto era en una de las caras y en el canto de la ultima soga,
se le hacia una pasada de punto ribete, esta cara es con su posterior uso
lo que pisa el suelo, con este cerquillo tardaria mas a deshacerse la suela.
“El entachado” coge la zapatillera la
horma y el corte lo centra en ella,
procurando que queden paralelos
las dos costuras que unen la cara
con la parte del talon, la horma tie-
ne en la parte de arriba de su talon
un agujero sirve para fijar la altura
del talén, procurando que coincida
en altura, con las costuras laterales
del corte, pone la suela debajo de
la horma con el corte, la fija con un
punto en la puntera, otro en el talon
y uno a cada lado de la horma, de
esta manera el corte de lona queda
fijado y centrado a la suela “el cosi-
do” se coge la guita hilo de 2 cabos
no muy torcido con la largura sufi-
ciente para empezar y terminar el

128



cosido de una zapatilla; se le hace en una punta un cabillo y se ata al ojo
de la aguja y a coser. Se puede empezar el cosido en cualquier parte de la
suela, una puntada, se estira todo el hilo aproximadamente al centimetro
se da otra, estira el hilo antes de que salga todo, se pasa la aguja e hilo
por debajo formando de esta manera el punto ribete. Este punto ribete se
hace de fuera hacia adentro, dando de esta manera la vuelta a la suela,
quedando cosida. Una vez hecho el entachado, se retira la horma para el
cosido.

Algunas partidas y seguin encargo se les hacia una “perilla”, refor-
zar la puntera con tres pequenas pasadas de puntos ribete.

Se uso este calzado hasta los afios 1950, en la clase obrera y media,
para calzado de invierno la zapatilla de color azul o negro como diario, los
domingos y festivos el blanco. En verano el “alpargate”, compuesto de sue-
la, con cara de lona en la parte delantera, detras talonera hecha de lona
con los laterales libres, unidos cara y talon con dos cintas para atarla a la
pierna. En los trabajos de la huerta, se empleé como calzado en estos anos
“La Espartenia”, calzado rustico y vasto, hecho todo €l de fibra de esparto,
se uso también como calzado agricola “El alpargate de Carretero”, cuya
fabricacion es diferente, este alpargate se fabrico: cogida la suela en el ca-
ballete, se le hace a todo el canto de una cara una pasada de cerquillo con
“alma” el alma es, un hilo grueso que se coge con la pasada de punto para
darle mas cuerpo al cosido, esta alma puede ser de fibra de sisal o yute.
El cosido de la cara empieza de puntera hacia atras llegando al numero de
diez pasadas para completar la cara, cubriendo esta cara, una tercera par-
te de la suela hacia la puntera, en la otra tercera parte hacia el talon, se le
hace la talonera, con el mismo punto y alma, compuesta con seis pasadas,
dejando justo en el talon de la suela, una abertura sin coser, para respiro
del piel. Une cara y talonera dos cintas negras que cosidas a la puntera, se
coge cada una un lado de la talonera y se atan al pie.

Una obrera en fabrica cobraba en 1925 4,20 pts. al dia. En 1928 la

Apreciamos en la fotografia la bota, horma y maquina manual de poner ojetes.
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obrera alpargatera podia hacer una docena o docena y media, segun horas
de trabajo y el precio de la docena era de 3,50 - 4 pts. En 1932 el jornal de
fabrica era de 7,50 pts. u 8 pts. dia.

La bota o botin, esta hecha con los mismos materiales y costura
que la zapatilla, lona y suela de trenza, la trenza de la suela un poco mas
gruesa para darle mas consistencia a la suela, el corte de lona cubre hasta
el tobillo del pie, tiene el corte de lona una abertura en medio hasta la cara
del pie donde sale una lenglieta de lona, los laterales del corte lleva cada
uno una tira de ojetes metalicos para pasar una cinta y atar las dos partes,
la puntera de la bota lleva una perilla de punto para reforzarla, en la junta
suela-lona, lleva dos o tres pasadas de ribete para reforzar esta parte. Se
considero este tipo de calzado de sport y lo utilizo la gente mas pudiente
de la época en invierno.

Fabricaron también alpargatas en aquellos anos D. Joaquin Beren-
guel y su hermano, conocidos como (Los Anselmo) teniendo la fabrica en
la calle Alameda, n°® 23.

Al principio del afio 1936, los rumores de una posible Guerra Civil
casi paraliza esta industria. Anos después, se desata la Guerra 1936-37-
38-39, queda totalmente paralizada. En el afio 1939, terminada la con-
tienda, queda Espana desprovista y desabastecida de todo tipo de material
para la fabricacion de la alpargata, la primera materia que apareci6 a tra-
vés de su cultivo es la fibra de canamo, pero con escaso abastecimiento las
lonas.

Hubo una tienda de venta de articulos para la fabricacion de alpar-
gata, regentada por D. Federico Molina Hidalgo en la calle Convento, n° 5,
lonas, ojetes, cintas, etc.

Llegado el afio 1940 con la reestructuracion industrial se intervino
oficialmente el canamo, facilitando las autoridades cupos para compra y
movimiento de la fibra de canamo. El sector alpargatero pas6 a emplear
esta fibra de canamo en sogas o trenzas, para la suela de alpargata.

A principio de 1950 tom6 mucho auge la industria alpargatera en
Callosa; fueron varios los industriales que se acogieron a ella; D. Miguel
Minguez y el Sr. Arcadio, D. Manuel Manresa, los Hermanos Benimeli, el
Sr. Baeza (el tio Pepota), el tio Alfredo Ruiz Moinas, etc.

Podemos observar en el estadillo anterior los precios que se paga-
ban los trabajos a los obreros.

ano 1943 hacer una pareja de soga 6 pts.

ano 1944 hacer una pareja de soga 7 pts.

ano 1943 coser una docena de alpargata 11 pts.
ano 1944 coser una docena de alpargata 16 pts.
ano 1944 jornal diario en fabrica 8 pts.
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Se estuvo fabricando la alpargata hasta finales del afio 1966, donde
aparecio un nuevo sistema de calzado para uso diario obrero, el llamado
“vulcanizado” se componia de un corte mas moderno con suela de goma
vulcanizada a calor eléctrico.

En estos anos se siguio fabricando el alpargate con puntera y talo-
nera de lona con dos cintas, algunos blanco y otros negros segin region,
donde se utiliz6 en fiestas regionales como: Region Murciana, fiesta de Pri-
mavera, Cataluna, en los bailes de la Sardana, Valencia, fiesta Virgen de
los Desamparados, Pais Vaco, los Pelotaris, y danzas tipicas, Las Baleares,
en todos ellos acompanando como calzado a los trajes tipicos.

En los anos 1970 con la desaparicion de la fibra de canamo, se si-
guio fabricando alpargata. Callosa dejo de fabricar, pero no otras regiones
como: Arnedo (en Logrono), Cieza (en Murcia), Azpeitia (Pais Vasco), Vall
d’Uix6 (Castellon), Cervera del Rio.

Cambib totalmente su fabricacion, toda ella se mecanizo, la trenza
se hizo a maquina con hilo torcidos de yute, el cosido de la zapatilla y al-
pargate se hizo a maquina.

Vemos en las fotografias, la fabricacion mecanica de trenza de yute
y como se le da el vulcanizado a la suela en los afnios 1970.

131



Con la aparicion de la zapatilla vulcanizada aparecen nuevos fabri-
cantes: “ROPACA” de los hermanos “NELES”, Manuel Salinas Ramoén y en-
tre ellos Ramon Pajares Manresa, nacido el 24 de junio de 1939; fueron sus
padres Ramon Pajares Pastor y Antonia Manresa Berenguer.

Con temprana edad, ya se vislumbra en su persona gran vision de
futuro y proyeccion industrial.

Sus primeras actividades como emprendedor, entre otras son: en
sociedad con D. Manuel Trigueros Flores, la construccion de un edificio en
la calle Pio XII y varias casas en el Barrio de Lo Cerca.

Posteriormente en 1962, en sociedad con José Niguez compra el
“Huerto de Franco”, donde se consolida como promotor y constructor de vi-
viendas, llegando a construir innumerables edificios en las distintas zonas
del pueblo.

Fue en 1966 cuando contrae matrimonio con Maria del Carmen Sali-
nas Campello, de cuyo matrimonio nacen tres hijos: Rocio, Ramoén y Visen.

En el ano 1968 se adentra en la fabricaciéon de calzado vulcanizado,
formando sociedad con Manuel Soriano Martinez aportando capital, y como
socio industrial con José Garcia Guillén. Montan la fabrica en el n° 20 de
la calle Santa Rita, pasando posteriormente a la calle General Primo de
Rivera, n° 1. Haciendo una produccion diaria de 1.000 pares, vendiendo
estos fabricados en todo el mercado nacional.

En 1977 se disuelve la anterior sociedad y se crea otra nueva
“Vulcasport, S.L.”, quedando como Unicos socios, Ramo6n Pajares Man-
resa y José Garcia Guillén.

Ramoén Pajares Manresa, sigue promocionando y construyendo
viviendas en Callosa.

Conocedores de las dotes como industrial, son varias las perso-
nas que se asocian con Ramon Pajares Manresa.

En el anno 1978, se asocia con Antonio Ballester Lopez como pro-
motor y Ramon Pajares Manresa como constructor, construyendo en
Torrevieja el conjunto residencial “Las Carabelas”.

Siguiendo la linea de la industria del calzado, en el afio 1979, se
crea una sociedad, “P"AGUA” emplazada en el n° 36 de la carretera hacia
Catral. Los impulsores fueron: Ramon Pajares Manresa, José Ballester
Martin y José Maria Estan Ballester. Fue en 1980 cuando se desvincula
de la sociedad José Ballester Martin, quedando como Unicos socios: Ra-
mon Pajares Manresa y José Maria Estan Ballester. Se crea en 1980 una
nueva empresa con el nombre industrial de “Industrias Bayman, S.A.”,
fabricando botas de goma para el agua, en todos los modelos; botas de
agua para la agricultura, para la lluvia tipo infantil y para la industria en
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todas las actividades.

En el anno 1984 la sociedad Ramon Pajares Manresa y José Maria
Estan Ballester, forman otra nueva empresa “PANTER”.

Siguiendo la demanda del mercando nacional e internacional, fabri-
can calzado deportivo inyectado de goma y presentan como especialidad,
calzado de piel de alta seguridad dotando a estos productos los ultimos
avances en tecnologia para su fabricacion y materiales preseleccionados
para su acabado. Con una plantilla de personal cualificado de 205 obre-
ros; vendiendo estos fabricados en el mercado nacional e internacional.

En estos anos, se adentran en la explotacion agricola; adquieren
tierras y cultivan el sector “citricola”: limones, naranjas y la granada.

Estas empresas las dirige Ramon Pajares Manresa, incorporando
a temprana edad a su hija Rocio Pajares Salinas a coodirigir el complejo
industrial.

El 20 de Julio de 1989 fallece, José Maria Estan Ballester, que-
dandose con todo el ntcleo empresarial Ramon Pajares Manresa. Anos
después se incorporan en la coodireccion de las empresas sus hijos
Ramon y Visen Pajares Salinas, creando una nueva empresa en 2003
“ROMBULL-RONETS, S.L.”, producen: redes de proteccion, redes depor-
tivas con todo tipo de malla, cordeleria, trenzada de todos los calibres en
variadas fibras, nylon, polipropileno, etc.

Es de reconocer que ya en el ano 2000 el complejo industrial
Ramon Pajares Manresa es uno de los primeros de Espana y Europa, la
alta tecnologia aplicada a sus fabricados asi lo avalan.

De entre los innumerables reconocimientos que este industrial
callosino recibio, cabe destacar el Premio en 2003, en 1* edicion de los
Premios Empresariales Vega Baja, con el “Premio al Mejor Empresario”.
El 1 de Junio de 2007, en una gala de ambito internacional a la que
asistieron mas de 2000 personas realizada en Barcelona.

Ramon Pajares Manresa fue galardonado con el primer premio
“TXEMA-ELORZA” a los valores “Humanos y Profesionales” en el sector
de “Ferreteria y Bricolaje”.

El 28 de Mayo de 2009 fallece Ramon Pajares Manresa. Sus hi-
jos siguen al frente de todo el grupo industrial haciéndolo al dia de hoy
crecer, y se espera que futuras generaciones sigan la filosofia de trabajo
constante que tuvo este hombre visionario, que tanto ayudoé a Callosa.
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LA INDUSTRIA REDERA EN CALLOSA, 1900 - 2000

Si bien hemos dicho que el industrial callosino se fue creando du-
rante 1900 a 1968, con bastante facilidad, atraido por la disponibilidad de
la materia prima esencial para su negocio, la fibra de “canamo” que du-
rante mucho tiempo predominé y que con poca inversion le permitia crear
una pequena empresa; asi como la mano de obra manual-artesanal espe-
cializada en los distintos oficios de (agramador, espadador, rastrillador,
hilador, soguera, urdidor-cosedor de suelas, alpargatera, rederas, etc).

Entre estos industriales, encontramos algunos con mas economia
y vision industrial, que vislumbrando su tendencia con posibilidades de
negocio, varian sus empresas hacia ello “Redes para la Pesca”.

Espana aporta un gran elemento para ello, sus 3144 Km. de costa,
distribuidos en: al Norte: el Mar Cantabrico, al Este: el Mar Mediterraneo;
al Sur: el Océano Atlantico, al Oeste: el Océano Atlantico.

Los principales puntos consumidores de redes en Espana los en-
contramos en todos los pueblos costeros de las provincias de:

Oeste: Pontevedra - La Coruna - Santander - Bilbao - San Sebastian

Sur: Almeria - Malaga - Cadiz

Este: Tarragona - Castelléon - Valencia - Gandia - Cullera - Denia -
Altea - Villajoyosa, etc.

Un gran empresario, Leon Marco Praes, nacido en Callosa en 1903,
se traslado con sus tios a los 14 anos a Villajoyosa, pueblo pesquero, don-
de va entrando, con los afos, en el mundo de la pesca. En sus visitas a
Callosa va conociendo la industria canamera, y decide fundar en 1924 una
fabrica de hilados de canhamo, pasando posteriormente a la fabricacion de
redes de canamo para la pesca, “La Jonense”, siendo la primera en todo
el Levante, comprando grandes cantidades de canamo en Callosa para su
industria; Canal, clarillos e hilados. Teniendo en Callosa a través de su
hermana, Dolores Marco, un depésito de compra de fibra rastrillada para
transformarlos en hilados y trasladarlos a Villajoyosa.

En el ano 1950 al producirse la expansion de la industria pesquera,
introdujo la mecanizacion en su fabrica, siendo el primero en la fabrica-
cion mecanica de redes para la pesca.

Algunos industriales callosinos, viendo a través de la demanda de
los hilos para la fabricacion de redes, decidieron adentrarse en esta nueva
faceta, careciendo de personal cualificado para su fabricacién, se trasla-
daron a Santa Pola; pueblo pesquero, ya que era en ellos donde a mano se
confeccionaban las redes; abrieron depositos, captaron personal cualifica-
do para este trabajo (casi todo mujeres y se adentraron en su industria).
Siendo los primeros en el ano 1952:

Los socios: Srs. Torregrosa y Cayuelas

Los hermanos: Juan, José y Angel Estain Samper

Los hermanos: Diego, Antonio y José Pertusa Escudero
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Los hermanos: José y Antonio Ballester Lopez

Los Srs. Torregrosa y Cayuelas, y los hermanos Estani, montaban
las redes en Santa Pola, los Srs. Pertusa los hacian en Callosa. Los her-
manos José y Antonio Ballester, fabricaron a partir de 1952, rastrillado de
canamo, hilos, cuerdas y redes para la pesca, hasta 1961, que vendieron
la maquinaria en la que trabajaron la fibra de canamo al Sr. Leén Marco
Praes. En el ano 1962 obtuvieron licencia para importar la fibra de sisal,
creando una nueva empresa en Callosa, B° San José, n° 29 de nombre “La
Balanza”, dotandola de maquinaria especializada en esta fibra. A partir
de las visitas que hicieron a Irlanda, al fabricante de maquinaria Textil
Sr. Meky, pasando a fabricar hilos y cuerdas de sisal para la industria y
la agricultura. Con un tren de cinco maquinas de tipo “manuales” para
peinar y preparar la cinta de “Sisal” para su posterior hilado y doblado o
torcido a 2 6 3 cabos.
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Maquina de hacer cuerda de sisal hasta 25 mm. de grueso
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Con la entrada de la fibra sintética introdujo maquinaria adecuada
para ella. Un tren de tres extrusoras para fabricar la fibra sintética de po-
lipropileno, con una produccion de 20.000 Kg. cada 24 horas, 12.000 Kg.
cada 24 horas y 8.000 Kg. cada 24 horas. Tren de hilados de gran produc-
cion dotado de 30 usos cada maquina, asi como dobladoras o torcedoras a
2 y 3 cabos, bobinadoras de gran producciéon y dotadas de avanzada tec-
nologia, haciendo la bobina a peso determinado, cortando el hilo, grapado
de la punta, sacado automaticamente de la bobina y nuevamente puesta
en marcha, cogiéndose el hilo para la siguiente bobina.

Con gran almacenaje de materia prima en fibra de sisal, como en
gransa polietileno para alimentar las extrusoras de fibra sintética.

En la actualidad y segun demanda, sigue fabricando las dos fibras,
sisal y sintética.

Los fabricantes de redes lo hacian con arreglo a pedidos de los ar-
madores de barcos de pesca. Se pedia por aparejo completo o por “pafnos”
con malla de las distintas partes que se compone un aparejo. Existen dife-
rentes tipos de redes que se emplean en los variados tipos de pesca: pela-
gicas, semi-pelagicas, camaroneras, de arrastre de fondo, por parejas, de
cerco para la captura de atun, etc...

Tenemos los distintos tipos de barcos a los que se les aplica la ade-
cuada red para la pesca que va a realizar. DE GRAN ALTURA, con red de
arrastre, barco de gran tonelaje, con dispositivo muy avanzado de locali-
zacion de peces, las expediciones son de varios meses y van provistos de
material para arreglar sobre la marcha las posibles roturas de redes.
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DE ALTURA: Estos barcos, de mediano tamano, faenan en flota, en
lugares alejados de la costa, su estancia en el mar es de 10 - 15 dias

LA PESCA DE BAJURA: Son barcos, que salen en la madrugada y
regresan a media tarde.

¢COMO SE HACE LA RED?

Hasta 1962, la red se hizo a mano por mujeres especializadas en
este trabajo. A la obrera redera se les daba una cantidad de hilo del nime-
ro de grueso que correspondia al pafo, con la anchura de la malla, que iba
ha hacer. La Malla, nombre que se le da al hueco de entre nudo y nudo, se
obtiene mediante una tablilla rectangular, que con su anchura, fija la me-
dida de la malla, ayudado con la “aguja”, pieza de madera redonda con un
vaciado en el centro en forma de V. Con las dos puntas finas en el hueco
en forma de V, es donde se le enrolla el hilo para hacer el nudo y formar
la malla. El aparejo esta compuesto de varias partes, y cada una de ellas,
lleva un tipo de malla que son: banda alta y baja. Malla de 55 - 60 mm.,
visera 55 - 60 mm., plan bajo la parte de la red donde puede tocar fondo
40 - 45 mm., punto ciego 35 mm., copo 28 mm. Todos los hilos de fibra de
canamo que se empleaba para la fabricaciéon de red torcidos fueron de tres
cabos. Los trabajos a las obreras rederas, se les pagaba por kilos de hilo
transformado en red, teniendo cada numero de hilo distinto precio; cuanto
mas fino, mas precio.

Mujeres haciendo red * 1955
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LA PESCA

Ejercida desde los albores de la humanidad como una de las activi-
dades fundamentales para conseguir alimento. Fue llevada a cabo por mé-
todos rudimentarios como los arpones, fabricados con ramas de arboles,
troncos, anzuelos, ramas que se atravesaban en aguas poco profundas,
las cuales evolucionaron hasta llegar a la actualidad en que la pesca se
realiza utilizando una serie de materiales perfeccionados, como las redes,
elemento de pesca que esta ligado a la historia de la civilizacién de todos
los pueblos.

A los instrumentos y procedimientos que se utilizan para capturar
a los peces que pueblan las aguas del planeta, ya sean marinas, salobres
o dulces, se les llama en conjunto “ARTES” y métodos de pesca con redes.
El invento y uso de las redes como artes de pesca, tuvo importancia fun-
damental en el desarrollo de la industria pesquera. Una red es un tejido
de malla que se utiliza en diversas formas para interceptar el paso de los
peces, ya sea esperandolos o bien yendo a buscarlos, sacandolos de sus
lugares de proteccion. Su diseno, asi como los procedimientos de empleo
de la red, han experimentado una serie de innovaciones y mejoras que la
hacen cada dia mas efectiva.

Actualmente, las modalidades de las redes de pesca son numero-
sas; unas operan en la superficie, algunas a media agua y otras en el fon-
do. Todas ellas tienen en comuUin una serie de elementos fundamentales,
como los panos, la armadura exterior, los extremos laterales y los cabos.

LAS DIFERENTES PARTES QUE COMPONEN LA RED

LOS PANOS: Constituyen el cuerpo de la red y estan integrados por
mallas de forma y tamano diverso. Segun las clases de redes y el lugar que
ocupan en el arte, se empezaron a fabricar en Callosa de Segura en 1952
con hilos fabricados con fibra de canamo, anudados en los cruces, y pos-
terior a 1960 con hilos fabricados con fibra sintética.

LA ARMADURA EXTERIOR: Encuadra los panos de malla y esta
formada por los cabos superior e inferior, denominados en conjunto “relin-
gas”.

En cualquier tipo de red ya sea fija, de deriva o de arrastre, existe
un tramo de ésta que queda mas cerca de la superficie llamado “relinga
superior” y de ella cuelga el resto de la red, la cual se mantiene en esta
posicion mediante diversos flotadores, que pueden ser de corcho, bolas de
vidrio o de plastico. La relinga opuesta, es decir, la mas cercana al fondo,
va siempre lastrada con plomo o cadenas, para mantener la red extendida
y abierta, y recibe el nombre de “relinga inferior” o “relinga de plomos”.

LOS EXTREMOS LATERALES: Los extremos laterales de la red,
cierran con las relingas el marco que sostiene y mantiene abierta. Durante
la operacion pueden ser de apertura de luz de malla mas cerrados, a las

144



S3L¥Vd SNS A JULISVHMY 3d 43¥ VNN 3d TVHIANID VWIANOS3

HOI¥3dNS VIV
YOTUAINI / HOTHEINI VIV
VINVOUVD FULNIIA /. SOLNIIA

=%
OTTINVZNVH ./
SANOTVI

HOIYIINI
HOIYIANI VONVK

SVLITIVH \
//// svi¥and FYLSVHEY
. AN 3@ s318vd

4T

¥0Iy¥3dns
0402

40I¥3dns

VONVYW
yoIryadns

VINVOYUVO
vaivds3i

01312 SIYOAvLOT1d

145



estan destinadas a los adultos. i s

que se le llama “alas” de madera (como en las redes camaroneras que se
denominan “Tablas o puertas” o de tubos metalicos o calones, y permiten
la fijacion de los cabos de traccion de la red.

LOS CABOS: Son una parte de cadena y otra de cuerda de canamo,
y sirven a las redes para la traccion y fondeo, cierre y otras operaciones
que aseguran la captura de los peces; asi mismo los cabos se utilizan para
cobrar la red y subir la captura al barco enrollandose la parte metalica en
el “giinche”.

En un principio las redes fueron construidas con materiales deri-
vados de fibras vegetales, como (el canamo, el esparto, la abaca, el sisal,
el algodon) teniendo siempre a ser menos pesada que el agua, ya que esto
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facilita la traccion de la red. Estas redes que se fabricaban con fibra vege-
tal debian ser tratadas periddicamente con diversos tintes y sustancias
curtientes, como (el tanino, alquitran y sales de cobre) con el fin de darles
mayor resistencia y duracion.

En el ano 1938 la empresa quimica americana, Dupont de Nemors,
registra oficialmente el “Nylon”, fibra sintética que revoluciona el mundo
de las fibras, reemplazando en anos venideros a las fibras vegetales y entre
ellas a la fibra de canamo, en toda la industria en la que se utilizo.

En la industria callosina de redes, hilos y cuerdas, a partir de 1956
se fue introduciendo la fibra sintética como el (nylon, polietileno, polipro-
pileno, plastico), que presentan indudables ventajas, por ser menos pesa-
da, admitir coloraciones determinadas, ser muy resistentes y no pudrir-
se.

La industria redera fue cambiando paulatinamente a la fibra sinteé-
tica. Se tuvieron que hacer fuertes inversiones para la compra de materia
prima. La fibra sintética no estaba a la mano, como la fibra de cahamo, en
los primeros anos hubo que importarla.

En cuanto a la fabricacién, se cambié todo su proceso, hilados,
cuerdas y redes de hacerse de manual-artesanal a totalmente mecaniza-
dos. Se tuvieron que hacer nuevas inversiones para la compra de maqui-
naria adecuada a la fabricacion con esta fibra sintética.

Estas circunstancias dio lugar a la creacion de cuatro grandes fa-
bricas rederas en Callosa, alrededor de 1963. Estas fueron: Redes Gomez,
Hilos y Redes del Segura, Industrial Callosina y Redesmar, que fueron
presentadas a nivel Nacional e Internacional como: REDES DE ESPANA.
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Se complace en presentar “REDES DE ESPANA”. Un grupo comer-
cial que se dedica a la promocion de venta al extranjero de los productos
de nuestra fabricacion, Redes, Cordeleria e Hilos para la pesca. Artes de
pesca de alta mar, todos fabricados en polietileno, polipropileno y nylon.

REDES DE ESPANA, nos permite ofrecerles productos de primera
calidad con corto plazo de entrega y a precios competitivos. La experiencia
en redes de nuestras empresas supera el siglo de servicio de la flota pes-
quera espanola (una de las mas importantes del mundo), asi como de otras
unidades internacionales. Estas fabricas fueron:

REDES GOMEZ: Casa fundada en 1870 por D. Antonio Gémez Gui-
11én, como fabricante de Rastrillado de fibra textil de cafhamo, con comer-
cio exterior para la venta de cannamo en Rama, con el numero de expor-
tador 17.792 y de importador con el numero 29.503. Sucediéndole en el

ano 1958 su hijo Jesus Gomez Ballester, cambiando la fabricacion a Hilos,
Cuerdas y Redes para la pesca, dandole el nombre a la nueva fabrica de
REDES GOMEZ, produciendo estos productos con fibra textil de cafiamo
hasta aproximadamente 1964, en que hace la aparicion la fibra sintética,
teniendo que reestructurar en cuanto a maquinaria adecuada para esta
nueva fibra. Anunciandose a nivel Nacional e Internacional como: REDES
GOMEZ.

La factoria, tiene su sede en Callosa de Segura (Alicante) al Sureste
de Espafia; en una ciudad de gran tradicion en cuanto a la fabricacion de
redes de pesca. La factoria ocupa una superficie de 12.000 metros cua-
drados. Dotada de maquinaria moderna, la tecnologia mas avanzada y del
equipo adecuado, empleando a mas de 150 expertos productores.
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La compania produce redes de pesca completamente montadas (pe-
lagicas, semi-pelagicas, comaroneras, de arrastre de fondo por parejas) asi
como malletas alambradas, cordeleria, cuerdas plomadas, hilos para la
pesca (torzales y trenzados) en nylon, polietileno, polipropileno de calidad
superior y ofreciendo un excelente servicio en el suministro de cualquier
tipo de red.
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HILOS Y REDES DEL SEGURA (HIRESA)

Emplazada en el Sureste de Espana, en la localidad de Callosa de
Segura (Alicante), en un lugar de gran tradicion en cuanto a la fabricacion
de redes de pesca. Se fundoé en 1917, como resultado de la fusién de esta
sociedad con cuatro grandes firmas especializadas, durante una época en
que el canamo y el yute eran las fibras mas empleadas. Aunque Hiresa siga
utilizando dichas fibras, éstas han sido reemplazadas por fibras sintéticas
(nylon, polipropileno, polietileno) las cuales se trabajan con la maquinaria
mas moderna, telares y equipos empleando a mas de 200 expertos pro-
ductores. Estos Sr. fueron Torregrosa y Cayuelas, los hermanos Gaspar,
Antonio y Manuel Samper Estafi, los hermanos Juan, José y Angel Estan
Samper y los hermanos Diego, Antonio y José Pertusa Escudero.

La larga experiencia en esta factoria en hilos para la pesca (tren-
zados y torzales) malletas alambradas, cuerdas plomeadas, cordeleria en
general; asi como en redes y artes completamente montadas (pelagicas,
semi-pelagicas, de arrastre en pareja, camaroneras, etc...) le permite
equipos pesqueros de alta calidad.
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INDUSTRIAL CALLOSINA, S.L.

Esta situada en la ciudad de Callosa de Segura (Alicante) en el Su-
reste de Espana, lugar de gran tradicion en la fabricacion de redes de pes-
ca.

Esta compania fue fundada en 1965 por los Srs. Miguel Sanchez
Bernabé y los hermanos José y Francisco [llan Martinez. En el afio 1977,
tras el fallecimiento de José Illan Martinez, lo sustituye su hijo José Illan
Anton.

Es una factoria moderna, empleando a mas de 100 productores es-
pecializados, con una superficie total de 15.000 metros cuadrados; aparte
la fabricacion de redes de pesca de primera calidad en fibras sintéticas
(nylon, polietileno, polipropileno) también trabaja dicha compafiia con ma-
quinaria altamente moderna.

Posee una gran experiencia en la fabricacion de artes completos
para la pesca: pelagicas, semi-pelagicas, camaroneras, de fondo para la
parejas, etc.). Asi como malletas alambradas, cordeleria diversa, cuerdas
plomadas, hilos para la pesca (trenzados y torzales).
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REDESMAR, S.L.

En la ciudad de Callosa de Segura, provincia de Alicante, en el Su-
reste de Espana. Fue fundada esta factoria en 1963 por los Srs. Antonio
Estan, Roque Salinas y Manuel Salinas; en un lugar de gran tradicion en
la fabricacién de redes de pesca. Dicha sociedad tiene un equipo laboral
de 120 productores altamente especializados, quienes sienten el legitimo

€ |
orgullo de suministrar redes, cordeleria en general e hilos para la pesca,

torzales y trenzados, fabricados con fibra sintética (nylon, polietileno y po-
lipropileno de alta calidad).

Esta compania tuvo que integrar recientemente a dos fabricas sub-
sidiarias, produciendo para la pesca, hilos trenzados y torzales, lo que su-
pone disponer hoy de mas de 23.000 metros cuadrados en instalaciones,
con el fin de incrementar su producciéon y poder cumplir sus numerosos
pedidos.

Estas tres fabricas tienen una gran experiencia en cuanto a la fa-
bricacion de redes de pesca, malletas alambradas, cuerdas plomadas, asi
como en artes de pesca completamente montados (pelagicas, semi-pelagi-
cas, redes de arrastre de parejas, marisqueros, etc.)
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CABOS Y REDES

Esta factoria fue la antigua “Redes Gomez”. La adquiri6 el Sr. Leon
Marco Praes en libre subasta en el ano 1973. Es de destacar la interven-
cion del Sr. Alcalde D. José Maria Martinez Aguado con el Sr. Leén Marco,
para que éste pujara y se hiciera con la factoria y no se perdieran los cuan-
tiosos puestos de trabajo, siguiendo a fabricar los mismos productos para
la pesca.

Estas cuatro factorias ofrecen los productos de hilos, cuerdas y re-
des para la pesca, ocupando una superficie de 65.000 metros cuadrados
con 570 operarios y con una antigiiedad media de la industria de 40 anos.

Fue reconocida la industria redera callosina en los afos 1960 a
1970 como la primera productora en el mundo de estos fabricados y sus
principales clientes fueron: Espafia, Marruecos, Argelia, Noruega, Africa
del Sur, Egipto, Canada, Inglaterra, Estados Unidos, Dinamarca, Angola,
etc..

La empresa Hiresa en mas cuantia y Redes Gomez en menos, los
primeros afos de su andadura siguieron fabricando redes y cordeleria con
fibra de canamo. Introdujeron maquinaria especializada para ello; los lla-
mados “manuales” en equipo de cinco maquinas, preparaban la fibra de
canamo hasta conseguir el peinado mecanico y transformarlo en cinta de
fibra de cahamo, para su posterior hilado en las maquinas hiladoras; sien-
do a través de estas maquinas peinadoras, el principio del fin del obrero,
manual-artesanal, E1 Espadador y el Rastrillador.

La maquina “hiladora” de gran produccion, 30 usos. Cada uso un
cabo, se le ponia la mecha de fibra de canamo y a través de su mecanis-
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mo hilaba este cabo al grueso deseado y lo recogia a su vez en un carrete,
pasando después a la maquina “Colchadora”. Se le ponia los cabos, dos o
tres, segun el hilo en numero a fabricar, y lo colchaba con bastante pro-
duccion, 20-30 usos. Con el trabajo de estas maquinas, “hiladora” y “tor-
cedora o colchadora”, desaparecié totalmente el obrero manual-artesanal,
el “hilador y su menaor”.

En estos primeros anos, estas empresas introdujeron obreras co-
nocedoras del oficio de hacer red a mano, que a su vez ensenaron a otras,
creando en poco tiempo un buen numero de obreras rederas que hacian
este trabajo, casi todo fuera de la fabrica. Uniéndose a este sistema Redes-
mar e Industrial Callosina, S.L. Si bien estas fabricas la maquinaria que
empled desde su inicio fue para hilar y torcer, hilos de fibra sintética y la
maquinaria trenzadora para hilos trenzados.

Multiuso

Maquinas trenzadoras 16-b
de bobina de carrete

HIRESA Y REDES GOMEZ introdujeron maquinaria para hilos tor-
cidos de fibra sintética.

Con la demanda de este tipo de red fabricada con fibra sintética,
desaparecio por completo, alla por el ano 1968, el cultivo del canamo en
toda la Vega del bajo Segura.

Surgi6 con la fibra sintética otro tipo de hilos “el trenzado” fabrica-
do con maquinarias Trenzadoras, compuestas de dos cabezas por banca-
da; las mas usadas para la fabricacion de hilos para la red, son las de “16
bolillos” con recogedor de los fabricados, en carrete o en bobina. Cada bo-
lillo acoge a su carrete de plastico portador de la fibra sintética que le ha
introducido o llenado, otra maquina anexa, llamada “encarretadora”. El
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grueso de los hilos trenzados se obtiene con arreglo al nimero de mechas
que se le pone al carrete; el niumero de grueso de esta fibra es (una mecha,
mecha y media y dos mechas). Ejemplo: hilo del nimero 42 - 2 mechas;
hilo del numero 43 - 3 mechas de 1 6 2 de mecha y media; hilo del numero
4 - 4 mechas y asi sucesivamente.

Encarretadora Trenzadora 16-bolillo

Telar de hacer red perfeccionado

En espacio de pocos anos, en 1968 se fue perfeccionando la fabrica-
cion de red. De hacerla a mano a través de obreras rederas, se paso a la
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maquinaria de hacer la red, los llamados “telares”. Fueron los encargados
de “sustituirlas”, en principio algo rudimentarios. Sélo fabricaban alguna
parte de panos, con bastantes desaprovechamiento de parte de lo fabrica-
do. En espacio de poco tiempo se fue perfeccionando este “telar”, llegando
a fabricar todo tipo de gruesos de hilos trenzados o torcidos, haciendo to-
das las partes de red que se compone el ARTE DE PESCA.
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Red hecha a telar

Fue Callosa desde 1950 hasta 1970 reconocida la primera produc-
tora a nivel Nacional e Internacional de hilos, redes y cuerdas. Hasta 1960
apoyada en el facil y barato abastecimiento de la materia prima para esta
fabricacion que fue la fibra vegetal de canamo. Sigui6 manteniendo este
reconocimiento hasta 1970 por el renombre conseguido en la fabricacion
de redes. A partir de esta fecha son dos los motivos que a mi entender,
ocasionaron la pérdida de la hegemonia, en parte, de la industria redera
en Callosa.

La primera, con la aparicion de la fibra sintética, ésta se podia ob-
tener desde todos los puntos facilmente debido a la oferta.

La segunda, la introduccion de la maquinaria con inversion de ca-
pital. Se crearon fabricas redera en algunos de los puntos consumidores
de redes, a nivel Nacional e Internacional; ocasionando paulatinamente la
disminucion en la cartera de pedidos a las empresas rederas callosinas y
como consecuencia de ello la sobra de personal contratado en todas las
fabricas. Fue en 1972 el primer conflicto obrero-empresa, alimentado por
la subida del petroleo y a su vez la fibra sintética paralizando en parte la
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demanda, que a duras penas se super6. En 1976 se recrudecieron nue-
vos conflictos. Los motivos poca demanda de pedidos. Los empresarios
del sector dieron a entender que habia que reducir plantilla de obreros y
acoplarla a la nueva situacion en cuanto a la disminucion de pedidos, oca-
sionando, por la parte obrera, la primera huelga del sector.

Se mantuvieron contactos entre la representacion obrera y la em-
presarial, ofreciendo por parte de las empresas varias alternativas; reduc-
cion de plantilla, jubilacion anticipada con indemnizacién, reduccion de
plantilla rotativa, etc..., no llegando a acuerdo alguno. Tras varios meses
de negociacion, la empresa Hiresa, presenté en Magistratura el paro de su
actividad, por el no acuerdo con los trabajadores pasando estos al paro
forzoso. En este conflicto de obreros de Hiresa, fueron representados por el
Delegado Sindical de los Obreros el Sr. Paco Mariano, que a su vez, pusie-
ron una denuncia ante Magistratura a la empresa ganandole el juicio por
lo que le reclamaron su correspondiente indemnizacion. La empresa, ante
dicho fallo desfavorable, puso a disposiciéon del pago, la maquinaria, loca-
les y existencias. Alla por el afio 1982, este conflicto quedo zanjado con la
subasta publica de estos bienes, se le pago la indemnizacion a los obreros.

Industrial Callosina, S.L. sigui6é sus actividades hasta aproximada-
mente 2003, en la que cerro la empresa e indemnizé a los obreros.

En cuanto a Redesmar, S.A. pudo acoplar la plantilla a su cartera
de pedidos y en la actualidad sigue con sus actividades. Hoy dispone de
una plantilla aproximada de 80 trabajadores.

Redes Gomez, en su equipo de liquidacién, nombré como director
de empresa al Sr. Juan Luis Torro Flores para las posteriores negociacio-
nes, llegando a tener en 1970 casi 400 obreros en plantilla, adeudando a la
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suministradora de fibra sintética una elevada cantidad; motivo por lo que
la obliga a la suspension de pagos saliendo por el ano 1973 a libre subas-
ta, a sobre cerrado. Aparece como pujante el Sr. Leon Marco Praes, fabri-
cante de redes conocido, poseedor en aquella época de una fabrica redera
en Villajoyosa; interviene ante el Sr. Marco el Excelentisimo Alcalde el Sr.
D. José Maria Martinez Aguado para que hiciera lo posible en adquirir la
fabrica y no se perdieran los puestos de trabajo, llegando a adjudicarsela.
Reflota la fabrica con el nombre de Cabos y Redes, S.A. En la actualidad
sigue funcionando fabricando los mismos productos (hilos, redes y cuer-
das) con unos 100 obreros productores.

En 1984 surge una fabrica REDES SALINAS, S.L., comandada por
los hermanos Manuel y Antonio Salinas en Callosa de Segura (Alicante),
situada en “Lo Cerca” carreta de Catral-Alicante, con la fabricacion de
redes sintéticas para la pesca de arrastre; con una plantilla de obreros
aproximada a 60; produciendo estas redes con hilos torcidos y trenzados.

Una nueva fabrica se instalé en Callosa en el afio 1993, creada por
el Industrial Manuel Marco Goémez con el nombre de INTERNACIONAL DE
REDES Y CUERDAS, S.A. (I.R.C.), donde se asocia anos después el tam-
bién industrial Manuel Macia Estan, dedicandose a la fabricacion de redes
para la pesca y cordeleria, con una plantilla alrededor de 60 obreros.
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LA FABRICACION DE CUERDAS




Los primeros anos del siglo XX fue muy bajo el consumo de cuer-
das, es la agricultura la que mas demando; cordaje para aperos de la-
branza, cordaje para aperos de carruaje, ramales para animales de tiro,
albanileria para carruchas en subida de materiales a las obras. A partir
de 1930 también se consumi6, en cordaje para atar las mercancias en
camiones de transporte, y empez6 a consumir la poca flota pesquera de
estos anos como: Santa Pola, Calpe y otros pueblos pesqueros de la Costa.
También consumieron los barcos de transporte maritimo en el cordaje de
velas. Ante tan bajo consumo en Callosa fue la primera fabrica de cuerdas
en 1917 la de D. Diego Pertusa, ubicada en la ladera de la sierra frente el
campo de fatbol, calle Ciudad Jardin, carretera Callosa-Orihuela.

Hubo en esta fecha una fabrica de cuerdas en el Barrio de San An-
ton (Orihuela) denominada La Q-B donde trabajaba como obrero en cuer-
das el Sr. Luis Mora natural de Orihuela. El Sr. Pertusa lo contraté para
su fabrica trasladandose a Callosa el matrimonio y sus hijos: Maria, Luis,
Antonio y Luisa. En Callosa lo conocian como “el Tio Luis de las menas”;
mas tarde esta familia se emancipo y llego a tener en propiedad la fabrica-
cion de hilados, cuerdas y encapado de trenza de esparto. Alos después
nacié en Callosa su quinto hijo Manuel Mora. En el ano 1920 aparecio
otro fabricante de cuerdas, D. Recadero Mora que estaba instalada en la
ladera de la sierra, en el Paraje los Almendros detras de la “Ermita de San
Roque”. Con el paso de los afios fueron sus sucesores sus hijos D. Manuel
Mora Martinez y D. Fidel Mora Martinez, el Gltimo que fabrico en 1965. D.
Manuel Mora Martinez pasé a montar su fabrica en la calle San Marcos.

Otra sociedad dedicada a la fabricacion de cuerdas se cre6 com-
puesta por D. José Maria Bueno Pedrera, D. Antonio Ballester Lopez y D.
Antonio Macia Rives teniendo la fabrica en el n° 60 de la calle del Salitre.

Alrededor de 1942, esta sociedad se disolvio. El Sr. Antonio Ba-
llester Lopez, paso a fabricar cuerdas con su hermano D. José Ballester
Lopez, teniendo la fabrica en la calle 18 de Julio, n° 27.

D. Antonio Macia Rives, instalé su fabrica de cuerdas en las mo-
tas de la Acequia Mayor, detras del Palmeral de la piscina.

D. José Maria Bueno Pedrera dejo de fabricar cuerdas. Tuvo esta
sociedad: Macia, Bueno, Ballester, S.L., otra fabrica de platillos para
entrenamiento de tiro de pichon marca “La BUEMABA”

Sucedieron a D. Diego Pertusa sus hijos: Diego, Antonio y José
Pertusa Escudero. Siguieron fabricando en el mismo enclave hasta 1955.
Se integraron como socios a la fundacion de la empresa, Hilos y Redes
del Segura, S.A., aportando su fabricacion a ello.

En los primeros anos de la post-guerra, 1940-1942, la industria
de la cuerda, como toda la fabricacion del canamo fue muy baja. El obre-
ro de estos sectores lo acuso. Hubieron obreros como Manuel Espada
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Lopez (“Manuel de la Vieja”) que cargando su rueda de hilar en el carro de
D. Bernardo Segura (El Tio Bernardo - Carretero de Profesion) se iban a
las fincas de la huerta ofreciendo su trabajo para hacer cuerdas, donde les
daban el trabajo. El Tio Bernardo espadaba el canamo y Manuel de la Vieja
hacia las cuerdas, sirviéndose como menaor de su sobrino José Manresa,
teniendo éste ocho anos de edad. De esta manera cuando conseguian el
trabajo, los tres conseguian algun jornal.

Para la fabricacion de las cuerdas se emplea “La Filastica” hilo de
un cabo, hecho por el obrero hilador. Se utiliza la fibra de canhamo en la
calidad de Canal, Clarillo y Levada. Segiin encomienda el grueso del cabo
de filastica pueden ser de 1, 2 y 3 m/m. Estos gruesos se emplean segin
el grueso de la cuerda que se fabrique.

La filastica la fabrica un obrero hilador con su rueda y el menaor
hace su trabajo; hila el cabo al final de la carrera, tiene un torno donde
recoge el hilo; el menaor coge la punta que saca de la garrucha y lo lleva
cogido para que no toque el suelo hasta el final de carrera donde esta el
torno; al siguiente cabo, el maestro lo empalma a la punta del cabo reco-
gido, por lo tanto la filastica es de longitud continua hasta el llenado del
torno.

La mano de obra de la filastica en los anos 1950, de 2 m/m 2,71
ptas. kilo, de 3 m/m 2,33 ptas. kilo, de 1 m/m 3 ptas. kilo. Podia hilar un
obrero en 12 horas 14 Kg.

El numero de filastica que se emplea en la fabricacién de cuerda,

Obrero hilando “filastica”
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tiene un baremo: para cuerdas hasta 20 m/m, filastica de 1 m/m, hasta
40 m/m, la de 2 m/m, y en medidas mas gruesas, la de 3 m/m, hasta 70
m/m de cuerda.

En los primeros anos del siglo hasta los afios 40, la cuerda se fabri-
c6 manual, como anteriormente se apunto. El consumo en su mayor parte
era agricola. Se fabricé en bajos calibres y en rollos de cien metros. Estos
se vendian en las tiendas en metraje segin su aplicacion.

Para la fabricacion de las cuerdas las primeras empresas disponian
de los siguientes utensilios: el perchero, donde se ponen los carretes de
filastica; el carro torcedor de los cabos de la cuerda, dotado éste de cuatro
usos en la parte superior al lado del perchero; el panel llamado avispero
donde se pasa la filastica; a continuacion el tubo calibrador donde pasan
en conjunto la filastica para el cabo. Estos hilos se llevan a mano hasta
donde estan los cuatro ganchos del carro torcedor. Segun el grueso de la
cuerda, se podian hacer los cabos, uno a uno, dos a dos o los cuatro a la
vez, teniendo en cuenta que todo el trabajo se hacia manual.

Los ganchos torcedores se accionan a través de pifiones cambiables
segun el grueso de los cabos y éstos movidos con una manivela manual
como vemos en el dibujo.
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Tubo calibrador

Cuadro para fabricar cuerdas

m/m de la cuerda

m/m del tubo

hilos de filastica en tubo

Cuerda de 12 m/m

Tubo de 5 '/, m/m

6 hilos de fildstica, 2 m/m

Cuerda de 14 m/m

Tubo de 6 m/m

8 hilos de filastica, 2 m/m

Cuerda de 16 m/m

Tubo de 6 '/, m/m

8 hilos de fil4stica, 2 m/m

Cuerda de 18 m/m

Tubo de 8 m/m

10 hilos de fildstica, 2 m/m

Cuerda de 20 m/m

Tubo de 8 '/, m/m

13 hilos de filastica, 2 m/m

Cuerda de 22 m/m

Tubo de 9 m/m

14 hilos de filastica, 2 m/m

Cuerda de 24 m/m

Tubo de 10 m/m

19 hilos de filastica, 2 m/m

Cuerda de 25 m/m

Tubo de 10 '/, m/m

20 hilos de filastica, 2 m/m

Cuerda de 26 m/m

Tubo de 11 m/m

24 hilos de filastica, 2 m/m

Cuerda de 28 m/m

Tubo de 12 m/m

27 hilos de fildstica, 2 m/m

Cuerda de 30 m/m

Tubo de 12 '/, m/m

28 hilos de fildstica, 2 m/m

Cuerda de 32 m/m

Tubo de 13 m/m

32 hilos de filastica, 2 m/m

Cuerda de 34 m/m

Tubo de 14 m/m

36 hilos de filastica, 2 m/m

Cuerda de 35 m/m

Tubo de 14 m/m

37 hilos de filastica, 2 m/m

Cuerda de 36 m/m

Tubo de 14 '/, m/m

38 hilos de filastica, 2 m/m

Cuerda de 38 m/m

Tubo de 15 '/, m/m

40 hilos de filastica, 2 m/m

Cuerda de 40 m/m

Tubo de 16 m/m

48 hilos de fildstica, 2 m/m

Cuerda de 42 m/m

Tubo de 17 m/m

50 hilos de filastica, 2 m/m

Cuerda de 45 m/m

Tubo de 18 m/m

58 hilos de filastica, 2 m/m

Cuerda de 50 m/m

Tubo de 20 m/m

64 hilos de fildstica, 2 m/m

Cuerda de 56 m/m

Tubo de 22 m/m

96 hilos de fil4stica, 2 m/m

Cuerda de 70 m/m

Tubo de 28 '/, m/m

132 hilos de filastica, 3 m/m

Estas son las medidas para cuerdas de cuatro cabos.
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Para las cuerdas de tres cabos, el tubo tiene que medir la mitad del
grueso de la cuerda, o sea, cuerda de 30 m/m, tubo de 15 m/m y asi suce-
sivamente.

¢Como se hace la cuerda?:

A primeros de siglo, cuando este trabajo se hace manual, se compone
un equipo de tres obreros. El mas veterano hace de ordenante o encargado;
dispone el encargado de un listado de fabricacion como hemos visto en la pa-
gina anterior, donde esta anotado el calibre de la cuerda a fabricar, el calibre
del tubo calibrador, el numero de filastica a meter en cada cabo y el grueso
de la filastica.

Para fabricar una cuerda de 20 m/m de grueso, 100 metros de largo.

Tendremos en cuenta que todas la fabricaciones de las cuerdas pier-
den en longitud el 0,25% por la torsion, o sea, que para hacer una cuerda de
100 metros ponemos el carro a una distancia 102,50 metros.

Ponen la filastica en el perchero en numero suficiente para hacer la
cuerda. Pasan los hilos por el avispero uno a uno, todos juntos por el tubo
calibrador y tiran de ellos hasta el punto donde esta el carro torcedor y lo
insertan en el gancho; esto es un cabo; hacen lo mismo hasta completar los
cuatro cabos.

El obrero situado en el carro torcedor, empieza a girar la manivela y
torcer los cabos. Cuando considera el encargado que estan torcidos para el
“corchado” de la cuerda, deja de darle a la manivela de torsién.

Corchado de la cuerda:

En la cabeza del perchero esta situado el ferrete; gancho de roda-
miento libre donde dos a dos se enganchan los cabos
torcidos. El obrero pone cada cabo en las cuatro ranu-
ras del serraor y da la
orden de darle al carro
torcedor.

Como vemos en la
foto, el obrero la cor-
cha desde el ferrete
hasta el carro torce-
dor.

Cuando termina el
corchado, saca los
cuatros cabos y los
pone juntos en el gan- Ferrete
cho de la parte fija del carro de torsion
y la otra punta en el gancho de piedras.
Este gancho de piedras tiene sefialado la
medida de la cuerda en el suelo. El peso
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de las piedras se le ponen segun la torsion que se le quiera dar a la cuerda;
cuanto mas peso menos avanza el carro y mas torsion se le da a la cuerda.

Carro de Torsion

Parte movible
carro de piedras

Cuando la cuerda esta terminada se pasa al “pulido”. Este se hace
con un pedazo de malla metalica (en aquellos tiempos esta malla era de so-
mier de aquella época), se le da un par de pasadas para quitarle la posible
agramiza; después una o dos pasadas con el “sogon”, una especie de pe-
quena cuerda de unos cuarenta centimetros; a tres cabos hecho con filete
de esparto, se moja con agua, se destuerce e incrusta la cuerda en medio
dandole dos o tres pasadas para que coja brillo; se corta los enganches de
las dos puntas y se coge en un torno desmontable, se ata el rollo de cuerda
con tres o cuatro hilos, se le pone una etiqueta con el grueso y metros de
la cuerda fabricada. Esto fue la fabricacion manual de la cuerda.

Cuadro de medidas para fabricar cuerdas de “Calabrote”

Cuerdas de “Calabrote” 4 cabos
Cuerda de 30 m/m, 4 cabos, cuerdas de 12 m/m
Cuerda de 36 m/m, 4 cabos, cuerdas de 16 m/m
Cuerda de 38 m/m, 4 cabos, cuerdas de 16 '/, m/m
Cuerda de 40 m/m, 4 cabos, cuerdas de 17 m/m
Cuerda de 42 m/m, 4 cabos, cuerdas de 18 m/m
Cuerda de 45 m/m, 4 cabos, cuerdas de 20 m/m
Cuerda de 50 m/m, 4 cabos, cuerdas de 22 m/m
Cuerda de 54 m/m, 4 cabos, cuerdas de 24 m/m
Cuerda de 63 m/m, 4 cabos, cuerdas de 27 m/m
Cuerda de 70 m/m, 4 cabos, cuerdas de 30 m/m

Esta cuerda se fabric6é, como vemos en el cuadro, con cuerda ya
fabricada en cada cabo y se utilizo para el amarre a puerto de todo tipo de
barco, con el grueso de la cuerda segiin tonelaje del barco.

A primero de los afios 1940 se increment6 la demanda de la cuerda

165



debido a la industria pesquera. Fue en este sector de la industria del canamo
donde primero se aplicé la maquinaria para la fabricacion de cuerdas.

Los fabricantes que fabricaron a mano y otros que aparecieron en
anos posteriores, emplearon la maquinaria y la electricidad para esta fa-
bricacion.

La carrera tenian algunas hasta 200 metros de longitud. Estan pre-
vistas de dos finas vias para el movimiento del carro torcedor de arriba hacia
abajo y viceversa. En la cabeza de la carrera; perchero para poner los carre-
tes de filastica, avispero y tubo calibrador para pasar por ello la filastica.

Perchero - Avisperos y tubos calibrador

El carro torcedor, como vemos en la fotografia lleva un motor eléctrico
que con su polea, mueve otra polea mayor, que mueve la caja de cambio y
ésta a su vez, a través de pifiones los cuatro enganches para los cabos y un
enganche en medio para el torcido final. El carro lleva sujeto un cable de
acero en la parte de abajo que lo enlaza al punto de llamada de final de
carrera; conforme el carro avanza, el cable lo recoge un recogedor.

Para el trabajo de fabricar cuerdas a maquina, se emplea el mismo
sistema que manual, tres obreros: uno comanda el grupo y se encarga del
carro torcedor, otro atiende el perchero, para cambiar carretes de filastica
y el tercero pone los soportes para que los cabos no toquen el suelo al paso
del carro.

El perchero dispone de todos los carretes de filastica correspon-
dientes a los cuatro cabos; se pasan por el avispero, uno a uno, y todos
juntos por el tubo calibrador; cada cabo se engancha en el carro. Cuando
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estan los cuatro, el encargado del carro lo pone en marcha y el carro avan-
za hacia final de carrera torciendo a su vez los cuatro cabos; al llegar a la
medida de la cuerda, los cuatro cabos estan torcidos y pasa al corchado;
el obrero del perchero corta los cabos y, dos a dos, los engancha al ferrete
de libre rodamiento; el obrero del carro con el “Serraor” pone cada cabo
en cada ranura. Pone el carro a torcer y empieza a corchar de final de
carrera donde esta el carro torcedor hacia el perchero. A continuacion
esta punta de la cuerda la saca del ferrete y la pone en un gancho sin
movimiento; abajo en el carro torcedor, saca los cuatro cabos y los pone
en el gancho de en medio que lleva el carro torcedor; quita la marcha del
cable de llamada y da la marcha de torsion de la cuerda; el carro retroce-
de a causa de la torsion de la cuerda; cuando llega al punto marcado de
longitud de la cuerda, ésta, esta fabricada, pasando después al pulido y
su recogido. Cuando la cuerda fabricada, esta recogida, pone la marcha
del carro, a la cadena que mueve el pinon de la rueda de la via y el carro
con esta marcha lo lleva a la cabeza de la carrera, para empezar otra
nueva cuerda.

Con el paso de los anos 1945-1950 la demanda de cuerdas va
siendo cada vez mas alta. La industria pesquera es la que mas consume
teniendo que adaptar la fabricacion a ella. Demanda cuerdas, alquitra-
nadas, cuerdas alambradas, cuerdas plomadas, cuerdas con flotadores,
cabos y malletas. Todos estos tipos de cuerdas se emplean para la compo-
sicion de las artes de pesca.

La cuerda “alquitranada” para su fabricacion se alquitrana la filas-
tica.

Para la cuerda “alambrada” se le mete a cada cabo un cable torcido
junto con la filastica. El cable en m/m de acero torcido, es sobre demanda.
Esta fabricacion es algo mas costosa. Se cortan los cuatro cables a la me-
dida de la cuerda a fabricar y se dejan a lo largo de la carrera; se coge la
punta del cable y con el resto de la filastica se pasa por el tubo calibrador
y se engancha al carro torcedor, juntos filastica y cable. Al final de la carre-
ra, donde esta la punta se engancha ésta a un ferrete de libre rodamiento
y lo coge un obrero con ambas manos. Cuando el carro empieza a andar
estira del cable y el obrero sube con el ferrete hacia arriba. Cuando llega el
obrero con el ferrete a la cabeza de la carrera, el carro llega a la otra punta;
el cabo esta hecho y torcido. Lo sacan del carro y hacen otro asi hasta los
cuatro cabos; cuando estan los cuatro de la misma manera que una cuer-
da normal, corchan la cuerda.

“Cuerda Plomada”, se fabrica la cuerda con la longitud demanda-
da, asi como el grueso y le ponen a la distancia demandada, unos gruesos
plomos redondos perforados para que entre la cuerda por el agujero y se
atan los plomos a la cuerda.

“Cuerdas de Boyas”, el mismo tipo de cuerda que la anterior,
pero con boyas que pueden ser de corcho, plastico o vidrio.
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“Final de carrera - carro de llamada”




“Malletas”, cuerdas a la medida demandada, en longitud y grueso
segun en la parte de red que se aplica. Todo este tipo de cuerdas se fabricé
con fibra de canamo.

Con la subida de demanda a los ya existentes fabricantes de cuer-
das, se unieron otros: 1948-1950 D. Francisco Molina Follana, fabrico en
las motas de la Acequia Mayor, detras de la piscina la empresa compuesta
por D. Manuel Estann Girona y D. José Illan, con la denominacion de Redes
de Arrastre, S.L., fabricé cuerdas, sita en la carretera Catral, Km. 1. D.
Antonio Mora, en el camino Almajal, fabricé cuerdas; Los hermanos Juan,
José y Angel Estaii Samper fabricaron cuerdas en la izquierda del paso a
nivel en la carretera de Catral.

1955 con la plenitud de la demanda de redes y cuerdas, se crean
las cuatro grandes fabricas del sector en Callosa: Redes Gomez, S.A., Hilos
y Redes del Segura, S.A. “HIRESA”, Industrial Callosina, S.L. y Redesmar,
fabricando cuerdas de todo tipo sobre demanda. Afios después, con la
introduccion de la fibra sintética, se introdujo maquinaria mas perfeccio-
nada para la fabricacion de la cuerda.

12 parte de la maquina perchero de los hilos

Este nuevo tipo de maquinaria, permitia hacer todas las medidas de
grueso, con gran producciéon en metraje en una tirada. Posteriormente, se
cortan las cuerdas en metraje sobre pedidos.

En Septiembre de 1964 en la calle La Carcel, n® 13, aparece una
comercial a nombre de D. José Manuel Ballester Belmonte.
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22 parte de la maquina donde se corcha la cuerda

Comercializa y fabrica todo tipo de cuerdas e hilos de fibra de cafiamo
y sintética.

En 1980 forma otra empresa Hilos y Cuerdas del Segura, S.L. y se
traslada al B® San José, carretera de Callosa - Catral, Km. 1, con una exten-
sion de 4.200 m?, dando trabajo a once obreros.

D. José Manuel Ballester con un pedido de cuerda de polipropileno, afio 1970
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Al paso de los anos algunos de los fabricantes mencionados, por dis-
tintas razones dejaron de fabricar, surgiendo otros nuevos que ya menciona-
mos en el sector de la fabricacion de Redes.

Obreros con una cuerda fabricada en la empresa de D. Francisco Molina Follana,
1965 con monofilamento de plastico
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COBERTURA SOCIAL EN LA INDUSTRIA DE CALLOSA 1900 - 2000

La evolucion en Espana de los sistemas de proteccion frente a los
riesgos sociales sigue las pautas clasicas, salvo por lo que hace a la apa-
ricion de los Seguros Sociales que debido al retraso del proceso de In-
dustrializacion Espanola, o Revoluciéon Industrial lo hacen en forma mas
tardia; concretamente en los primeros anos de este siglo. Hasta esta fecha
los Unicos sistemas de proteccion frente a las necesidades era: el ahorro
individual, la solidaridad familiar, la beneficencia, la mutualidad o los se-
guros privados.

De entre estas técnicas, convendria senalar en el caso espanol,
como en otros ejemplos de derecho comparado, la mutualista. El antece-
dente remoto de la prevision social, hasta su eliminacién como consecuen-
cia del triunfo de las ideologias liberales, fue el Gremio y sus variaciones
(cofradias o hermandades, por ejemplo). Ademas de regular los aspectos
profesionales del trabajo, (organizacion del trabajo, categorias, reglas de
ascenso de aprendiz a oficial y a maestro, jornadas, trabajo, etc...), tenian
por objetivo el amparo de los trabajadores en caso de infortunio.

Sin embargo, importando las tendencias liberales, se suprimié en
el siglo XIII el Régimen Gremial. Sobre la base de que entre el individuo y
el Estado no podria haber intermediario alguno, la Real Orden de 26 de
mayo de 1790 declar6 libre el ejercicio de la industria. Decreto plena li-
bertad para la instalacion de talleres y fabricas. Esta situacion impacté en
la situacion del trabajador y la proteccion frente a los riesgos sociales; la
relacion del trabajo quedaba sujeta al concierto de voluntades, trabajador
- patrono, y cualquier intervencion de terceros era penado, provocando la
situacion social de pobreza de la clase obrera que dio pie a los movimientos
asociacionistas de base socialista, comunista, anarquistas.

En Espana, solo a partir de 1869 se concedié el derecho de asocia-
cion siempre que no tuviera caracter profesional o sindical, en cuyo marco
se desarrollaron las sociedades de socorros mutuos, Montes de Piedad,
etc.

El germen de la proteccion social del trabajador se encuentra en la
creacion de la Comision de Reformas Sociales de 1883.

Bajo el derecho de asociaciéon se crea en Callosa:

En el afio 1890 bajo las ordenanzas de 1869, se cre6 en Callosa con
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La Sociedad de El Gremio La Sociedad de La Sociedad de El Gremio
Rastrilladores y de Hiladores Obreras Sogueras  Costureras de Suelas de Carreteros
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9 de octubre de 1916
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el apoyo del jesuita D. Antonio Vicente, el Circulo Catélico de Obreros sien-
do su primer presidente D. Miguel Bernal Martinez. Fueron los primeros
asociados obreros agricolas teniendo derecho a: médico, practicante, me-
dicamento y un sueldo diario de 1,50 ptas.; cantidad suficiente para poder
subsistir en aquellos tiempos mientras durara la enfermedad. La sociedad
ademas de sus ingresos por cuotas, lo hacia de una loteria o bingo que se
jugaba todos los domingos. La cuota que se paga por socio era de 0,10 cts.
por semana.

El edificio estaba situado en la entonces Plaza de la Constitucion,
hoy Plaza Reina Sofia. Fue su propietario D. José Serapio Martinez, lla-
mandose después “La Casa de las Jimenas”, fue posible su compra por el
Circulo Catolico Obrero, por la aportacion de su importe 2000 ptas. por
D. Diego Pina Manresa, cantidad que se le fue devuelta poco a poco al Sr.
Pina.

Las leyes existentes que autorizan la implantacion de Gremios por
categoria de trabajo, brindan la plataforma politica que se traduce en el 15
de enero de 1922. Que siendo en el Circulo Catdlico de Obreros mayoria de
socios socialistas cambia el nombre a Mutualidad Obrera Callosina, sur-
giendo de esta en 15 de enero de 1924 el Partido Socialista Obrero Esparol
(P.S.0O.E.). Fueron los impulsores de este movimiento: Antonio Belmonte,
José Estan, Manuel Grau Estan, José Grau Rassel, Roque Canales, Pedro
Moreno, Pedro Hernandez, Manuel y Francisco Almira, Francisco Villa,
César Ruiz.

o . /,.. 9.
En junio de 1922 se constituye en la Casa del /p BENEP;Q

Pueblo, un seguro médico gratuito para los obreros 4/ KL Sadeded de - %
con el nombre de “La Benéfica”, Sociedad de Socorro q-;!mmm *
Mutuo. Se inscriben en la Casa del Pueblo las asocia- \"fv’l pr 0185
ciones y gremios de los obreros callosinos.

En los primeros 30 anos del siglo XX, la economia obrera era muy
pobre, la poca industria existente en estos afnos y la incertidumbre de la
continuidad en el trabajo, fueron los causantes de esta precariedad no
permitiendo a las familias desarrollo alguno y obligando a nifios - ninas al
trabajo a la corta edad de siete u ocho afios.

Fue a partir de 1935, cuando la inestabilidad politica de los dis-
tintos Gobiernos Republicanos empeoré mas la situacion. El desarrollo
de los Seguros Sociales en Espana se inscribe en un panorama politico
concreto del que ya se ha hecho mencion, caracterizado por el despliegue
de la legislacion social como instrumento de la reforma social del siglo XX.
De hecho en 1883 se habia creado la comision de Reformas Sociales, que
tenia por objeto el estudio de las cuestiones que interesan a la mejora de
la clase obrera, tanto agricola como industriales. En 1903 se creo6 el Insti-
tuto de Reformas Sociales y en 1908 el Instituto Nacional de Prevision, al
que en su primer momento se le asignaron los objetivos de: a) difundir e
inculcar la prevision popular, en especial en la forma de pensiones de re-
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tiro; b) administrar la mutualidad de asociados que se crease; c) estimular
y favorecer la practica de las pensiones de retiro. Esta primera funcion de
fomento, se transformo en una funcion de gestion, y asi, posteriormente el
[.LN.P. asumi6 la gestion directa de la proteccion establecida como obligato-
ria de algunos riesgos sociales.

Es durante el periodo de 1917 - 1923 cuando se multiplican las
normas sociales. Entre las que destacan aquellas por las que se instauran
los seguros obligatorios. Asi, a partir de 1919 es posible hablar en Espana
de Seguros Sociales.

Se decretd en el ano 1919 la jornada de 8 horas de trabajo que se
venia aspirando desde anos anteriores; hasta entonces la forma general
para realizar estos trabajos era a destajo. Ayudado por la patronal pero
enemigo de la clase obrera puesto que en tiempos de crisis, no permitia re-
partir el trabajo. Por otra parte habian los cientos de familias que preferian
el destajo, haciendo diez o mas horas para conseguir el misero jornal que
le permitiera mal vivir.

Con motivo de la huelga de 1928 se consigue el acuerdo de esta-
blecer para el Espadado y Rastrillado 8 horas diarias de trabajo, asi como
multando su incumplimiento. Este acuerdo acogié al resto de los trabajos
de canamo, hilado, sogueras, costureros de suelas, carreteros, etc.

En el ano 1931 motivado por el escaso trabajo de la industria se
ajusto el trabajo a destajo, a una jornada laboral de 48 horas semanales y
en las labores agricolas del canamo de luz a luz, se pasé a 7 horas diarias,
acuerdo que duré hasta 1936.

Fue en el desarrollo de la proteccion social y durante la Segunda
Republica cuando se procedié a un desarrollo relevante en materia de le-
gislacion de prevision social, que se concreté en una ampliacion de la pro-
teccion.

Se elevo a rango constitucional el decreto a la seguridad social. El
articulo 46 de la Constituciéon Republicana, establece concretamente que
“la Republica asegurara a todo trabajador las condiciones necesarias para
una existencia digna”. Su legislacion social regula: los casos de seguros
de enfermedad, accidente, paro forzoso, vejez, invalidez y muerte. Eviden-
temente, sobre esta base constitucional se apoya un proyecto legislativo
ambicioso, que se concretd en la reordenacion del seguro de accidente en
1932; en la creacion de la impresion de seguros sociales (1935) a la que se
le atribuyen facultades de investigacion e informacion y en la sistematiza-
cion de las enfermedades profesionales en una lista cerrada, por ramas de
industria (ley 13 de julio de 1936). Con anterioridad a 1936, la proteccion
de la enfermedad profesional habia esta amparada por una interpretacion
extensiva del Tribunal Supremo, aplicando la legislacion del accidente de
trabajo; sobre el hecho de que durante la Guerra Civil, la legislacion de
los seguros sociales se escindi6 y se publico; por suerte entre 1936y 1939
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rigi6é una legislacion en la zona republicana, y otra distinta en la zona na-
cional. En ésta, ya que el fuero del trabajo contuvo un programa de segu-
ridad social en su declaracion, la prevision proporcionara al trabajador la
seguridad en el infortunio, a cuyo efecto se incrementaran los seguros so-
ciales de vejez, invalidez, maternidad, accidente de trabajo, enfermedades
profesionales, tuberculosis y paro forzoso tendiéndose a la implantacion
de un seguro total y de modo primordial se atendera a dotar a los traba-
jadores ancianos de un retiro suficiente. En este periodo destaca la ley de
18 de julio de 1938 por la que se instituye el subsidio familiar que seria el
punto de partida de una particular preocupacion familiar.

La ley 1 de septiembre de 1939 implanta un seguro de vejez en
sustitucion del Retiro Obrero, y que establecia un sistema de pensiones
fijas (tres pesetas dia) frente al sistema de capitalizacion de aquello. A este
seguro de vejez se le vinculo en 1947 la proteccion de las situaciones de in-
validez derivadas de accidentes no laborales y de enfermedades comunes.
En 1955 el seguro de vejez e invalidez, quedo6 convertido en un seguro de
vejez, invalidez y muerte, que incluia el riesgo de muerte por contingencias
no profesionales e indemnizaba a los derechos-habientes.

Las enfermedades profesionales también fueron objeto de asegura-
mientos. Primero de forma parcial, por la orden de 7 de marzo de 1941,
se instauro el Seguro de “Silicosis” y se desarrollé en anos sucesivos. Por
decreto de 10 de mayo 1941 se instauro el Seguro de “Silicosis” y se desa-
rrollé en afnos sucesivos. Por decreto de 10 de enero de 1947 se establecio
el Servicio de Seguro de enfermedades profesionales. Esta se definia como
aquella enfermedad producida por elementos o sustancias en industrias
u operaciones incluidas en el cuadro anexo al decreto y que ocasiona una
incapacidad permanente o progresiva para el ejercicio normal de la profe-
sion o la muerte. En esta materia regiria lo establecido en la legislacion de
accidente de trabajo y las normas especificas en la materia.

Encontramos en los trabajadores del canamo en las distintas fases
de su industria, una posible enfermedad de los obreros que en ella trabaja-
ron, “La Cannabosis” nombre que se le pudo dar a estas molestias sufridas
por algunos obreros como: Espadadores y Rastrilladores, por ser la planta
del canamo de la familia de las “Canabineas”.

Elilustre alicantino D. Francisco Figuero Pacheco, en su libro “Geo-
grafia del Reino de Valencia”, 1913 - 1925 hace el siguiente comentario.
Encontramos en Callosa en el afio 1925 que de los 193 fallecidos de ese
ano el 50% de ellos, no supero los 4 anos de edad, y analizando las causas
de las defunciones destaca un 25 % de origen digestivo, un 20% de carac-
ter infeccioso y otro 30% localizado en el aparato respiratorio, posiblemen-
te a causa de los trabajos del canamo. Si agregamos a ello la precariedad
de la alimentaciéon y la poca aportacion sanitaria de esos anos, la muerte
en la poblacion rondaba los 30 anos.

En cuanto a las afecciones respiratorias de los obreros del cafnamo,

177



Espadador y Rastrillador, estas vienen precedidas de circunstancias que
no se tuvieron en cuenta en los primeros 30 anos del siglo XX. a) En todos
los pueblos de la comarca del bajo Segura quizas por tradicion o comodi-
dad, para llevarla a cabo el “Enriado o Embalsado” del canamo, siempre
se hizo en las llamadas “balsas” con agua estabulada donde esta agua no
tenia movimiento alguno. Con las varillas del canamo sumergidas en ella,
a cierto tiempo, fermentaba, fomentando gran cantidad de microbios y
lejias, que se adhieren a la fibra del canamo. En las primeras operaciones
del trabajo del canamo, esta el “agramador”, el que recoge las varillas del
canamo con la plena aportaciéon de microbios, para agramarlo, al hacerse
este trabajo plenamente al aire libre, no le afecta este polvo nocivo que
desprende la operacion de agramado, al no ser que sufra alguna afeccion
pulmonar, como algiun resfriado, o bronquitis comun.

Referente al Espadador y Rastrillador en estos primero anos del
siglo XX, los obradores donde realizaban sus trabajos, no todos disponian
de ventilacion adecuada, los obreros, no a todos sino a algunos y en espe-
cial los lunes, notaban alguna insuficiencia respiratoria, el polvo irritaba
e inflamaba los conductos respiratorios. Si anadimos a esto que fueran
fumadores, estos sintomas se agravaban.

Hubieron otros oficios dentro de los trabajos del canamo como so-
gueras e hiladores que aunque sus trabajos se realizaron a pleno aire libre,
por tener alguna enfermedad pulmonar les afecto el polvo.

En Espana, el cultivo del cannamo en el siglo XX, se llevo a cabo en
distintos puntos; en la vega de Granada, en la de Sevilla, en el alto rio Tajo,
en el alto Ebro, en la vega de Aragon, en el bajo Ebro, la vega de Lleida. En
todas estas zonas canameras, el canhamo se enriaba o embalsaba en las la-
deras de los rios donde el agua era corriente, lo que permitia que tanto los
microbios y lejias no se quedaran en la fibra de canamo, si no en muy poca
cantidad. Siendo casi nulas las afecciones pulmonares en los trabajos del
canamo, embalsado en agua corriente. Al término de la contienda Civil Es-
panola en 1939, dentro de los distintos avances sociales que se produjeron
encontramos enfermedades profesionales por orden de 7 de marzo de 1941
como enfermedad profesional la “Silicosis”. Por decreto de 10 de enero de
1947 se establece el Servicio de Seguro de enfermedades profesionales no
haciendo mencion a la posible enfermedad del canamo.

Sin embargo, debemos de agradecer a dos ilustres Doctores: A. Bar-
bero y R. Flores, las investigaciones que acometieron en cuanto a las inci-
dencias que ocasionaba el polvo del canamo, llegando a la conclusion que
para paliar estos efectos ciertos oficios como el Espadador y Rastrillador
filtrando el aire que inhalaba durante su jornada de trabajo por medio de
un bozo, purificador de aire, a estos obreros que le afecta el polvo de cana-
mo seria beneficioso.

Tomando nota la Seguridad Social de este beneficio, decret6 una
bonificacion del 10% en el jornal al obrero que utilizara dicho bozo. Sin

178



embargo no fue reconocida enfermedad profesional.

Meritoriamente al equipo de los doctores Barbero y Flores, en 1961
se les concedio la medalla al mérito al trabajo por su incansable estudio en
estos sintomas del canamo.

Siguiendo los avances de proteccion social en el siglo XX, encontra-
mos el 11 de julio de 1941 donde se crea el Seguro Obligatorio de Enferme-
dad, que protege a los trabajadores, sus conyuges y condicionadamente a
los ascendentes y descendentes, en caso de enfermedad comun en cuatro
vertientes, tiene como fin la prestacion de asistencia sanitaria (médico,
hospitalaria y farmacéutica) en caso de enfermedad. Si bien ya existian
algunos antecedentes.

La continuidad en el trabajo de los obreros en los afnos 1900 - 1940
fue muy poco estable. Bajo la orden de 26 de mayo de 1790 en la que la
relacion de trabajo quedaba sujeta al concierto de voluntades entre traba-
jador y Patrono. El trasiego de los obreros en Callosa, de un patrono para
otro era continuo en todos los oficios, esto ocasionaba la incertidumbre del
jornal diario acarreando la baja economia de muchas familias.

Fue a partir de 1945 cuando empezo a mejorar la economia en
algunas familias, creandose pequenas empresas familiares de rastrillado
de canamo y algunos de alpargatas proporcionando el trabajo diario mas
seguro de sus componentes.

Cuando en 1941 ya se creo el Seguro Obligatorio de Enfermedades,
hubo algun obrero en el espadado y rastrillado que preferia cobrar las 2,50
ptas. mas por quintal en el rastrillado y 1,75 ptas. mas en el espadado y
no estar afiliado. Esto da muestra de precariedad de algunos obreros de
aquellos anos.

Con la llegada de los annos 1950 el obrero fue concienciandose de la
importancia de su incorporaciéon en la Seguridad Social a nivel individual
y familiar, por los beneficios que ello aportaba.

Los avances sociales que el obrero tiene hasta finales de siglo, son
unos de los mejores de Europa. La cobertura sanitaria y el retiro de pen-
siones son satisfactorios aunque siempre mejorables.
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Propiedad ds
KANUSL MART TWEZ CULDRADD

REGLAMENTO

CAPITULO 1
Objeto de esta Sociedad

Articulo 1.° El objeto de este <Circulo
Catdlico de Obreross, es crear una Caja
de Ahorros, con el fin de atender a las nece-
sidades mds perentorias de los socios enfer-
mos; arraigar y propagar las verdades de la
Religion Catélica Apostdlica Romana y tener
una expansion, a la vez que pueda instruirse
en las artes y las ciencias, cuya doctrina no
sea opuesta a la sustentada por !a Iglesia Ca-
tolica, situade en la calle Mayor nim. 42.

Art, 2.° Para lesfines de que trata el an-
terior articulo en su dliima parte, la direc-

—5—

mas dias en que el obrero no esté trabajan-
do, a juicio de la Junta Directiva.

Art. 7. Con el fin de que se pueda ins-
truir la juventud, se abriran Escuelas noc-
turnas, donde se ensefiard a leer y escribir,

‘Doctrina cristiana, Historia Sagrada, Arit- .

mética, Gramética, Dibujo lineal y Muiisica,
no admitiéndose més que a los socios y a los
hijos de éstos que no sean menores de doce

afnos. .
Se establecerdn las Escuelas tan pronto

como esta Sociedad cuente con una existen-
cia en Caja de mds de cuatro mil pesetas.

. Art. 8.° Quedan prohibidas en este Cir-
culo todas las cuestiones politicas y de loca-
lidad, como también la lectura de periddicos
politicos y todos los actos que no sean pro-
pios de una sociedad culta.

CAPITULO Nl
Constitucién de la Sociedad

Art, 9.° Este Circulo se compone de so-
cios de proteccién, protectores, numerarios
y de mérito y todos ellos tienen los mismos
derechos respecto al disfrute de los recreos
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cién de este Circulo se pondra bajo los aus-
picios del Prelado de esta Didcesis.

Art. 3.° Tanto por sostener incolumes
los principios de nuestros dogmas catoli--
cos, como por esperar y confiar en su ayuda
y proteccién, se tendrd por Patrona de este
Circulo a Maria Santisima Madre de Dios y
Nuestra, bajo el misterio de su Purisima
Concepcion.

Art. 4.° Con tan plausible objeto, se ce-
lebraréd en el dia de la Patrona entre los so-
cios de este Circulo una comuniéon general-
en una misa que se mandard celebrar en
provecho de los socios vivos y difuntos.

Art. 5.° Para que el obrero tenga una
expansién de sana moral, se dispondréd de
una casa Circulo, en la que los socios po-
drdn dedicarse a lecturas de obras que ha-
yan merecido la aprobacidon Eclesidstica y
periodicos que no tengan cardcter politico
y ademas, aquellos juegos licitos en los que
no puedan perderse mds de dos céntimos de
peseta en cada jugada.

Art. 6.° La casa habitacion estard abierta
los dias festivos y en las horas de los de-

—6—

y comedidades que proporciona e iguales
obligaciones en el cumplimiento de los de-
beres que se disponen en este articulado.

Art. 10 También podran concurrir al Es-
tablecimiento los forasteros por el término
de quince dias y con autorizacién del Pre-
sidente, siempre que profesen los principio
del Catolicismo.

Art. 11 El «Circulo Catélicon, no podrd
ser disuelto, mientras haya un solo socio con
voz y voto que quiera que subsista.

Art. 12 En caso de disolucién voluntaria,
se formard un inventario de los valores exis-
tentes en Caja y demas efectos pertenecien-
tes a la Sociedad, y el importe de unos
y otros, se distribuird entre los socios de
proteccién con la mayor equidad, por la
ultima Junta Directiva elegida, a medida que
vayan siendo aquejados de alguna enfer-
medad.

CAPITULO 11l

Socios de proteccién y protectores

Art. 13 Socios de proteccion son los que
no pagando por contribucion territorial una
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cuota de mds de veinte y cinco pesetas,
tienen derecho a ser socorridos durante su
enfermedad por el {iempo que marque este
Reglamento.

Art. 14 Socios protectores son los que
pagando ‘mds de veinte y cinco pesetas de
igual contribucién no tienen derecho a ser
socorridos.

- Art. 15 Para ser admmdo en este Circu-
lo en concepto de socio de proteccion, es
preciso que el ‘solicitante reuna las condi-
ciones siguientes:

A) Ser catdlico, apostdlico romano. -

- B) Tener diez y seis afios cumplidos y
no exceder de cincuenta.

C) Ser presentado por un socio de pro-
teccién o protector.

D) Ser aprobado por la Junta Directiva.

E) Manifestar a su pretension la enfer-
medad que padezca.

Art. 16 Tanto los socios de proteccidn
como los protectores, tienen derecho a for-
mar parte de la Junta Directiva y tienen voz
y voto en las Juntas generales que se cele-
bren.

= Q=

Art. 22 Para que los socios a que alude
el articulo anterior puedan percibir socorro,
es necesario que sea por enfermedad con-
traida en esta localidad: '

Art. 23 Para: estar a- lo que prescriben
los" articulos 20°y 21 de este Reglamento, es
necesario que los socios den parte de su
ausencia a la Junta Directiva.

CAPITULO IV

Socios” numerarios

‘Art, 24 Son' socios numerarios los que
no teniendo derecho a percibir socorro, a
formar parte de la Directiva, tomar parte en
las discusiones -ni asistir a la celebracion de
las Juntas generales, abonan la cuota men-
sual de cincuenta céntimos de peseta.

Art. 25 La admisién como la de los pro-
tectores, compete' a la Junta Directiva y las
circunstancias que han de reunir para solici-
tar su admision, serin las mismas que las
que se determinan para los de proteccidon en
el articulo 15, a excepcion de los particula-

-

Art. 17 No podrén ser de la Junta Direc--
tiva los que no' sean mayores de edad y
sepan leer y escribir. '

Art. 18 Los socios de profeccién y pro-
tectores pagardn una cuotasemanal de veinte
y cinco céntimos de peseta. :

Art. 19 Cuando los socios a que se re-:
fiere el articulo anterior adeuden seis cuotas
semanales, se entendera que dejan de perte-
necer a esta Sociedad y la Directiva anun-
ciard al publico su baja definitiva. :

Art. 20 Los socios de proteccién, en su-
ausencia para dedicarse al trabajo, cuando
ésta no exceda de seis meses, tendrdn dere-
cho al socorro si contrajesen alguna enfer-
medad durante la misma; pero vienen obli-
gados al primer domingo de su regreso a
satisfacer todas las cuotas devengadas, a
contar desde el dia de partida, fechaen la
que no adeudardn nada a esta Sociedad.

Art. 21. Los que fuesen llamados al ser-
vicio de las armas, se considerardn dados
de baja temporal y no perderan antigiiedad
a pesar de no pagar a su regreso cuota algu-
na del tiempo vencido.

res, segundo y cuarto a que podran exceder
de cincuenta afios de edad, y quinto.

Art. 26 En cuanto a su profesion en.
ideas catolicas, comportamiento y comodi-
dades en este Circulo, estan sujetos a lo que
sobre estos particulares determina el articu-
lado de este Reglamento.

CAPITULO V

Socios de mérito

Art. 27 Estos son los que por sus condi-
ciones especiales en un arte cualquiera o
generoso desprendimiento contribuyan a dar
impulso a este Circulo. No abonan cuota
alguna por tal motivo y su designacién se
hace a propuesta de la Directiva en Junta
general.

CAPITULO VI

Observaciones generales a toda clase

de socios

Art. 28 Todos los socios de proteccion,
protectores, como numerarios acreditardn su
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concepto de tales mediante el titulo y nimero
correspondiente autorizados con la firma del
Presidente y Secretario.

Art. 20 Los socios numerarios entrega-
ran su cuota mensual antes del veinte de
cada mes al Conserje de este Circulo, y sino
fo hiciesen, se entenderd que no quieren
pertenecer a esta Sociedad y seran excluidos
de la misma por la Directiva.

Art. 30 También estidn obligados todos
los socios a denunciar al Presidente las faltas
de servicio o insubordinacién que observen
‘en el Conserje 0 dependientes del Circulo
‘para que se ponga su remedio o castigo.

Art. 31 Todos los socios han de respe-
tar y obedecer las disposiciones de la Junfa
Directiva, pudiendo solamente, caso de no
creerlas acertadas, promover discusion sobre
ellas en la Junta general inmediata.

Art. 32 Los socios podrdn hacer ante
la Junta Directiva, las observaciones que
crean conveniente, acerca de las circunstan-
cias del aspirante a socio en el plazo de dos
dias que su solicitud serd anunciada.

Art. 33 Tode socio que dejase de serio

e b
socorridos con una pesetael primer dia de su
enfermedad y con una peseta.cincuenta cén-
timos cada uno de los:sucesivos.

[Art, 38 Acreditardn el estado de su-en-
dfermedad -por:medio de certificacién faculta-
tiva del médico.de esta Sociedad.

Art. 39 Para tener derecho al socorro
«designado, -es ‘necesario contar :seis :meses
de-antigiicdad -en el Circulo y no .adeudar
tres o mds cuotas semanales.

. Art. 40 Los :socios :de proteccion perci-
-biran socorro-durante una misma enferme-
.dad :en un plazo que no .exceda de .tres me-
:ses; 'sin embargo, si las circunstancias del
-paciente imponen cierta .conmiseracion, la
Junta.Directiva a juicio suyo podra asignar-
les, una vez transcurridos los tres meses, un
‘NUevo SOCorro .que nunca serd menor .de
setenta y cinco céntimos:-de peseta, ni mayor
de:una peseta cincuenta céntimos.

Art. 41 La Junta Directiva de :acuerdo
con:la general, contratard Médicos para la
asistencia de los socios enfermos y éstos
serdn retribuidos con fondos de este Circulo.

Art. 42 A ningin socio enfermo se le
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voluntariamente necesita para pertenecer

otra vez al Circulo abonar por anticipado
cuantas cuotas dejara de satisfacer.

Art. 34 Cuando por algtin motivo llega-
se a ser contrario al decoro .de este Circulo
la asistencia de alguno de los socios o infrin-
giesen el articulado de este Reglamento, seréd
expulsado -de la Sociedad o en .otro caso
temporalmente si la falta es menor. Lo prime-
ro corresponde ala general, lo:segundo.a la
Directiva.

Art. 35 El socio que por conveniencia
propia o por falta justificada cometida en la
Sociedad haya dado lugar a la expulsion
toial, pierde cuantos derechos y privilegios
se le concedan por este Reglamento.

Art. 30 Cuando un socio ingrese en este
Circulo, tomard sobre si las obligaciones de
no blasfemar ni profanar los dias festivos; dar
buen ejemplo con su conducta cristiana y
aconsejar que sus amigos hagan lo propio.

CAPITULO VII
DEI S0COorro r]e 105 enfermos

Art. 37 Los socios de proteccion serdn

facilitard el socorro si de antemano no se
le ha expedido el correspondiente certificado
facultativo de su enfermedad, el del Cobra-
dor de no adeudar tres o mds cuotas sema-
nales y el del Presidente de contar el souo
mas de seis meses de antigiiedad.

Art. 43 Los socios de protecc:én enfer-
mos que fuesen_trasladados al Hospital para
su curacion, percibirdn sus dietas. al tenor de
los articulos anteriores.

Art. 44 Los socios de proteccion que se
ausenten en busca de trabajo y tengan dere-
cho al socorro, para que se les pueda acre-
ditar, es preciso que/h’a falta de Médicos
que certifiquen de su ‘enfermedad, lo justifi-
quen con tres compaifieros que sean socios o
con seis si no lo fuesen. .

Art. 45 Quedan sin derecho a percibir
socorro el socio enfermo que sin permiso
del Médico y conformidad de la D1rect1va,
salga a la calle.

Art. 46 Todos los socios de proteccion,
quedan obligados a poner en conocimiento
de la Directiva la variacién que hagan de
domicilio.
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Art. 47 = Notienen derecho al socorro el
socio que enferme por venéreo y sus conse-
cuencias; abusos de bebidas alcohodlicas y-
sus consecuencias, rifias, toros, etc. etc.

-Art. 48 Todo socio que después de in-
gresado- tuviese enfermedad que la haya
ocultado al solicitar su admisién, pierde el
derecho al socorro.

. Art. 40 Para'en el caso que hubiese mu-
chos socios atacados en una epidemia y no
se contara con fondos _suficientes para res-
ponder a todas las necesidades, la Directiva
queda autorizada para designar la cantidad
con- que cada uno habia de ser socorrido
hasta extinguir las existencias en Caja; pero
con la aprobacion de la Junta general,

CAPITULO VIII

De las Juntas generales

Art: 50 Constituyen Junta general los
socios de proteccion y protectores que se
Teunan en cualquier nimero a invitacion de
Ja Directiva, aun cuando ésta no conste mas
que de Presidente y Secretario en este acto,

anuncio en el sitio de costumbre con ocho
dias de anticipacion, designando el local y
hora en que se haya de llevar a efecto.

4Art. 55 - No podra tomarse en Junta gene-
-ral acverdo que modifique o derogue alguno
de los articulos de este Reglamento si no
tiene a su favor las tres cuartas partes de
los socios en ella presentes.

Art. 56 El Presidente y el Secretario de
la Junta Directiva, lo serdn también de las
generales que se celebren y serdn en union
de los demas vocales de aquélla que puedan
estar presentes, los tnicos que constituyen
la mesa. Abierta la sesion por el Sr. Presi-
dente, se leerd por el Secretario el acta de
la iltima Junta general y sobre su aproba-
cion o modificacién recaerd acuerdo firman-
dola los individuos de la Directiva que asis-
tieren y seis socios de los que designe la
ganeral, constando en el margen de la misma
el nombre y apellido de los concurrentes
a ella. -

Art, 57 Anunciada discusion de un asun-
to cualquiera, el Presidente la dirigird no
pudiendo hablar mds que tres socios en

- .

y son validas'y legitimas cuantas resolucio-
nes adopten la-mayoria de votos de los alli
presentes. -

Art. 51 Cada aiio se celebrardn'dos Jun-
tas generales ordinarias que tendrdn efecto
el tercer domingo del' mes de Junio' y- si-
guiente al del dia' de la Patrona de- este’
Circulo, y en ellos se tratard. de:la confec-
cion del presupuesto de gastos de este Cir-
culo'y aprobacién de cuentas-del afio ante=
rior en la primera, y en la: eleccién: de’ la
mitad de los.cargos de la Directiva en la
segunda.

Art. 52. Ademds de las Juntas generales
ordinarias, se celebrardn las extraordinarias
que la Junta Directiva juzgue conveniente'y
las que soliciten la cuarta parte de los socios
que tienen voz y voto en estas Juntas.

Art. 53 Cuando la Junta general fuere
extraordinaria, deberd expresarse en la con-
vocatoria: el objeto de la reunion y eniella
no podré tratarse y resolverse mas que sobre’
el objeto-expresado.

Art. 54 Para la celebracion de las ordi-
narias y extraordinarias bastara fijar un
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pré y tres en contra, procediéndose a la
votacion. )

Art. 58 El Presidente permitira que cual-
quiera de los socios que haya tomado par-
te en la discusion, rectifique simplemente
los hechos que hubiesen podido tergiver-
sarse, . ;
Art. 59 El socio que esté en el uso dela
palabra, no podrd “interrumpirsele bajo nin-
gin concepto; pero el Presidente podré reti-
rarsela a cualquiera que en sus discusiones
no observe el decoro conveniente.

Art. 60 En las asambleas generales, esta-
rd a cargo del Presidente el orden y buen
nombre de la Sociedad y tendrd facultades
para castigar al socio que no respete su
autoridad o falte a otro compafiero, con un -
correctivo de suspension de voz y voto de
uno a tres meses, y si reincidiese, la general
decretard su expulsién del Circulo.

" Art. 61 Las votaciones seran nominales
y. secretas. Las votaciones secretas sélo ten-
drdn lugar a la eleccion de los cargos.de la
Directiva y en los votos de censura y con-
fianza y cuando por tener que juzgar de la
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conducta particular de un individuo, la Junta
general acuerde esta forma de votacion.

Art. 62 En los demas casos, las votacio-
nes serdn nominales. Estas se verificardn
dando lectura el Secretario a la lista de los
socios por orden de antigiiedad y dando a
continuacién cada uno de los presentes la
palabra afirmativa o negativa.

Art. 63 Las votaciones secretas se hardn
por medio de papeletas rubricadas por el
Presidente, sin que puedan tomar parte en
ella los que no estén presentes en el acto de
la votacidn.

Art. 64 A las Juntas generales correspon-
de entender de la expulsién total de un so-
cio y de la prohibicién de entrada al Circulo
sin dejar de pagar las cuotas correspondien-
tes cuando esta prohibicion exceda de seis
meses, previo informe siempre de la Direc-
tiva, por faltas que los socios hayan cometi-
do en este Circulo.

" Art. 65 Todos los acuerdos de la Junta
general, se determinardn por mayoria de
votos de los concurrentes al acto.

— 2] —

culo y dardn cuenta al Presidente de las
deficiencias o faltas que observen con res-
pecto al régimen interior de este Estableci-
miento. :

Art. 70 En cuanto a la eleccion, ha de
llevarse a efecto por medio de papeletas
rubricadas por el Presidente, en que cons-
ten todos los cargos de la eleccién y a con-
tinuacion de cada uno de ellas el nombre
de los que hubiesen de desempeifiarlos y se-

. rén entregadas al Presidente por los socios
a medida que searrllamados y éste las de-
positard sin leerlas en una urna a presencia
de los electores.

Art. 71 El Secretario anotard los socios
que vayan tomando parte en la eleccidn.

Art. 72 Concluida la eleccion, el Presi-
dente comparard el nimero.de papeletas
con el de socios que tomaron parte en la
eleccion y si estuviesen conformes, las leerd
en alta voz. Si no estuviesen conformes se
acordard la inutilidad de las que se conside-
ren tienen tal vicio, y después se procede
como en el caso anterior.

Art. 73 Después de leidas y resumidas
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CAPITULO 1X

De la Junta Directiva

Art. 66 La direccion y administracion de
este Circulo, estard a cargo de una Junta
Directiva, compuesta de Presidente, Vice-
Presidente, Secretario, Vice-Secretario, De-
positario, Interventor, dos Cobradores, cua-
tro Vocales y cuatro Enfermeros.

Art. 67 El nombramiento de esta Junta-
serd anual y por mitad. el domingo siguiente
del dia de la Patrona de este Circulo, me-
diante eleccién en Junta 'general, que se
llevard a efecto en el mencionado dia.

Art. 68 Es obligatorio el desempeiio de
todos estos cargos de la Directiva y solo
por enfermedad, ausencia o causa justificada
podrd renunciarse. Si al dimisionario no
asistieran cualquiera de estas razones, se
entenderd que renuncia también al titulo de
socio.

Art. 69 Cuatro individuos de la Direc-
tiva, turnardn mensualmente para la inspec-
cion de todas las dependencias de este Cir-

todas las papeletas, el Presidente proclama-
14 como elegidos a aquellos que hubiesen
obtenido mayor numero de votos.

Art. 74 Una vez queel Sr, Presndente
dé lectura en concepto de proc]amacnén a
todos los individuos que forman la Directiva,
se considerard €sta definitiva para gobernar -
en el afio siguiente, para lo cual procederd
el acto de la toma de posesidn, que lo serd
en primero de Enero de cada afio.*

Art. 75 La nueva Junta tomard a su cargo -
todo cuanto pertenezca a esta Sociedad,
acusando reciboa la saliente por medio de
inventario.

Art. 76  Si ocurriera alguna vacante en la
Directiva, se procederd por la misma al
nombramiento de uno a dos cargos a lo
sumo, porque si excediese de este nimero, se
verificard una eleccién parcial dentro de los
quince dias siguientes al en que quedaron
vacantes, en la forma que queda fijada.

Art. 77 Losindividuos de la Junta Direc-
tiva pueden ser reelegidos y queda a su
arbitrio el admitir o no el cargo que se les
designe.
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- Art. 78 La Junta Directiva se reunird una
vez cada semana en sesion ordinaria y sus
acuerdos se determinardn por mayoria de
votos de los que las componen.

Art. 79 Si en el dia designado para la
celebracién de la Junta Directiva no se reu-
niera mayoria de la misma, la sesion se
celebrard a los dos dias siguientes con cual-
quier numero de individuos de la misma, con
el cardcter de extraordinaria, a cuyo fin
pasard papeleta de citacién expresando el
objeto.

Art. 80 Podrd reunirse ademas la Direc-
tiva, cuando el Presidente lo crea oportuno
o cuando. lo soliciten cuatro o mas indivi-
duos de la misma con algin fin favorable a
la Sociedad.

‘Art, 81 La Junta Directiva procurard por

- todos los medios el conservar el buen espi-
ritu del Circulo y nombrar comisiones de
vela a los enfermos que carezcan de familia.

Art. 82 También fijard las horas que
haya de estar abierto el Circulo, nombrar y
separar la servidumbre del mismo fijando la
retribucion que se convenga.

manifestar de una manera clara y en con-
ciencia, la enfermedad cronica que venga
padeciendo, por la que no podré obtener ni
por sus complicaciones el socorro que este
Reglamento determina.

Art. 88 Una vez que sea admitido se
conservard la papeleta de presentacidon en
la que se le anotard la fecha de su ingreso
en este Circulo. :

Art. 80 Cuando la Junta Directiva haya
de entender en el castigo que merezca un
socio por falta cobmetida en este Circulo,
oird al mismo y con informacidn testifical si
lo creyera necesario para la aclaracién del
hecho que se haya denunciado, resolverd,
imponiendo la pena que a su juicio merezca
la importancia de Ia falta.

Art. 90 Si ésta es de tal naturaleza que
mereciese el socio ser expilsado del Circulo
0 prohibirsele la entrada al mismo por mds
de seis meses, su resolucion definitiva co-
rresponde a la Junta general, pero mientras
tanto, el castigo provisional impuesto por
la Directiva, tendra fuerza legal.

Art. 83 La Junta Directiva estd autoriza-
da para dar inversion a las cantidades con-
signadas en el presupuesto de gastos'y para
la creacion de arbitrios y recursos que ven-
gan a aumentar los ingresos de este Circulo.

Art. 84 Cuando la Directiva crea nece-
sario hacer un gasto extraordinario que no
esté en el presupuesto y se considere por la
misma conveniénte a este "Circulo, lo pro-
pondrd a la general y ésta resolverd si pro-
cede o no hacerlo. 2 .

Art. 85 La Junta Directiva siempre es la
encargada de poner en ejecucion los acuer-
dos de las Juntas generales y tanto los de
éstas como los de aquéllas, deberd anunciar-
los al piblico en el local y sitio de cos-
tumbre.

Art. 86 Pasado el plazo de dos dias que
los aspirantes a socios de este Circulo lo
hayan.solicitado y expuesta su presentacién
al publico por igual tiempo, oidas las quejas

.y reclamaciones de los socios acerca del

prelendiente, resolverd a su juicio sobre su
admisién o no.
Art,. 87. Todo aspirante a socio, ha de

Art. 91 La Junta Directiva tiene la obli-
gacion de resolver en un breve plazo que
no exceda de diez dias, sobre las peticiones
y reclamaciones o quejas que presenten los
socios y si creyere conveniente ponerlas a la
resolucién de la general, la acompafiara con
su informe sobre el cual girard y recaerd la
discusién y votacién de aquella.

Art. 92 La Directiva no podrd dejar de
convocar a Junta general en ninguna de las
épocas sefialadas en el articulo cincuenta
y uno, y cuando lo soliciten en concepto de
extraordinaria la cuarta parte de los socios
de proteccién y protectores.

Art. 93 En los demds casos es de su ex--
clusiva competencia y siempre lo - serd con
ocho dias de anticipacion.

Art. 04 En la primera sesion de cada
mes, examinard y calificard el estado de las
cuentas de ingresos y gastos de este Circulo,
correspondiente al mes anterior, que el
Depositario presente y si merece la aproba-
cion de la Directiva, se expondrd al publico
autorizado por el Presidente, Secretario y
Depositario.
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Art. 95 - Los-estados mensuales a que hace
referencia el articulo anterior, se conserva-
rdn en Secretaria para presentarlos a la Junta
general del mes de Junio.

Art. 96 Cuando la Directiva observe que
un estado cualquiera arroja una existencia
en Caja de mds de mil pesetas, su imposicion
en el Banco de Espana; Caja de Ahorros si
otra aplicacidn a excepcidon de quinientas
que quedardn en Depositaria, lo determina-
rd la general que se convocara y sellevard a
efecto dentro de los quince dias siguientes
en el que se exhibld el estado de referencia
4 la Junta Directiva.

Art. 97 Las existencias en metilico, cré-
ditos o pagarés a favor de esta Sociedad,
quedardn a carge del Depositario en una
Caja de fondos, de la cual tendran llave
para ingresar y extraer. fondos, ademds del
Depositario el Presidente - Interventor.

Art. 98 La Junta Directiva esta obligada
a cuidar dela extricta observancia de este
Reglamento y no tendrd awtoridad para in-
fringirlo ni consentir su infraccion; pues si
4 tal extremo llegara €sta, la Junta general

I 1
autorizar asi mismo con su firma todas las re=
soluciones de la Junta Directiva y generalque
se publiquen en el cuadro de anuncios, y el
pago de todos los libramientos de gastos que
éstas hubiesen acordado.

Art. 103 También esta autorizado para
ejercer una accién directa para reprender
ciertos desmanes a socios y dependientes
del Circulo que intenten alterar el buen
espiritu de la Sociedad.

Art. 104 El Presidente, cuando haya ne-

cesidad de hacer algun pago, citard al Depo-

sitario e Interventor "y con las llaves que

cada uno previamente . conservan, a presen-

cia de los tres se abrird la Caja de fondos.
CAPfTULO XI
Del Vice-Presidente

Art, 105 El Vice-Presidente desempefiard
las funciones de Presidente y con las mismas
atribucicnes en los casos de ausencia, enfer-

medad u ocupacion de éste.

Art. 106 Cuando por cualquier circuns-
tancia no pudiera el Vice-Presidente desem-
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en asamblea juzgaria de la conducta de la
Directiva. .
CAPITULO X

Del Presidente

Art. 90 El Presidente est encargado de
intimar a los socios para que lleven buen
género de vida, aconsejandoles al propio
tiempo que frecuenten los preceptos del
cristianismo.

Art. 100 También estd encargado de re-
presentar al Circulo en todas las funciones
morales y civiles que se originen.

Art. 101 Al Presidente corresponde ha-
cer convocar y presidir las reuniones que
celebre la Junta Directiva y general; abrird
las sesiones y anunciard y dirigird las discu-
siones en unas y en otras, sin temar parte
en ellas y tendrd volo decisivo en caso de
empate.

Art. 102 Ademds, corresponde al Presi-
dente ejecutar los acuerdos de la Junta Di-
rectiva y general, firmar los titulos de los so-
cios y los billetes de entrada a los forasteros;

2 Bl

pefiar las funciones que marca este Regla+
mento, estd autorizado ‘para delegar sus
facultades en el Vocal de mds edad.

CAPITULO XII
Del Depositario

Art. 107 El Depositario tendrd -bajo su
responsabilidad los fondos del Circulo y con:
servados en una Caja destinada al efecto, y
de las cantidades que vaya percibiendo se
formalizar4 el correspondiente cargareme.

Art. 108 Pagard el Depositario el importe
de los gastos que en el Establecimiento se
originen por medio de libramientos que fir=
mard el interesado, autorizado por el Presi-
dente y suscrito por el Secretario e Inter-
ventor. )

Art. 109 Entregard al enfermero diaria-
mente las cantidades que éste deberd repar-
tir a los socios enfermos.

Art. 110 La data la justificard por medio
de libramientos y en la dltima sesién de
cada mes presentard a la Junta' Directiva
para su exdmen una cuenta detallada del



mismo mes que abrace el cargo, la datay la.

diferencia.

Art. 111 Debe responder con puntuali-
dad al llamamiento que se le haga para
cuandc haya necesidad de extraer fondos de
la Caja, previa entrega del libramiento corres-
pondiente. 4
CAPITULO X
De los Vocales

Art.*112. Asistirdn a las sesiones de la
Junta Directiva.de la cual forman parte y
tomardn parte en sus discusiones y votacio-
nes. y ostentarin su representacion en las
Juntas generales.

Art. 113 El Vocal de mas edad, suplira
al Vice-Presidente en sus funciones de ftal
y todos los Vocales irdn turnando en la
“vigilancia de los dependientes de este Cir-
culo y buen orden del mismo.

CAPITULO XIV
Del Interventor

Art. 114 El Interventor entendera en to-
das las operaciones liquidadoras que los

R

de éstas y extender y firmar las actas de las
Juntas generales y Directiva y las circulares
0 avisos gue se pasen a los socios o se fijen
en el cuadro de anuncios.

Art. 120 Llevard un inventario de todos
los efectos y utensilios que pertenezcan y
vaya adquiriendo la Sociedad y por tltimo
presentard cuenta justificada de las cantida-

des que se designen para gastos de Secre-
taria.
CAPITULO XVI

Del Vice-Secretario

Art. 121 Este hard las mismas funciones
que el Secretario, por delegacion del mismo,
ausencia o enfermedad.

CAPITULO XVII
De los Cobradores

Art. 122 Son los encargados de recaudar
las cuotas semanales a los socios de protec-
cion y protectores y forman parte de la Di-
rectiva con voz y voto.

Art. 123 Todos los meses presentardn
ante la Directiva liquidacion de las cuotas

w0

ingresos y gastos del Circulo ocasione, inter-
viniendo de una manera directa en ellas.

Art, 115 Ajustard los cargarémes y libra-
mientos que ocurran en la Contabilidad de
este Circulo y dard su asentimiento con su
firma.

Art. 116 Tiene obligacién de cumplir
con puntualidad al llamamiento que se le
haga por el Presidente para cuando haya de
abrir la Caja para efectuar algiin pago.

CAPITULO XV

Del Secreta_rio

Art. 117 El Secretario convocara por dis-
posicion del Presidente las Juntas generales
y Directiva y dard en ellas cuenta de los
negocios pendientes.

Art. 118 Tiene obligacion de expedir.
los recibos contra los socios al tenor dela
lista que obre en Secretaria.

Art. 119 Corresponde ademds al Secre-
tario, dar cuenta de los documentos que
fuesen necesarios para las discusiones o
votaciones y anotar y publicar el resultado
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que se les hayan entregado y metélico que
en Caja ingresen.

Art. 124 Las horas destinadas para el
cobro serdn de ocho a doce de la maiana
de cada domingo, queddndoles terminante-
mente prohibido el cobrar cuota alguna fuera
de les horas indicadas.

Art. 125 Las cantidades recaudadas las
entregaran al Depositario por todo el dia de
su cobranza y- éste les dard resguardo dando
cuenta al Presidente y Secretario.

Art. 126 Cuando hayan de cobrar a un
socio mds de tres cuotas, es preciso que
¢ste se presente a verifiriar el pago.

CAPITULO - XVIII
De los Enfermeros

Art. 127 Son los encargados de llevar
los socorros a los socios enfermos. Siendo
éstos cuatro, turnardn por meses y de los
socorros que entreguen recogerdn resguar-
do, procurando consolarlos en sus dolen-

" cias, conformidad en la voluntad de Dios

y aconsejarles que reciban con tiempo los
Santos Sacramentos.
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CAPITULO XIX
Del Conserje y Criados

Art. 128 El Conserje y criados estdn
bajo la inmediata y exclusiva dependencia
de la Junta Directiva, y muy especialmente
del Sr. Presidente.

Art. 120 El Conserje serd el responsable
del comportamiento de los demas criados,
sobre los cuales ejercerad una vigilancia con-
tinua para que llenen sus deberes respec-
tivos.

Art. 130 Recaudara y entregard al Depo-
sitario los fondos procedentes de las cuotas
de los socios numerarios.

Art, 131 No permitira la entrada al Esta-
blecimiento en ninglin caso y por ningin
concepto, mds que a los socios y forasteros
autorizados al efecto.

Art. 132 Estard a su cargo recoger la
correspondencia de este Circulo.

Art, 133 Ademds corresponde cuidar de
la conservacion y aseo de los muebles y
efectos de este Circulo y los que bajo inven-
tario serd el responsable.

190
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Art. 134 También pondrd las colgaduras
en los balcones el dia de la Patrona de este
Circulo y cuando lo crea conveniente la
Directiva.

Art. 135 Todos los dependientes del
Circulo, incluso el Conserje, cumplirdn su
cometido a satisfaccidn de la Junta Directiva
y se sujetardn a las disposiciones que por la
misma se les dicte para el servicio y a la
manera de llevarlo a efecto.

CAPITULO XX
Disposicién transitoria

Art. 136 Quedan deragadas y sin efecto
alguno cuantas disposiciones se opongan a
lo preceptuado en este Reglamento.

Callosa de Segura 21 de Abril de 1897.
El Secretario,
Hntonio Gil

El Presidente,
Miguel Bernal

(Aprobado este Reglamento por el Gobier-
no Civil de la Provincia en 2§ de Abril
de 1897).
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